SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-05.03.11.

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacgihtécznej (ST) $ wymagania dotycce
wykonania i odbioru robo6t zwtanych zfrezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno z
wywozem materiatu z rozbiorki na odl. 1 km.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegoblowa specyfikacja techniczna (ST) stosovi@hkwmdokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét:
Przebudowa odcinka drogi gminnej w m. Stary Gosty od km 0+000 do km 0+078

1.3. Zakres robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycasad prowadzenia robét zwanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnaenby¢ wykonywane w celu:
- uszorstnienia nawierzchni,
- profilowania,
oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrnezyaie mieszanki mineralno-asfaltowej
odzyskanej z nawierzchni.

1.4.2.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotkany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élkme gtebokasé.

1.4.3. Pozostale oki&enia  zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigdtne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygze robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0iplet
15.



2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” Bkt

3.2. Sprzt do frezowania
Nalezy stosowd frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona glebokas¢.
Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej rowstd
oraz pochylé poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych robét
(naprawy czsci jezdni) Inzynier maze dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.
Szerokd¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zalaie od zakresu robét. Przy lokalnych
naprawach szeroké bebna mae by dostosowana do szeragkd skrawanych elementow
nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezdni szergkdebna skrawajcego powinna by co
najmniej rowna 1200 mm.
Przy duych robotach frezarki muszby¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu,
podapcy go z jezdni narodki transportu.
Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materiatu do recyklingu na ggo w otaczarce, zaleca rezowanie wspoibiae, tzn. takie, w
ktorym kierunek obrotéw dbna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadag
Inzyniera mae by dopuszczone frezowanie przeciwdrie, tzn. takie, w ktérym kierunek
obrotow kgbna skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.
Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymaifké musz, a poza nimi powinny, ky
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zglayniera mana dopuci¢ frezarki bez tego systemu:
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robat.
Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca
powinien przedstawidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakighik& watpliwosci
przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wkasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagarmjalme” pkt
4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materialu powiniei tak zorganizowany, aby zapewnirac frezarki
bez postojéw. Materiat nie by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.
Materiat z frezowania natg pozostawdé do dyspozycji Zamawiagego — miejsca wskazane
przez Zamawiajcego .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania
Nawierzchnia powinna Iy frezowana do gbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych z
dokumentagj projektowg i ST.



Jezeli frezowana nawierzchnia madwddana do ruchu bez uknia nowej warstwycieralnej,
to jej tekstura powinna Byjednorodna, zkona z nieciglych pruzkéw podhenych lub innych
form geometrycznych, gwarantgych réwnd¢, szorstkéé i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanejeda jezdni, to wowczas, ze
wzgledow bezpieczestwa naley speint nastpujace warunki:

a) nalezy usuny sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegodlnych paséw ruchu, wysbkodiuwznych pionowych krawdzi
nie maze przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgmika
(scieku) dopuszczasiviekszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wiekszej
od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydilinowo scicte.

5.3. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych
Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wetgm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwedetdrogi. Nawierzchnia powinna by
sfrezowana na gbokas¢ projektowain z doktadnécia £ 5 mm.

5.4. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowarntiejimuje kilka lub wszystkie warstwy
nawierzchni na gbokas¢ okreslona w dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlplet 6.

6.2. Czstotliwosé oraz zakres pomiarow kontrolnych

6.2.1.Minimalna czestotliwosé pomiarow
Czestotliwas¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimano podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cegstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni fieaoej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna czestotliwosé pomiarow
1 Réwna¢ podiuzna taty 4-metrovg co 20 metrow
2 Réwna¢ poprzeczna tat4-metrovg co 20 metrow
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szerokéc¢ frezowania co 50 m
5 Glebokas¢ frezowania na biaco, wedlug SST

6.2.2. ROwndé nawierzchni
Nieréwnaici powierzchni po frezowaniu mierzone gat-metrova zgodnie z BN-68/8931-04
[1] nie powinny przekracZa6 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinmy¢ zgodne z dokumentag]
projektows, z tolerancj = 0,5%.

6.2.4. Szerokéé¢ frezowania
Szerokd¢ frezowania powinna odpowiadlazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej
z doktadnécia £ 5 cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania
Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélglebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej
z doktadnécia £ 5 mm.



Powyzsze ustalenia dotygee doktadnéci frezowania nie dotyaz wyburzenia kilku lub
wszystkich warstw nawierzchni przy naprawach kapjteh. W takim przypadku wymagania
powinny by okreslone w ST w dostosowaniu do potrzeb wynikgich z przygtej technologii

naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@M@ymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagyrojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toejfi wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatndéci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robot,
- frezowanie,
- transport sfrezowanego materiatu
- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikaciinicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résehoawierzchni planografem
i tata.



