SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.04.03.01

OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacithirecznej § wymagania dotycge wykonania
oraz odbioru oczyszczenia i skropienia warstw kuotkst/jnych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa  Specyfikacja Techniczna jest stosowajagko dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t:

Przebudowa odcinka ulicy Wosny Ludéw w m. Gostyi od km 0+000 do km 0+168

1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycprowadzenia robét przy oczyszczaniu

i skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchnbegmup:

a) oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjbytaimicznych,

b) oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjmyehitumicznych,
c¢) skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznychutsjp asfaltovy,

d) skropienie warstw konstrukcyjnych niebitumiczmynulsy asfaltove.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikagjzgodne z obowrzujacymi odpowiednimi

normami i SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgodstoz Dokumentagj
Projektova, SST i poleceniami kyniera.

Ogodlne wymagania dotygee jakdci robot, podano w SST D.00.00.00 "Wymagania odolne

2. Materialy

2.1. Rodzaj materiatu

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropienidiug zasad niniejszej Specyfikagji s

— szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa nierikalyana klasy K1 — do skropienia
warstw bitumicznych. Naly stosowd emulsg K1-60. Liczba 60 oznacza przefria zawart@¢
asfaltu w emulsiji.

E $redniorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa nierfikolwana klasy K2 — do skropienia
warstw niebitumicznych.

Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanypbwinny spetnid wymagania podane

w ponizszej tablicy.



Oznaczenia Klasa emulsji
Badanie wigciwosci roszf))g%lg\)/;/ej roSzrsggi)c\)/\-/ej Mvséogsst;?/ﬁjm
K1-60 K2 IBDIM
Zawarta¢ lepiszcza, % 58-62 50-70 punkt 5.2
Lepkas¢ BTAO 4 mm, s - <15 Punkt 5.5
Lepkas¢ wg Englera, © 3-15 >3 punkt 5.4
Jednorodn&, % 0,63 mm <0,10 <0,10 punkt 5.6
Jednorodn&, % 0,16 mm <0,25 <0,25 punkt 5.6
Sedymentacja, % <=5.0 <=5,0 punkt 5.8
Przyczepné&t do kruszywa, % >=85 >=85 punkt 5.9
Indeks rozpadu, g/100g <90 80-130 punkt 5.10

Metody bada podane w punktach j.w. opisane sv Informacjach, Instrukcjach - Zeszycie
Nr 60 Serii: "Informacije i Instrukcje" wydanym pz&éDiM-Warszawa 1999 pt. "Warunki techniczne -
Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99".

2.2. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Skropienie warstw niebitumicznych — wto 0,8 kg/n.
Skropienie warstw bitumicznych — w éld 0,5 kg/n.

Tablica: Zalecane ikei asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowep uptynniacza
z asfaltu uptynnionego

Lp.

Podlaze do wykonania warstwy
Z mieszanki betonu asfaltowego

llos¢ asfaltu po odparowaniu
wody z emulsji lub uptynniacz
z asfaltu uptynnionego, kg

- 0

Podilaze pod warstw asfaltove

[EEN

Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa

od 0,7 do 1,0

Podbudowa z kruszywa stabilizowang
mechanicznie

200 0d 0,5do 0,7

Podbudowa z chudego betonu lub gry
stabilizowanego cementem

ntu od 0,3do 0,5

Nawierzchnia asfaltowa o chropow3

tej od 0,2 do 0,5

powierzchni

Tablica: Zalecane ikzi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowep uptynniacza
z asfaltu uptynnionego na pokeniach midzywarstwowych

Lp.

llos¢

Polczenie nowych warstw emulsji lub uptynniacza z asfaltu

asfaltu po odparowaniu wody z

uptynnionego kg/m

1

Podbudowa asfaltowa

Asfaltowa warstwa wyréwnawcza

od 0,3do 0,5



lub wzmacniajca
3 | Asfaltowa warstwa waizaca od 0,1 do 0,3

2.3. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olneinia jego jakéci.
Lepiszcze naley przechowywa w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza siagazynowanie
lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych hdtbetowych przy spetnieniu tych samych
warunkow, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsg mazna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnyclhioraikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowdé zbiornika walcowego lacego, ze wzgddu na tworzenie &i na duej
powierzchni cieczy ,kaucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowe] ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” Bkt.

3.2. Sprzt do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien azg sig maozliwoscia

korzystania z nagbujacego spretu:

— szczotek mechanicznych - zaleca siycie uradzehn dwuszczotkowych - pierwsza ze szczotek
powinna by wykonana z twardych elementéw czysmogzeh i steyé do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszazeprzylegajcych do czyszczonej warstwy; druga szczotka powinna
posiadé migkkie elementy czyszaeze i stwyé do zamiatania; zalecagsuzywanie szczotek
wyposaonych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotekgcznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni naleuzywac skrapiarlk lepiszcza. Skrapiarka powinna coy
wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg na sprawdzanie
i regulowanie nagpujacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozuafej lepiszcze,

— predkosci poruszania siskrapiarki,

— wysokdaci i diugcici kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien ¢oyzolowany termicznie tak, aby bylo rlove
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewiiozktadanie lepiszcza z toleramej 10% od iléci zatazone;j.

4. Transport

Emulsg na budow nalery przewozé w samochodach cysternach. Cysterny winng pgdzielone
przegrodami na komory o pojemimdnie wickszej n 1 nt, a kazda przegroda powinna néievykroje
umazliwiajace przeptyw emulsji. Cysternaywana do transportu emulsji nie s@oby¢ uzywana do
przewozu innych lepiszczy.

Dopuszcza si stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowyidbdre na skrzyni tadunkowej
powinny by ustawione, rownomiernie na catej powierzchni i eghieczone przed nldwoscia
przesuwania sipodczas transportu.



5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne warunki wykonania robét
Ogodlne warunki wykonania rob6t podano w SST D.00@0Wymagania ogoine”.

5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Oczyszczenie powierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsimniluznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych a w razie potrzeby wpdy cénieniem. W miejscach trudno
dostpnych nalgy uzywaé szczotek ¢gcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudogiany
bezpdrednio przed skropieniem warstwa powinna ¢ by oczyszczona
z kurzu przy ayciu sprezonego powietrza.

5.2.2. Skropienie powierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlyczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzmmasipi¢ dopiero
po wyschngciu warstwy, za wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzahmaze by
wilgotna.

Skropienie warstwy mi@ rozpoca¢ Sie po akceptacji przez iyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni  powinna &y skrapiana lepiszczem przy zyeiu  skrapiarek,
a w miejscach trudno daeginych ecznie (za pomacweza z dysz rozpryskow).

Skropiona warstwa powinna bypozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas baihzy
dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsfw odparowania wody z emulsji. W zafexci
od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi

Przed utéeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \dfhydwca powinien zabezpiedzskropion,
warstw nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszcgiko niezlegdny ruch budowlany.

Powierzchnia powinna Ibyskropiona emulsgj asfaltowa z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie

wody. Orientacyjny czas powinien wynosio najmniej:

- 2.0 godziny w przypadku stosowania 0.5 - 1.0 Kggmuls;ji,

- 0.5 godziny w przypadku stosowania 0.1 - 0.5 Kggmuls;ji.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jaka robét podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne"

6.2. Kontrole i badania przed przysgpieniem do robét
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowagzdbne skropienie w celu okfenia

optymalnych parametréw pracy skrapiarki i dkeaia wymaganej ilici lepiszcza w zalenosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania rob6t
6.3.1. Badanie lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna dgparta na atestach producenta z tyer\Wykonawca powinien kontrolowa

dla kazdej dostawy wigciwosci lepiszczy podane w tablicy paasj.

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie
wiasciwosci wedlug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkasé EmA-99

7. Obmiar robdt
Jednostl obmiarow jest 1 M powierzchni oczyszczonej i skropionej na podstaldEumentacii
Projektowej i obmiaru w terenie.
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Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00WIgmagania ogolne”.

8. Odbidr robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00W§magania ogolne”.

9. Podstawa ptatndci
Ogdlne wymagania dotyaee ptatnéci podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogolne”.

Platngé za nf wykonanego oczyszczenia i skropienia mgle przyjmowa zgodnie
z obmiarem, ocenjakasci wykonanych robét i jakwi uzytych materialdbw na podstawie wynikéw
pomiarow i bada.

Zgodnie z DokumentagjProjektova nalezy wykonat:

E oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnyembiznych,

E oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnydbitnimicznych,
E skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznych espuhsfaltova,

E skropienie warstw konstrukcyjnych niebitumicznyochutsiy asfaltova.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- mechaniczne igczne oczyszczanie kdej nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wadub uzyciem spezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysiagcze

- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniez

- 0znakowanie robdét.

10. Przepisy zwazane

1. PN-EN-1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetritii.

2. PN-EN-12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Asfalty drogowe.

3. Zeszyt Nr 60 Serii: "Informacje i Instrukcje" IBDMMWarszawa 1999 "Warunki techniczne:
Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99."



