SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D - 04.08.01.

WYROWNANIE PODBUDOWY
MIESZANKAMI MINERALNO-ASFALTOWYMI

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaahtécznej (SST)swymagania dotyece
wykonania i odbioru rob6t zwzanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i paigo
podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi ohmujaca podstaw opracowania szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako do&at przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét:

Przebudowa odcinka drogi gminnej w m. Stary Gostyg od km 0+000 do km 0+078

1.3. Zakres robét olllych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot awanych z
wykonaniem wyréwnania poprzecznego i padego podbudowy mieszankami  mineralno-
asfaltowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Warstwa wyrownawcza - warstwa o zmiennej gégbaktadana na istniggej warstwie w celu
wyréwnania jej nierowngi w profilu podhiznym i poprzecznym.

1.4.2. Pozostate okienia & zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagarmigolne” oraz w OST D-
05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 1.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatdw

Ogodlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padan OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.



2.2. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyrdwcze, wykonywanych i wbudowywanych
na gonco, naley stosowda kruszywa spetniate wymagania okéone w OST D-05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

2.3. Wypehniacz

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwcze naley stosowd wypehniacz
wapienny spetiagy wymagania podane w OST D-05.03.05 ,Nawierzcimlzetonu asfaltowego”
pkt 2.

2.4. Lepiszcza

Lepiszcza powinny spetlriawymagania okrdone w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 2.

2.5. Sktadowanie materiatow

Dostawy i sktadowanie kruszyw, wypetniaczy i legiszpowinny by zgodne z wymaganiami
okreslonymi w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu #sfaego” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprzt do wykonania robot

Sprzt do wykonania warstw wyrdwnawczych z mieszanekardmo-asfaltowych zostat oléteny w
OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowegkt’3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagaugjaine” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport kruszyw, wypetniacza i lepiszcz powinigpetnid wymagania okrdone w OST D-
05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej
Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinigoetsia wymagania okrdone w OST D-
05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-@0®,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfaltbwysm okreslone w OST D-05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkcji, dozowania sktadnikow i ich miggaa s okreslone w OST D-05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.



5.4. Zardb prébny
Zasady wykonania i badania podano w OST D-05.0\@&vierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyrowanie profilu masa mineralno-
asfaltowa

Przed przysipieniem do wykonywania wyrOéwnania poprzecznego dhpmego powierzchnia
podbudowy powinna zostaoczyszczona z fmego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem.
Warunki wykonania oczyszczenia i skropienia podbudopodane $ w OST D-04.03.01
»0czyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

Powierzchn¢ podbudowy, na ktérej grubé warstwy wyréwnawczej bytaby mniejsza od grédio
minimalnej ukladanej warstwy wyrownawczej, rnalesfrezowg na gkbokas¢ pozwalajca na jej
utozenie. Frezowanie nawierzchni nalevykona zgodnie z OST D-05.03.11 ,Recykling”.

5.6. Uktadanie i zagszczanie warstwy wyrownawczej

Minimalna grubé¢ warstwy wyréwnawczej uzataiona jest od gruldgi kruszywa w mieszance.
Najwiekszy wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekrac@sb grubdéci uktadanej warstwy. Przed
przystpieniem do ukladania warstwy wyréwnawczej Wykonawsavinien wyznaczy niwelee
ukltadanej warstwy wzdiu krawedzi podbudowy lub jej osi za pompctalowej linki, po ktorej
przesuwa si czujnik uradzenia sterujcego ukladark

Maksymalna grub&@ uktadanej warstwy wyrownawczej nie powinna przekea 8 cm. Przy grubiei
przekraczajcej 8 cm warstw wyrOwnawcza naley wykon& w dwu lub wecej warstwach nie
przekraczajcych od 6 do 8 cm.

Warstwe wyréwnawca uktada st wedtug zasad okénych w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” pkt 5.

Zageszczenie warstwy wyroéwnawczej z mieszanki minerasfaltowej wyprodukowanej i
wbudowanej na gaco odbywa si wedtug zasad podanych w OST D-05.03Nawierzchnia

Z betonu asfaltowego” pkt 5.

Ze wzgkdu na zmieng grubaé zag:szczanej warstwy wyréwnawczej Wykonawca robét, na
podstawie przeprowadzonych préb, przedstawgrirerowi do akceptacji sposob zsgczania warstw
wyréwnawczych w zaleosci od ich grubéci.

5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyrémajgpodbudowy we wikgiwym stanie, ado
czasu uleenia na niej nagpnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia pddivy
Wykonawca naprawi na koszt wtasny.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykdéndadania zgodnie z ustaleniami
zawartymi w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betosfaiowego” pkt 6, w zakresie obejmaym
badania warstw facych ponkej warstwyscieralnej.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy podan@®T D-
05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.

6.4.Wymagania dotycace cech geometrycznych wykonanego wyrownania podbody

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotygxch cech geometrycznych wykonanego wyréwnania
powinny by zgodne z okrdonymi w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu é&sfaego” pkt 6.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowg jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki mineralsiatowej.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogdélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Roboty zwazane z wykonaniem wyréwnania podbudowy naleo robdt ulegaicych zakryciu.
Zasady ich odbioruasokreslone w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatndéci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrioi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 Mg wyréwnania podbudowy mieszanineralno-asfaltowobejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- o0znakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- posmarowanie gacym bitumem krawdzi uradzen obcych,

- rozcielenie i zagszczenie mieszanki zgodnie z zanymi spadkami i profilem,

- przeprowadzenie pomiardw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigjz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwjzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankaritieralno-
asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na goo s podane w OST D-05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 10.



