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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegobtowe] specyfikacji technéj (SST) s wymagania dotycke
wykonania i odbioru oznakowania pionowego wazkiu z budow Al. Kasyna Gostiskiego w Gostyniu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi paastg dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanpwiymagania przy wykonaniu oznakowania
pionowegasredniego — tarcze stalowe ocynkowane o podwdjriejgkravedzi, folia typ 11
- znakéw typu A,
— znakéw typu D,
- balustrad ochronnych U-11a o barwie srebrno-czerwond) in3z rur stalowych, okgtych @ 60 mm,
ocynkowanych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy zpisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporcze;j.

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzktdrego umieszczana jestdéeznaku.

1.4.3.Lico znaku - przednia &&¢ znaku, stiaca do podania téei znaku. Lico znaku mze by wykonane jako
oklejane (foly odblaskowy).

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje dstwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu 0 odbiciu powrotnym - wspétdroym).

1.4.5.Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupki), wagnik, wspornik itp., na ktbrym zamocowana jest tarcza
znaku, wraz z elementami gicymi do przymocowania tarczyr(iby, zaciski itp.).

1.4.6.Znak nowy - znak gytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresi8 chiesecy od daty
produkcji.

1.4.8. Pozostate okrdenia podstawowe aszgodne z obowaizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymaganiaiog” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogblne wymagania dotygee robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogopie™1.5.
1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii rob6t wg Wspdlnego Bwnika Zamoéwien CPV:

Gruparobot: 452 Roboty budowlane w zakresie budowsoaiagdéw, linii komunikacyjnych i
elektroenergetycznych, autostrad, drog, lotniséleék wyrownywanie terenu

Klasa robot: 4523 Roboty budowlane w zakresie budawsociagbéw, linii komunikacyjnych i
elektroenergetycznych, autostrad, drég, lotnisBlék wyréwnywanie terenu
Kategoria rob6t 45233 Roboty w zakresie konstrudayafundamentowania oraz wykonywania
nawierzchni autostrad, drog

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SSJ0MO0.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, naykide ma normy, musi posiada
aproba¢ techniczi wydary przez uprawniofjednostlg.
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2.3. Materialy stosowane do fundamentow znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyetkaw mog by¢ wykonywane jako:
-z betonu wykonywanego ,ha mokro”,
— inne rozwizania zaakceptowane przezyniera.
Klasa betonu powinna BBy zgodna z dokumentagj projektowa. Beton powinien odpowiada
wymaganiom PN-B-06250 [1].
2.3.1Materialy stosowane do balustrad i fundamentow
Stupki i elementy metalowe natg wykona z ocynkowanych rur okigtych 0 60 mm S=4 wg
PN-80/H-74219 i PN-84/H-74220. Rury mdjy¢ proste, ze stali R55, R65 LUB 18G2A.
Beton do wykonywania fundamentéw powiniert idasy B 20 i odpowiadanormie PN-88/B-06250.
Do malowania urzdzen ze stali,zeliwa lub metali nieelaznych nalgy uzywa¢ materiaty zgodne z PN-
B-10285 [6], ladz wskaza Inzyniera.

2.3.1.Cement

Cement stosowany do betonu powinien¢bgementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiagds
wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2.Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowtadaymaganiom PN-B-06712 [3]. Zalecagsi
stosowanie kruszywa o marce niesziej niz klasa betonu.

2.3.3.Woda
Woda do betonu powinna &yodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-3R246].
2.3.4.Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢lstosowane @i przewiduje je dokumentacja projektowa,
SST lub wskazania hyniera. Domieszki chemiczne powinny odpowiaslgymaganiom PN-B-23010 [5].

W betonie niezbrojonym zalecaesstosowé domieszki napowietrzage, a w betonie zbrojonym
dodatkowo domieszki uplastyczriag lub uptynnigice.

2.4. Konstrukcje wsporcze - stupki
2.4.1.0go0lne charakterystyki konstrukciji

Stupki do znakéw pionowych natg wykona z rur stalowych osrednicy 70 mm zgodnie z
dokumentagj projektowa i SST, a w przypadku braku wystarczeych ustalé, zgodnie z propozyagj
Wykonawcy zaakceptowarprzez Irkyniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementéw konstrukcji wsgef z rur podano w tablicy 1.
Tablica 1. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [9]

Srednica Grubé&t Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki
zewretrzna scianki kg/m srednicy grubaci
mm mm zewretrznej scianki
70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80do 21,3| +1,25% +15%
2.4.2.Rury

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub innej normy
zaakceptowanej przezAyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, gknie¢,
zwalcowa i naderwa. Dopuszczalne ss nieznaczne nierowroi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o dbeggch:

- doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszeazedithytia £ 10 mm,
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Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinnakpeoza 1,5 mmna 1 m
dtugasci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy Rnp5, R 65,
18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H&.9 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujecsijatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wawkach lub luzem wzghnie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiagym. Rury powinny by cechowane indywidualnie (dotyczérednic 31,8 mm i
wiekszych i grubéci scianek 3,2 mm i wgkszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyéesdnic i grubdci
mniejszych od wyej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywieszce pawico najmniej obejmowa
znak wytwadrcy, znak stali i numer wytopu.

2.4.5.Powtoki metalizacyjne cynkowe - dotyczy stupkévaidz znakdw

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkomakonstrukcjach stalowych, powinna ona
by¢ z cynku o czystéci nie mniejszej ni 99,5 % i odpowiad&wymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna
grubas¢ powtoki cynkowej powinna liyzgodna z wymaganiami tablicy 2.

Powierzchnia powtoki powinna ldyjednorodna pod wzgtlem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywéa
widocznych wad jak rysy,ghniecia, pzcherze lub odstawanie powtoki od patHo

Tablica 2. Minimalna grub&& powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie korozji atmosferycznej
wedtug BN-89/1076-02 [25]

Agresywnd¢ korozyjna Minimalna grubdé¢ powtoki, um,
atmosfery przy wymaganej trwafei w latach
wedtug PN-H-04651 [8] 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M
M - powtoka pokryta dwoma lub wksz liczba warstw powtoki malarskiej

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwatos¢ materiatow na wpltywy zewgtrzne

Materialy wyte na lico i tarcz znaku oraz pajczenie lica znaku z targzznaku, a take sposéb
wykonczenia znaku, mugavykazywa petra odpornd¢ na oddziatywanigwiatta, zmian temperatury, wptywy
atmosferyczne i wyspujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tymroke
elektrochemicza) - przez caly czas trwaloi znaku, okréony przez wytwore lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obarany jest przy dostawie okdle¢, uzgodnion z odbiore, trwatosé
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, adakdostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniastiosowaniu znaku,
¢) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3.Materialy do wykonania tarczy znaku
Materiatem stosowanym do wykonania tarczy znakgaweego jest blacha stalowa ocynkowana.
2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grdlsdco najmniej 1,0 mm powinna By abezpieczona przed korazj
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznymopszcza si stosowanie innych sposobow
zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed karazp. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobatyrimzme]j dla danej technologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych praeaikja jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by zabezpieczone przed korgzfarbami ochronnymi o odpowiedniej
trwatosci, nie mniejszej rii przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymatai¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna imyiejsza ni 310 MPa.
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2.5.6.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Byréwna i gtadka - bez odksztale@taszczyzny znaku, w tym pofatdowawgigc,
lokalnych wgniece lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowapigfatldowanie itp.)
nie maze wynost wiecej niz 1,5 % najwgkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku mugzoy¢ réwne i nieostre. Znieksztalcenia kredzi tarczy znaku, pozostate
po ttoczeniu lub innych procesach technologicznych, ktomtarcza ta (w znakach drogowych sktadanych -
segmenty tarczy) byta poddana, mubg¢ usungte.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotyczce powierzchni odblaskowe;j

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje ¢siz zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny speintawymagania okrdone w
aprobacie technicznej.

Zgodnie z niniejsg SST naley stosowa folie typ Il — Il generacji .

2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe iyte do wykonania lica znaku powinny wykazyévpetne zwizanie z tarcz znaku
przez caty okres wymaganej trwatd znaku. Niedopuszczalneg $kalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia
lub odstawanie folii na kragdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Spos6b paiczenia folii z powierzchni tarczy znaku powinien unienatiwia¢ jej odlaczenie od tarczy
bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obraeznakéw na folii odblaskowej, technologia malowania
lub klejenia oraz stosowane w tym celu materialwipay by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynasi lat.

Powierzchnia lica znaku powinna bydwna i gtadka, nie magna niej wysg¢powa: lokalne nieréwnéci
i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wymbwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powidracjak i
na obrzeach tarczy znaku.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna léytaka, aby wady konturéw znaku, ktére mpogowsta przy
nanoszeniu farby na odblaskowowierzchng znaku, nie byly wiksze nk 2 mm dla znakéw matychsrednich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskezys¢ znaku nie powinny by wigksze w kadym
kierunku nz 2 mm dla znakéw matychérednich.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm niezéno
wystepowa® wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniaggherzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wygiwanie jakichkolwiek zarysouigpowierzchni znaku.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystvanie jakichkolwiek rys, sgajacych przez warstey
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakachzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod
warunkiem,ze wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgowielkosci okreslonych ponkej.

W znakach nowych oraz w znakach znajgyich st w okresie wymaganej gwarancjadna korozja
tarczy znaku nie me@ wystpowa.

Wymagana jest taka wytrzymatbpofaczenia folii odblaskowej z targzznaku, by po zgiciu tarczy o
90 przy promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych must Bpbezpieczona matawarba nieodblaskow barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wsp6tczynniku lumajied,08 do 0,10. Grubi@ powtoki farby nie mae by
mniejsza od 2Qum. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stalkewanej ogniowo i cynkowanie
to jest wykonywane po uksztaltowaniu tarczy - jgvgdzie mog pozosta niezabezpieczone falochronn.

2.7. Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowanea¢zniki metalowe przewidywane do mocowaniacdry soly elementéw
konstrukcji wsporczych znakdw jakuby, listwy, wkrety, naketki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bezefinig¢,
naderwa, rozwarstwi@ i wypuktych karbow.

taczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blastaiub paletach, w
zaleznosci od ich wielkdci.
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2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materdeiatapcych
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3
3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykagia mozliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu:
- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod shuglgruncie spoistym,
srodkoéw transportowych do przewozu materiatow,
— przewanych zbiornikéw na wog

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w SST D-00.00.00 , Wymagandanegj pkt 4.
4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowanidrég

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i sgre (uchwyty, sruby, naketki itp.) powinien sg
odbywd $rodkami transportowymi w sposob uniestiiajacy ich przesuwanie siw czasie transportu i
uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D@OM®M, Wymagania ogdine” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naly wyznaczy:
— lokalizacg znaku, tj. jego pikieta oraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, kravedzi pobocza umocnionego lub
pasa awaryjnego postoju,
- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakow nafezabezpieczy w taki sposob, aby w czasie
trwania i odbioru rob6t istniata mliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.
Lokalizacja i wysoké& zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentacprojektova.

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukdj wsporczych znakéw

Sposo6b wykonania wykopu pod fundament znaku pionowegomemwiy dostosowany do gbokdsci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sgtz Wymiary wykopu powinny by zgodne z dokumentagi
projektows lub wskazaniami layniera.

Wykopy fundamentowe powinny lbywykonane w takim okresie, aby po ich zakaeniu mana byto
przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamentwy

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakoéw - stupki, stupy, wegpiiki, powinny by wykonane zgodnie z
dokumentagj projektovg i SST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchyika od pionu, nie wtej niz + 1 %,
- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieqoej niz = 2 cm,
Odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kramizi jezdni, nie wgcej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej
odlegtaici umieszczenia znaku zgodnie z Szczegdtowymi warunkastinieznymi dla znakéw i sygnatow
drogowych oraz urgzeir bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drogaafaczniki
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nr 1-4 do rozporadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w spi@wzczegotowych warunkdw
technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych orazdea bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach. (Dz. U.againik do nru 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 20DpR8].

5.5. Konstrukcje wsporcze

5.5.1.Poziom goérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundame@tonowym lub innym podobnym -
pozadane jest, by gérna e fundamentu pokrywata siz powierzchni pobocza, pasa dziglego itp. lub byta
nad t powierzchn¢ wyniesiona nie wicej niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych, znajaych sé
poza koron drogi, gérna czs¢ fundamentu powinna ldywyniesiona nad powierzchpterenu nie wgcej niz 0,15
m.

5.5.2.Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych musie¢ barwe szap neutralm z tym, ze
dopuszcza sibarwe naturalm pokry¢ cynkowanych. Zabrania esistosowania poki konstrukcji wsporczych o
jaskrawej barwie.

5.6. Pohczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi ldy zamocowana do konstrukcji wsporczej w spos6b unidimv@jacy jej
przesungcie lub obrot.

Materiat i sposéb wykonania pgizenia tarczy znaku z konstrukcjvsporca musi umaliwiaé, przy
uzyciu odpowiednich narzzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cadses uytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych vegsija czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca si
stosowanie elementéw adznych o konstrukcji unienmitiwiajacej lub znacznie utrudniagej ich rozhczenie
przez osoby niepowotane.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w spos6b wymeg#ezpdredniego
przeprowadzeni&rub mocujcych przez lico znaku.

5.7. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi Ky wykonany w spos6b trwaly, zapewniay petrn czytelndc
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okregje jeéytkowania, przy czym wplywy zewtrzne
dziatapce na znak, nie magowodowa znieksztatcenia téei znaku.

5.8. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi néigabliczk; znamionow z:
a) nazva, mark fabryczm lub innym oznaczeniem uraawiajacym identyfikacg wytworcy lub dostawcy,
b) dah produkcji,
¢) oznaczeniem dotygezym materiatu lica znaku,
d) dat ustawienia znaku.
Napisy na tabliczce znamionowej masby¢ wykonane w sposob trwaly i wyfay, czytelny w
normalnych warunkach przez caly okregtbowania znaku.
5.9
Balustra@ ochronm, nalezy wykona z przygotowanych elementéw stalowych (rur). Wys@kgoreczy ze
wzgledu na ruch rowerowy wynosi 1,20 m.
Stupki pionowe powinny mierozstaw 1,50 m.

5.9.1Wykonanie dotow pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to doty plugle powinny mi€ wymiary w planie
35x35 cm, a glokas¢ 0,7 m.

5.9.2Ustawienie stupkdw wraz z wykonaniem fundamentéwibewych pod stupki
Fundament z B 20 dla stupkéw powinien émymiary 70x35x35 cm.
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Stupek naley wstawic w gotowy wykop i napehd otwdr mieszank betonows. Do czasu stwardnienia
betonu stupek naky podeprzé.

5.9.3Malowanie metalowych uaglzer zabezpieczagych ruch pieszych

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz liczb jej warstw zastosowanych przy malowaniu ckagy SST lub Irzynier na
wniosek Wykonawcy.

Kolor balustrady — srebrno - czerwone (folia odktaga typ 1).

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania og0loi’6.
Wszystkie badania i pomiary wykonywanera koszt Wykonawcy.

6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kenowych

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowyeh ,n
mokro”. Uwzgkdniajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, naosek Wykonawcy, laynier
moze zwolniE go z potrzeby wykonania badeateriatéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na budavaprobat techniczi lub z deklaraci zgodnaci wydary
przez producenta powinny bgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegovayow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna byzgodna z ustaleniami tablicy 3.

Tablica 3. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw dostampach przez
producentow

Ocena wynikéw

Lp. | Rodzaj badania Liczba batla Opis bada bada

1 | Sprawdzenie |od 5 do 10 Powierzchni zbadé
powierzchni bada z wybra- | nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokadsci wad Wyniki bada
elementéw w | uzy¢ dostpnych narzdzi (np. | powinny by
kazdej dostar- | liniatéw z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp. | wymaganiami
wyrobOw lica- | Przeprowadzi  uniwersalnym| punktu 2

2 | Sprawdzenie |cej do 100Q przyrzadami pomiarowymi lul
wymiarow elementow sprawdzianami (np. liniatamj,
przymiarami itp.)

W przypadkach budzych watpliwosci mozna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wdavosci
dostarczonych wyrobéw i materiatéw w zakresie wyanggpdanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalesprawdzé:
— zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentagprojektovs (lokalizacja, wymiary, wysok&
zamocowania znakow),



Oznakowanie pionowe D-07.01.01

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 2 i 5,

- prawidlowa¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
— poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkifeB

— poprawnd¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych, zgedn punktem 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.08@fnagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest szt. (sztuka), dla znakoéw konwencjonalny@z donstrukcji wsporczych.
Jednostl obmiarow jest m (metr), dla balustrad

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.0QA)@nagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, SST i wymaganiami lzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér ostateczny

Odbiér robdt oznakowania pionowego dokonywany f@stasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien bydokonany po catkowitym zak@zeniu robét, na podstawie wynikéw
pomiardw i bada jakasciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbiér pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego naledokon& po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycge podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowaniageego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

- wykonanie fundamentow,

— zakup, dostarczenie i ustawienie stupkéw,

— zakup, dostarczenie i zamocowanie tarcz znakowaivegh,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.

Cena 1 m wykonania balustrady ochronnej sztywnejrobje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania elemekibdstrukcji barier oraz materiatbw pomocniczych,

— zakup i dostarczenie na plac budowy sktadnikéw oraz prowgabie masy betonowej w przypadkach jej
uzycia,

— zainstalowanie uedzeh bezpieczéstwa w sposob zapewniay stabilngc,

— doprowadzenie terenu wokét wykonanych adzeh do stanu przewidzianego w dokumentacji projektowej
lub wedtug zaleaeInzyniera,

— przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.



Oznakowanie pionowe D-07.02.01

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06250 Beton zwykty
2. PN-B-06251 Roboty betonoweadlbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechneggtku. Skfad, wymagania
i ocena zgodnizi
5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacjkieslenia
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw
7. PN-E-06314 Elektryczne oprawyvaetlenia zewrtrznego
8. PN-H-04651 Ochrona przed korazKlasyfikacja i okrélenie agresywn<i
korozyjnejsrodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane naagorogoélnego
zastosowania
10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwuagmione i walcowane na zimno
0golnego przeznaczenia
11. PN-H-82200 Cynk
12. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podsgonej wytrzymatéci. Gatunki
13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchego i ulepszania
cieplnego. Gatunki
14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogéln@geznaczenia. Gatunki
15. PN-H-84023-07 Stal okélvnego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
16. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stahaa:glania. Gatunki
17. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
18. PN-H-93401 Stal walcowanaatéwniki rownoramienne
19. PN-M-06515 Dwignice. Ogdélne zasady projektowania stalowych ustrojow
nosnych
20. PN-M-69011 Spawalnictwo. giza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania
21. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawanmapawania stali
22.  PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone dpawania i
napawania. Ogolne wymagania i badania
23. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliéd ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwasci na podstawie ogtizin zewrtrznych
24.  PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Vgamia i badania
25. BN-89/1076-02 Ochrona przed korgzjPowloki metalizacyjne cynkowe i

aluminiowe na konstrukcjach
Wymagania i badania

stalowych izeliwnych.

26. BN-82/4131-03 Spawalnictwo. ¢ty i elektrody ze stopéw stellitowych i gty z
zeliw wysokochromowych do napawania

27. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

Szczeg6towe warunki techniczne dla znakoéw i sygnatow dnygb oraz uradzer bezpieczéstwa
ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drogachaczalki nr 1-4 do rozporadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegoétowyearunkow technicznych dla znakow i
sygnatéw drogowych oraz wdzen bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach. (Dz. U. Zatznik do nru 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 20D3

Wg OST D-07.06.02 ,Urgdzenia zabezpieczsgje ruch pieszy"



