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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegbétowej Specyfikacjecihicznej & wymagania
dotyczace wykonania i odbioru nawierzchni z kruszywa faegm stabilizowanego
mechanicznie w zwiku z utwardzeniem drogi gminnej odcinek Tworzymir&a,..

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyemionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot z@anych
z wykonywaniem nawierzchni z kruszywa famanego iktalwvanego mechanicznie
I obejmup:
- wykonanie nawierzchni z kruszywa famanego stabWemmego mechanicznie 4/31,5
grubaci 10 cm na drodze gminnej,

- wykonanie nawierzchni z kruszywa famanego stabWemmego mechanicznie 4/31,5
grubaci 15 cm na zjazdach,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia ttuczniowa - jedna lub&gej warstw z ttucznia i ktica kamiennego,
lezacych na podtou naturalnym lub ulepszonym, zaklinowanych i uzaatych do
bezpdredniego przejmowania ruchu.

1.4.2. Kruszywo tamane - materiat ziarnisty uzyskany pmrechaniczne rozdrobnienie skat
litych, wg PN-B-01100 [1].

1.4.3.Kruszywo tamane zwykte - kruszywo uzyskane w wyntkunajmniej jednokrotnego
przekruszenia skat litych i rozsiania na frakcje tirupy frakcji, charakteryzage se
ziarnami ostrokrawdziastymi o nieforemnych ksztattach, wg PN-B-0110j0

1.4.4. Ttuczen - kruszywo tamane zwykte o wielka ziarn od 31,5 mm do 63 mm.
1.4.5.Kliniec - kruszywo tamane zwykte o wielka ziarn od 4 mm do 31,5 mm.
1.4.6.Miat - kruszywo tamane zwykite o wielkoi ziarn do 4 mm.

1.4.7.Mieszanka drobna granulowana - kruszywo uzyskame/miku rozdrobnienia w
granulatorach tamanego kruszywa zwykitego, chargktgce s¢ chropowatymi
powierzchniami i foremnym ksztattem ziarn @mbnych krawdziach i nareach, o
wielkosci ziarn od 0,075 mm do 4 mm.

1.4.8.Piasek - kruszywo naturalne o wietkoziarn do 2 mm.

1.4.9.Pozostate okigenia $ zgodne z obowazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w OST D-05.02.00 ,Nawierzchtwearde nieulepszone. Wymagania
0golne” pkt 1.4.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow
Ogodlne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, puda
w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu nawierzctinczniowej wg PN-S-96023 [20hs
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kruszywo tamane zwykie - ttucize kliniec, wg PN-B-11112 [15],
mieszanka drobna granulowana, wg PN-B-11112 [15],
kruszywo do zamulenia gornej warstwy nawierzchmniat, wg PN-B-11112 [15] lub
piasek wg PN-B-11113 [16],
— woda do skropienia podczas watowania i zamulania.
2.3. Wymagania dla materiatéw
Klasa i gatunek kruszywa, w zafesci od kategorii ruchu, powinna bygodna z
wymaganiami normy PN-S-96023 [20].
Dla drég obcizonych ruchem:
— $rednim i lekkdrednim - kruszywo klasy co najmniej Il gatunek 2,
— lekkim i bardzo lekkim - kruszywo klasy Il lub ligatunek 2.
Wymagania dla kruszywa podano w tablicach 1,2 i 3

Tablica 1. Wymagania dla ttucznia iiktia klasy Il i 11l wedtug PN-B-11112 [15]

Lp. Wiasciwosci Wymagania
klasa Il klasa Il

1 |Scieralngé¢ w bebnie kulowym (Los Angeles
wg PN-B-06714-42 [13]:
a) po petnegj liczbie obrotow, % ubytku masy,

nie wiecej

niz: 35 50
- w tluczniu 40 50
- w klincu
b) po 1/5 petnej liczby obrotow, % ubytku

masy w stosunku do ubytku masy po pefnej 30 35

liczbie obrotow, nie wicej niz:

2 | Nasiakliwos¢, wg PN-B-06714-18 [9], %

(m/m), nie wecej niz:

a)dla kruszyw ze skat magmowych| i 2,0 3,0
przeobraonych 3,0 5,0

b) dla kruszyw ze skat osadowych

3 | Odpornéc¢ na dziatanie mrozu, wg PN-B-
06714-20 [11], % ubytku masy, nieggej niz:
a)dla kruszyw ze skat magmowych| i 4,0 10,0
przeobraonych 5,0 10,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych

4 | Odporné¢ na dziatanie mrozu wg
zmodyfikowanej metody bezp@dniej, wg
PN-B-06714-19 [10] i PN-B-11112 [15], nie

wigcej niz: 30 nie
- w klincu, nie bada| bada si
- w tluczniu sig

Tablica 2. Wymagania dla ttucznia iktia gatunku 2, wedtug PN-B-11112 [15]

Lp. Wiasciwosci Wymagania

1 | Uziarnienie wg PN-B-06714-15 [7]:
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a) zawart@¢ ziarn mniejszych @i 0,075 mm
odsianych na mokro, % (m/m), niequej niz:
- w tluczniu 3
- w klincu 4
b) zawartd¢ frakcji podstawowej w tluczniu lub
klincu, % (m/m), nie mniej ui 75
c) zawart@¢ podziarna w ttuczniu lub Kicu, %
(m/m), nie wecej niz: 15
d) zawarté¢ nadziarna w ttuczniu lub Kcu, %
(m/m), nie wecej niz: 15
2 | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych w ttuczniu lub 0.2
klincu, wg PN-B-06714-12 [6], % (m/m), nie agij ’
niz:
3 | Zawartd¢ ziarn nieforemnych, wg PN-B-06714-16
[8], % (m/m), nie wgcej niz:
- w ttuczniu 40
- w klincu nie bada si
4 | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych w ttuczniu
lub klincu wg PN-B-06714-26 [12], barwa cieczy wzorcowa
nie ciemniejsza ui

Tablica 3. Wymagania dla miatu i mieszanki drobgrgnulowanej wg PN-B-11112[15]

Wymagania dla
Lp. Wiasciwosci miatu ”:;foséﬁgjk'
granulowanej
1 | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, wg PN-B- 05 0.1
06714-12 [6], % (m/m), nie wtej niz: ’ ’
2 | Wskanik piaskowy, wg BN-64/8931-01 [22],
nie mniejszy ni:
- dla kruszywa z wyijtkiem wapieni 20 65
- dla kruszywa z wapieni 20 40
3 | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych, wg
PN-B-06714-26 [12]. Barwa cieczy nie wzorcowa wzorcowa
ciemniejsza ri:
4 | Zawartd¢ nadziarna, wg PN-B-06714-15 [7], 20 15
% (m/m), nie wgcej niz:
5 | Zawartd¢ frakcji od 2,0 mm do 4,0 mm, wg nie 15
PN-B-06714-15 [7], % (m/m), nie mniejmi | bada st

2.3.1. Wi&ciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetniavymagania okrdone jak dla podbudowy zasadnicze;.

2.3.3. Woda
Nalezy stosowé wodk wg PN-B-32250 [18].
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3. Sprzet

3.1. Wymagania dotycace sprztu
Wymagania dotycce sprztu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprat do wykonania robot
Wykonawca przygpujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie powinien wykazaic mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wypasgch w uradzenia dozujce wod;
mieszarki powinny zapewfi wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgoéob
optymalnej,

b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania materiatu,

c) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub sgtatnych do zagszczania;
w miejscach trudno daginych powinny b§ stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

Stosowany przez Wykonawcsprzt powinien by sprawny technicznie i zaakceptowany

przez Irxyniera.

4. Transport

4.1. Wymagania dotycace transportu
Wymagania dotycce transportu podano w SST D.00.00.00 ,Wymaganidneyj.

4.2. Transport materiatow

Kruszywa mana przewozi dowolnymi s$rodkami transportu w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z minnynateriatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Wskazany jest transport samowytadowczy (samochoigniki z przyczepami). Przy
ruchu po drogach publicznych pojazd musi spétmigmagania dotyce przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych gfeai na osie i innych parametrow
technicznych.

Transport pozostatych materiatow powinien odb§wa zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D.0000MWymagania ogdlne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot
Warstwa nawierzchni z kruszywa tamanego zoia Iledzie na wczéniej
przygotowanym podiau.

5.2.1. Przygotowanie podiza

Podtae pod pnawierzchaipowinno spetnia wymagania okrdone w SST D.04.01.01
.Koryto wraz z profilowaniem i zaggzczeniem podi@” i SST D.02.00.00 ,,Roboty ziemne”.
Podbudowa powinna byutozona na podiku zapewniajcym nie przenikanie drobnych
czastek gruntu do podbudowy. Warunek nie przenikaalazg sprawdzé wzorem:

D ¢ 5 1)
d85

w ktérym:
Dis- wymiar boku oczka sita, przez ktore przechod#®bolziaren warstwy podbudowy lub
warstwy odgczapcej, w milimetrach,
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dgs -wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodf%8 ziaren gruntu podia,
w milimetrach.

Przed wykonaniem nawirzchni wszelkie koleiny kkkie miejsca podtza oraz wszelkie
powierzchnie nieodpowiednio zgggczone lub wykazage odchylenia wysokgciowe od
zatazonych rzdnych, powinny b§ naprawione przez spulchnienie, dodanie wody albo
osuszenie poprzez mieszanie, do a@skcia wilgotngci optymalnej, powtdrnie
wyréwnane i zagszczone.

Nawierzchnia musi hy wytyczona w sposéb umliwiajacy jej wykonanie zgodnie

z Dokumentacja Projektowa i wedtug zaledezyniera.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania podhbawy musi b¢ wczeniej przygotowane,
odpowiednio zamocowane i utrzymane w czasie robBezpWykonawe. Rozmieszczenie
palikbw lub szpilek musi umiwia¢ nachganie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot
i nie powinno by wigksze nk co 10 m.

5.2.2 Przygotowanie receptury na wytworzenie miesnéi.

Wykonawca na podstawie badalaboratoryjnych przygotowuje recepturna
wytworzenie mieszanki. Receptura obejméweadzie ustalenie mieszanych frakcji kruszywa
oraz wilgotnd¢ optymalmy dla mieszanych sktadnikow. Spadzona receptura musi uzyska
akceptagj Inzyniera.

5.2.3. Przygotowanie mieszanki

Wytworzenie mieszanki pole§dedzie na wymieszaniu odpowiednich frakcji kruszywa
(przewidzianych receptaly z dodaniem wody, celem uzyskania wilgaitiooptymalnej dla
wytworzonej mieszanki.

5.2.4. Dozowanie wody i mieszanie kruszywa

Potrzebn ilos¢ wody dla mieszanki ustala ¢silaboratoryjnie z uwzgbnieniem
wilgotnosci naturalnej materiatu. Nawinie mieszanki powinno napowa stopniowo w
ilosci nie wickszej ni 10 I/nf do czasu uzyskania w mieszance wilgétmamptymalnej
okreslonej laboratoryjnie. W czasie stonecznej pogodtnow w zalenosci od temperatury,
ilos¢ wody powinna by odpowiednio wiksza. Zwekszenie ilgci wody mae skgat 20%
w stosunku do wilgotrii optymalnej. W przypadku, gdy wilgotéio naturalna materiatu
przekracza wilgotn@ optymalm, nalezy materiat osuszyprzez zwgkszenie ildci miesza.

5.2.5. Transport wytworzonej mieszanki na miejsce wbudowaodbywa& sic bedzie
samowytadowczymisrodkami transportu jak w pkt. 4, zaraz po jej wyhrkowaniu
W SposoOb zabezpiecaay mieszank przed wysychaniem i segregac]

5.2.6. Rozktadanie mieszanki

Minimalna grubé¢ warstwy nawierzchni ttuczniowej nie m®by po zagszczeniu
mniejsza od 7 cm.

Maksymalna grubi& warstwy nawierzchni po zagzczeniu nie mee przekracza20
cm. Nawierzchni o grubdci powyzej 20 cm nalgy wykonywa w dwdch warstwach.

Kruszywo grube powinno ldyrozktadane w warstwie o jednakowej grétioprzy
uzyciu uktadarki albo rowniarki. Grulé roztazonej warstwy lanego kruszywa powinna by
taka, aby po jej zagzczeniu i zaklinowaniu aginicto grubaé projektowan.

Kruszywo grube po rozk@niu powinno by zag:szczane przégiami walca
statycznego gtadkiego, o nacisku jednostkowym mesjazym nk 30 kN/m. Zagszczenie
nawierzchni o przekroju daszkowym powinno rozpgce od krawedzi i stopniowo
przesuwa pasami podiznymi, czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej osi.
Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku poprg@s powinno rozpocg sie od
dolnej kravedzi i przesuwé pasami podiznymi, czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku
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jej gornej krawedzi. Dobor walca gtadkiego w zaleosci od twardgci thucznia, mana
przyjmowa& wedtug tablicy 4.
Tablica 4. Dobdr walca gtadkiego w zatesci od twarddci thucznia

Twardas¢ | wytrzymata¢ nasciskanie Dopuszczalny nacisk kN/m
skaty, szerokdci tylnych két walca
z ktorej wykonano ttucze
Migkka, od 30 do 60 MPa od 55do 70
Sredniotwarda, od 60 do 100 MPa od 65 do 80
Twarda, od 100 do 200 MPa od 75 do 100
Bardzo twarda, ponad 200 MPa od 90 do 120

Zagzszczanie mina zakaczye, gdy przed kotami walca przestaic tworzye fale, a
ziarno tlucznia o wymiarze okoto 40 mm pod naciskieota walca nie wttaczaegw
nawierzchng, lecz miadzy si¢ na niej.

Po zagszczeniu warstwy kruszywa grubego rgleaklinowa ja poprzez stopniowe
rozsypywanie kiica od 4 do 20 mm i mieszanki drobnej granulowade) 075 do 4 mm
przy caglym zagszczaniu walcem statycznym gtadkim.

Warstwy dolnej (o ile uktadaesha niej od razu warstngorm) nie klinuje s¢, gdyz
niecatkowicie wypetnione przestrzeniegaizy ziarnami ttucznia powodajepsze zwjzanie
obu warstw ze sab Natomiast gorpwarstwe nalezy klinowaé tak dtugo, dopoki wszystkie
przestrzenie nie zostamypetnione klhcem.

W czasie zagpzczania walcem gtadkim zaleca skrapi& kruszywo wod tak czsto,
aby byto stale wilgotne, co powoduje kruszywo mniej sikruszy, mniej wyokigla i
tatwiej uktada szczelnie pod walcem.

Zagzszczenie mina uwaa za zakaczone, jéli nie pojawiag sie slady po walcach i
wybrzuszenia warstwy kruszywa przed watami.

Jeli dokumentacja projektowa, SST lukzimier przewiduje zamulenie gornej
warstwy nawierzchni, to natg rozsypé cienky warstwe miatu (lub ew. piasku), obficie
skropic go wody i wciera, w zaklinowai warstwe ttucznia, wytworzon papk; szczotkami z
piasawy. W trakcie zamulania nayeprzepuycic kilka razy walec na szybkim biegu
transportowym, aby papka zostata wessanaatv \ghrstwy. Waty walca natg obficie
polewa woda, w celu unikngcia przyklejania do nich papki, ziarnita i ttucznia.
Zamulanie jest zakmzone, gdy papka przestanie przetikegtab warstwy.

J&li nie wykonuje s¢ zamulenia nawierzchni, to do klinowania kruszywabggo
nalezy dodawa rowniez miat.

W przypadku zagszczania kruszywa spitem wibracyjnym (walcami wibracyjnymi
0 nacisku jednostkowym watu wibagego co najmniej 18 kN/m lub ptytowymi
zagszczarkami wibracyjnymi o nacisku jednostkowym egnmiej 16 kN/m), zag:szczenie
nalezy przeprowadzawedtug zasad podanych dla walcow gtadkich, lezzdbeapiania
kruszywa wod. Liczbe przegé sprztu wibracyjnego zalecaesustalt na odcinku prébnym.

W pierwszych dniach po wykonaniu nawierzchni ngldba, aby byta ona stale
wilgotna. Nawierzchnia, @i nie byla zagszczana urgdzeniami wibracyjnymi, powinna by
rownomiernie zajedzana (dogszczona) przez samochody na catej jej szemhko okresie
od 2 do 6 tygodni, w zwzku z czym zaleca gprzektadanie ruchu naznde pasy przez
odpowiednie ustawianie zastaw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-05.02.00 ,Nawierzchnie
twarde nieulepszone. Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykérzadania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstamyniki tych bada Inzynierowi do
akceptacji. Badania te powinny obejma@weszystkie wiaciwosci kruszywa okrgone w
p. 2.3 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

W czasie robot przy budowie nawierzchni ttucznipmadezy kontrolowa z
czestotliwoscia podam ponizej, nas¢pujace wtaCiwosci:

a) uziarnienie kruszywa, zawakto zanieczyszcze obcych w kruszywie i zawadé ziarn
nieforemnych w kruszywie - co najmniej 1 raz naednej dziatice roboczej z tyme
maki)%/malna powierzchnia nawierzchni przypacajna jedno badanie powinna wyrosi
600 nf,

b) scieralng¢ kruszywa, nagkliwos¢ kruszywa, odpornd kruszywa na dziatanie mrozu -
przy kazdej zmianiezrodia pobierania materiatow.

Prébki naley pobierg w sposob losowy z rozionej warstwy, przed jej
zag:szczeniem. Wyniki badapowinny by na bieaco przekazywane kynierowi.
Badania petne kruszywa, obejmeg ocer wszystkich wiaciwosci okreslonych w p.

2.3 powinny by wykonane przez Wykonawa czstotliwoscia gwarantujca zachowanie

jakaosci robot i zawsze w przypadku zmiafrpdta pobierania materiatdbw oraz na polecenie

Inzyniera. Probki do badgpetnych powinny b§ pobierane przez Wykonawev sposéb

losowy w obecngi Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary cech geometrycznych nawierhai ttuczniowej

Gruba¢ warstwy Wykonawca powinien mier@yatychmiast po jej zagzczeniu, co
najmniej w dwoch losowo wybranych punktach nadea dziennej dziatce roboczej i nie
rzadziej n w jednym punkcie na 400°mawierzchni.

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grédaawierzchni nie powinny
przekracza+ 10%.

Pozostate cechy geometryczne nawierzchni powilydynibierzone i oceniane wedtug
zasad podanych w p. 6.2 OST D-05.02.00 ,Nawierzxhmarde nieulepszone. Wymagania
ogolne”.

6.5. Pomiar n@nosci nawierzchni

Pomiary nénosci nawierzchni tluczniowej natg wykona ptyta o srednicy 30 cm,
zgodnie z BN-64/8931-02 [23]. Pomiar natavykona: nie rzadziej ni raz na 3000 f lub
wedtug zaleck Inzyniera.

Nawierzchnia ttuczniowa powinna spekhiaymagania dotycze ngnosci podane w
tablicy 5.

Tablica 5. Wymagana 800s¢ nawierzchni ttuczniowej

Minimalny modut odksztatcenia
Kategoria ruchu mierzony przy ayciu ptyty osrednicy
30cm, MPa
pierwotny wtorny
Ruch bardzo lekki i lekki 100 140
Ruch lekkdredni isredni 100 170
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Zageszczenie nawierzchni ttuczniowe) najauzn& za prawidtowe wtedy, gdy
stosunek wtornego modutu odksztatcenia do piervguimeodutu odksztatcenia, mierzonych

przy wzyciu ptyty osrednicy 30 cm, jest nie wkszy od 2,2 (1. : ML < 22).
6.6. Zasady posgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni
6.6.1.Niewtasciwe uziarnienie i wigciwosci kruszywa

Wszystkie kruszywa nie spetniag wymaga podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji zostapodrzucone. Jeli kruszywa, nie spetniage wymaga zostaiq
wbudowane, to na poleceniezymiera, Wykonawca wymieni je na wtawe, na wtasny
koszt.

6.6.2.Niewtasciwe cechy geometryczne nawierzchni

Wszystkie powierzchnie nawierzchni, ktore wykazawnjeksze odchylenia cech
geometrycznych od ok§lnych w punkcie 6.3.2 powinny byaprawione przez spulchnienie
lub zerwanie na calgruba¢ warstwy, wyréwnane i powtérnie zgggczone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jéstiopuszczalne.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Pongkonaniu nasipi ponowny
pomiar i ocena.

6.6.3.Niewtasciwa ngnos¢ nawierzchni

Jezeli naénos¢ nawierzchni bdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona
wszelkie roboty niezfine do zapewnienia wymaganegnaosci, zalecone przez hyniera.

Koszty tych dodatkowych rob6t poniesie Wykonawgka wtedy, gdy zarienie
nasnosci nawierzchni wynikto z niewiiwego wykonania przez Wykonawoobdt.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.0000M0/magania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarovg

Jednosty obmiarows jest m® (metr kwadratowy) nawierzchni z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie.
8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.0000MNymagania ogolne”.

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagrojektows, SST i wymaganiami ktyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt. 6 daty wyniki
pozytywne.

9. Podstawa ptatndéci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania

ogolne”.

Zgodnie z DokumentagjProjektova nalery wykona:

- wykonanie nawierzchni z kruszywa famanego stabWemmego mechanicznie 4/31,5
grubaci 10 cm na drodze gminnej,

- wykonanie nawierzchni z kruszywa famanego stabWemmego mechanicznie 4/31,5
grubaci 15 cm na zjazdach,

Cena wykonania 1 fmawierzchni obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- 0znakowanie robot,

- sprawdzenie i ewentualmapraw podiaza,
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- zakup materiatow,

- przygotowanie mieszanki z kruszywa zgodnie z regept

- wykonanie odcinka probnego,

- dostarczenie mieszanki na miejsc wbudowania,

- roztozenie mieszanki,

- zagzszczenie roztoone] mieszanki,

- przeprowadzenie pomiaréw i baddaboratoryjnych okrdonych w szczegétowej
specyfikacji technicznej,
utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10 Przepisy zwazane

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probekatyr
2.  PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. @zanie zawarfgi zanieczyszcze
obcych
3. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania.d2zanie skladu ziarnowego
4. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania.d@zanie ksztattu ziarn
5. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania.&@zanie wilgotn£ci
6. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania.d@zanie nagkliwosci
7. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. @zanie mrozoodporic metod
bezpgredni
8. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. d&zanie zawarfgi zanieczyszcze
organicznych
9. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. &@zanie zawartei siarki metod
bromowy
10. PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie rozpadu krzemianowego
11. PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie rozpaduelazawego
12. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie scieralnGgci w bgbnie Los
Angeles
13. PN-B-06731 Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane iogowe.
Badania techniczne
14. PN-EN Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowyutrwalé
13043/2004 stosowanych na drogach, lotniskach i innych powienach
przeznaczonych do ruchu
15.  PN-EN197-1: Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgofmodotycace cementu
2002.U. powszechnegoaytku
16. PN-EN 13055-Kruszywa lekkie. Cgs¢ 1.Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej
1:2003 zaprawy
17.  PN-B-30020 Wapno
18. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do beticrapraw
19. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kwsz stabilizowanych
mechanicznie
20. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa ii@aehnia z tlucznia kamiennego
21. PN-S-96035 Popioty lotne
22. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyeani
23. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczaniesméka piaskowego
24. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie utiododksztalcenia nawierzchni
podatnych i podiza przez obeizenie ptyt
25. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rd&weno nawierzchni planografem
i tata
26. BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiaréigodatnych ugiciomierzem belkowym
27 BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu
28 PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne magania i badania
29 PN-S-06102 Podbudowa z kruszywa stabilizowameggchanicznie

Dz.U. Nr 43 — Rozporglzenie MTIGM z dn. 02.03.1999 w sprawie warunkoehtecznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne i ich usytuowanie.
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