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1. Wstep
1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna D.00.00.00 ,,Wymagania Ogoélne” odnosi si¢ do
wymagan wspolnych dla poszczegélnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania
1 odbioru robdt, ktére zostang wykonane w zwigzku z biezacym utrzymaniem drog i ulic na terenie
Gminy Gostyn.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowe Specyfikacje Techniczne stanowig czg$¢ Dokumentéw Kontraktowych i nalezy
je stosowac w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych SST
1.3.1. Wymagania og6lne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi
Szczegotowymi Specyfikacjami Technicznymi:
D.04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

D.04.08.01 Wyrownanie podbudowy mieszankami mineralno — bitumicznymi
D.05.03.01/aRemont czastkowy nawierzchni thuczniowe;j
D.05.03.05/bNawierzchnia z betonu asfaltowego - warstwa $cieralna
D.05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

D.05.03.17 Remont czastkowy istn. nawierzchni bitumicznej

D.05.03.17 Remont czastkowy istn. nawierzchni bitumicznej grysami i emulsja

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepuja-
CO:

1.4.1. Budowla drogowa - obickt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$é
techniczno-uzytkowa (droge) albo jego cze$¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny
lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet)

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do
ruchu pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem
i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do
ruchu pojazdow obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana
do usunigcia po jego zakonczeniu.

1.45. Dziennik Budowy - opatrzony pieczgcia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania bu-
dowlanego, rejestrowania dokonywanych odbiorow Robodt, przekazywania polecen
i innej korespondenciji technicznej pomigdzy Inzynierem, Wykonawcg i projektantem.

1.4.6. Jezdnia - czei¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.
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1.4.7. Inzynier - o0soba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do Sprawowania
nadzoru nad Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.8. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju
i pasami dzielagcymi jezdnie.

1.4.9. Konstrukcja nawierzchni - ukiad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.10. Korpus drogowy - nasyp lub ta czg$§¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi
i skarpami rowow.

1.4.11. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.

1.4.12. Rejestr Obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami
sluzacy do wpisywania przez Wykonawcg obmiaru dokonywanych Robot w formie wyli-
czen, szkicow 1 ew. dodatkowych zalacznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiarow podlegaja
potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.13. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i1 prob zwigzanych
Z oceng jakosci materialow oraz Robot.

1.4.14. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robot, zgodne z Dokumentacija
Projektowa 1 Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez inzynie-
ra.

1.4.15. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozkladania
obcigzen od ruchu na podloze gruntowe i1 zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa Scieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywa-
niu ruchu i czynnikow atmosferycznych.

b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwg Scieralng a podbudowsa,
zapewniajgca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbu-
dowe.

c) Warstwa wyrownawcza - warstwa sluzgca do wyréwnania nierownosci podbudowy
lub profilu istniejgcej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna czes$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na
podloze. Podbudowa moze sklada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy po-
mocnicze;j.

e) Podbudowa zasadnicza - goma czes¢ podbudowy spehiajaca funkcje nosne
w konstrukcji nawierzchni. Moze ona skfadac¢ si¢ z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna cz¢$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych,
funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem cza-
stek podloza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsaczajaca lub odcinajaca.

g) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania cza-
stek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyze;.

1.4.16. Niweleta - wysokoSciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego
przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.
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1.4.17.

1.4.18.

1.4.19.

1.4.20.

1.4.21.

1.4.22.

1.4.23.

1.4.24.

1.4.25.

1.4.26.

1.4.27.

1.4.28.

1.4.29.

1.4.30.
1.4.31.

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana
do przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robot z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostal okreslony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robot budowlanych.

Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgCymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze réwniez obejmowac
teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i sSrodowisko
przed ucigzliwos$ciami powodowanymi przez ruch na drodze.

Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢ pojazdow,
umieszczenia urzgdzen bezpieczenstwa ruchu 1 wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci przemarza-
nia.

Podloze ulepszone - gérna warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego 1 wiasciwego wykonania na-
wierzchni.

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera,
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacii
Projektowej.

Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub
calkowita modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie
i przekroju podtuznym) istniejgcego potaczenia.

Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzace do
przeplywu matych ciekow wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu ko-
fowego, pieszego.

Dlugos¢ mostu - odleglo§¢ miedzy zewngtrznymi krawedziami pomostu, a W
przypadku mostéw tukowych z nadsypka - odleglos¢ w $wietle podstaw sklepienia
mierzona w osi jezdni drogowe;j.

Konstrukcja nosna (prze¢sto lub przesta obiektu mostowego) - czes$¢ obiektu oparta na
podporach mostowych, tworzaca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu pojazdoéw lub

pieszych.

Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodng dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego.

Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

Przyczolek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze skfada¢ si¢ z pelnej Sciany,
stupow lub innych form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.
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1.4.32. Rozpietos$¢ teoretyczna - odleglos¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami), przesta
mostowego.

1.4.33. Szerokos¢ calkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odleglos¢ miedzy zewnetrznymi
krawedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadlej do osi podhuzne;,
obejmuje calkowitg szeroko$¢ konstrukcyjng ustroju niosacego.

1.4.34. Szeroko$¢ uzytkowa obiektu - szerokos$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczegolnych rodzajow ruchu oraz szeroko$¢ chodnikéw mierzona w $wietle porg-
czy mostowych z wylaczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch ko-
fowy od ruchu pieszego.

1.4.35. Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie
w realizacji zadania budowlanego, na przykiad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.36. Przeszkoda sztuczna - dzielo ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.

1.4.37. Przetargowa Dokumentacja Projektowa - cz¢$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora
wskazuje lokalizacjg, charakterystyke 1 wymiary obiektu bedacego przedmiotem Robot.

1.4.38. Rekultywacja - Roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych
funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.39. Slepy Kosztorys - wykaz Robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technolo-
gicznej ich wykonania.

1.4.40. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowigca odrebng catos$é
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spelnienia przewidywanych
funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Robot zwigza-
nych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej ele-
mentu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é
Z Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy Teren Budowy, Dziennik Budowy oraz egzemplarz SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za przekazany plac budowy do chwili odbioru
ostatecznego Robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy 1 utrwali
na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa
Zakres robdt objety zamowieniem wraz z SST znajduje si¢ w siedzibie Gminy Gostyn.

Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce:

Wykonawca we wiasnym zakresie opracuje: harmonogram robot zwigzanych z remontami;
projekt organizacji ruchu na czas robdt wraz z zatwierdzeniem, koszt, urzadzen zabezpieczajacych
plac budowy ($wiatel ostrzegawczych, zapor, ogrodzen, itp.);; wybudowanie, utrzymanie oraz
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likwidacja objazdow (przejazdoéw) i organizacja ruchu; wybudowanie, utrzymanie oraz likwidacja
tymczasowych ciggdw pieszych; zabezpieczenie punktow osnowy geodezyjnej,; recepty laborato-
ryjne nawierzchni bitumicznej, warstw podbudowy.

1.5.3. Zgodnos¢ Robodt z Dokumentacja Projektowsa i SST

Dokumentacja Projektowa, Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumen-
ty stanowig czg$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w choc¢by jednym z nich sa obowigzu-
jace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledow lub opuszczen w Dokumentach Kontrakto-
wych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich
zmian lub poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane Roboty 1 dostarczone materialy bedg zgodne z Dokumentacjg Projekto-
wa 1 SST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej 1 w SST beda uwazane za wartosci docelowe,
od ktorych dopuszczalne s3 odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materialow 1 elementéw budowli musza by¢ jednorodne 1 wykazywaé¢ zgodno$¢
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji.

W przypadku, gdy materialy lub Roboty nie bedg w pei zgodne z Dokumentacja Projektowa
lub SST, 1 wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materialy beda
niezwlocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
Kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Roboét.

Roboty na remontowanym odcinku wykonywane beda etapami, przy zawezonej szerokosci
istniejgcej jezdni (pod ruchem) oraz ograniczonej predkosci — zgodnie z projektem organizacji
ruchu na czas budowy.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpiecza-
jace w tym:

- ogrodzenia,

- porecze,

- os$wietlenie,

- sygnaly i znaki ostrzegawcze,

- dozorcow

- oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony Robdt, wygody spotecznosci 1 innych.

Fakt przystapienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposob uzgodniony z Inzynierem.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaplacie 1 przyjmuje si¢, ze jest
wlaczony w Ceng Kontraktowa.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy 1 wykanczania Robot Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowaé¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow
1 norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wilasnosci spolecznej 1 innych,
a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego spo-
sobu dzialania. Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
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1) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopoéw i drog dojazdowych
2)  Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
I) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pylami lub substancjami tok-
sycznymi,
Il) zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,
I11) mozliwos$cia powstania pozaru.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych
I magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy fatwopalne beda skladowane w sposdéb zgodny z odpowiednimi przepisami
1 zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza si¢ uzycia materialtow wywohujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okre$lonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robdt beda mialy §wiadectwa dopuszczenia, wydane

przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych
materialdw na Srodowisko.
Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakonczeniu Robot ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy
powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatdw od wlasciwych organdéw administracji
panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a
ich uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wlascicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajagcego W ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju Robot, ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji 1 urzadzen
podziemnych na Terenie Budowy 1 powiadomi¢ Inzyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia
Robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inzyniera i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspolpracowal dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Pojazdy lub tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na
swiezo ukonczony fragment budowy 1 Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe wszelkich
Robdt w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

10



SZCZEGOEOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.00.00.00

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczen-
stwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie speliajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzgt 1 odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypehieniem wymagan okre§lonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie 1 s3 uwzglednione w Cenie Kontraktowe;.
1.5.11. Ochrona 1 utrzymanie Robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robdt i za wszelkie materialy 1 urzadzenia
uzywane do Robot od dnia przekazania placu budowy do czasu odbioru ostatecznego.

Wykonawca bedzie utrzymywa¢ Roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowala-
jacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
powinien rozpocza¢ Roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne 1
miejscowe oraz inne przepisy 1 wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposéb zwigzane z Robotami i
bedzie w peli odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas
prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i1 bedzie w pemi odpowiedzialny za
wypehienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub
metod 1 w sposob ciagly bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen 1 inne odnosne dokumenty.

Wykonawca musi zapewni¢ wykonanie (swoimi staraniami i na swodj koszt) wszystkich wymagan
zawartych w warunkach technicznych, opiniach, decyzjach i uzgodnieniach wielobranzowych
stanowigcych integralng czes¢ dokumentacji projektowej

1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i przepisow prawnych

Gdziekolwiek w Kontrakcie powotywane sa konkretne normy lub zbiory przepiséw, ktore
spetnia¢ majg materialy, wytwornie 1 inne zapasy bedace przedmiotem dostaw, oraz Roboty do
wykonania i zbadania, stosowac si¢ beda obowigzujace przepisy najnowszego wydania lub wydania
poprawione odno$nie norm 1 zbioréw przepisoOw, chyba ze w Kontrakcie stwierdza si¢ wyraznie co
innego. Tam, gdzie te normy i zbiory przepisow maja charakter ogélnokrajowy, lub odnoszg si¢ do
konkretnego regionu, zostang przyjete inne obowigzujace normy, ktore zapewniaja wykonanie na
zasadniczo rownym lub wigkszym poziomie niz wymagany przez wczesniej wyszczegolnione
normy i zbiory przepiséw pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i zatwierdzenia na piSmie
przez Inzyniera.

Roéznice pomiedzy wyszczegdlnionymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢
doktadnie odnotowane na pismie przez Wykonawcg i przedtozone Inzynierowi, co najmniej na 28
dni przed data oczekiwanego przez Wykonawce zatwierdzenia ich przez Inzyniera.

W przypadku, gdy Inzynier stwierdzi, Ze zaproponowane zamienniki nie zapewniaja wykonania na
zasadniczo rownym poziomie, Wykonawca zastosuje si¢ do norm wyszczegodlnionych we wezesniej
wspomnianych dokumentach.
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2. Materialy
2.1. Zrédla uzyskania materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robdt Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace proponowa-
nego zrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialdéw i odpowiednie $wiadec-
twa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii (czg$ci) materialdow z danego zrodla nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrodla uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodla w sposob ciggly spelniajg wymagania Szczegotowych Specyfika-
cji Technicznych w czasie postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materialdéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli 1 odnosnych wladz na
pozyskanie materialow z jakichkolwiek Zrddel miejscowych wiaczajac w to zrodla wskazane przez
Zamawiajacego 1 jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczg-
ciem eksploatacji zrodla.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryj-
nych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materialow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia 1 jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materialdow do Robot.

Humus 1 nadkiad czasowo zdjete z terenu ukopow 1 miejsc pozyskania piasku 1 zwiru beda
formowane w haldy 1 wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu Robdt po
uprzednim uzgodnieniu z odpowiednim urzedem publicznym.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na Terenie Budowy lub z innych
miejsc wskazanych w Kontrakcie beda wykorzystane do Robdt lub odwiezione na odklad
odpowiednio do wymagan Kontraktu lub wskazan Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych
wykopdéw w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktére zostalty wyszczegdlnione w Kontrakcie.

Eksploatacja zrodet materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzuja-
cymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materialtdow mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia
zgodno$ci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialow moga by¢
pobierane w celu sprawdzenia ich wilasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji
okreslonej partii materialdéw pod wzglgedem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzal inspekcje wytworni beda zachowane
nastgpujgce warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow

W czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier bedzie miat wolny dostgp, w dowolnym czasie, do tych czgsci wytworni, gdzie
odbywa si¢ produkcja materialow przeznaczonych do realizacji Kontraktu.
2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom
Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy, badZ zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy
na uzycie tych materialow do innych robot, niz te, dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych
materialdéw zostanie przewarto$ciowany przez Inzyniera.
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Kazdy rodzaj Robdt, w ktoérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaplaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca, zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy beda one
potrzebne do Robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos$¢ i
wiasciwos¢ do Robot 1 byly dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Migjsca czasowego skiadowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materialéw

Jesli Dokumentacja Projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materialu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze, co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dluzszym, jesh bedzie to
wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany 1 zaakceptowany rodzaj materialu
nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Robo6t. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy 1 powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw 1 ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym przez Inzyniera; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inzyniera.

Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST 1 wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
Kontraktem.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcey lub wynajety do wykonania Robot ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu
przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze
by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujagce zachowania warunkow
Kontraktu, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone do Robot.

4, Transport

Wykonawca stosowac¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0§ przy transporcie
materialéw (sprzetu) na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co
do przewozu nietypowych tadunkéw i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inzyniera.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robot 1 whasciwosci przewozonych materialow.

Liczba s$rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym
Kontraktem.
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Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazef na osie moga by¢ uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw
drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonywania Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Kontraktem, oraz za jako$¢
zastosowanych materialéw i wykonywanych Robot, za ich zgodnos$¢ z wymaganiami SST, projektu
organizacji Robot oraz poleceniami Inzyniera.
Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawcee w wytyczeniu 1 wyznaczaniu
Robot zostang, jesli wymaga¢ tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wilasny
koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonaw-
cy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.
Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i1 elementow Robot bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w SST, a takze w
normach 1 wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materialow 1
Robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcii i przy badaniach materiatdéw, doswiadczenia
z przeszto$ci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestig.
Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbag zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytulu
ponosi Wykonawca.
Fakt przystgpienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inzyniera, tablic informacyjnych ktorych tre$¢ bedzie uzgodniona przez Inzyniera. Tablice
informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji
Robot.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i1 przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe 1 organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robot zgodnie z
Dokumentacja Projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes¢ ogdlng opisujaca:

- organizacj¢ wykonania Robot, w tym terminy i sposob prowadzenia Robot,

- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,

- bhp,

- wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych ele-
mentow Robot,

- system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych
Robot,

- wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiarow 1 kontroli (opis laboratorium wiasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
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- sposdb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujacych a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w pro-
cesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzy-
nierowi;

b) czgs$¢ szczegblowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zaladunku materia-
16w, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposdb zabezpieczenia 1 ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie trans-
portu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek, legaliza-
cja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania
mieszanek 1 wykonywania poszczegolnych elementow Robot,

- sposOb postgpowania z materialami 1 Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i1 wykonaniem, aby
0siaggna¢ zalozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole Robot 1 jakosci materialow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wljczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek 1 badan materialow oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdéw oraz Robét z czestotliwo-
$cig zapewniajacg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi W
Dokumentacji Projektowej i SST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czgstotliwos¢ sg okreslone w SST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreSlone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia 1 sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnig-
ciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu
lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze moga wplynag¢ ujemnie na
wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych materialoéw 1 dopusci je do
uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte 1
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wykonawca ma obowigzek przedkladania Inzynierowi sporzadzonych przez siebie recept do
zatwierdzenia. Recepty powinny by¢ dostarczane wraz z probkami materialtdow w ilosciach
wystarczajacych do wykonania niezbednych badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem 1 prowadzeniem badan materialéw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
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Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktore budza watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wyko-
nawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonaw-
ca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Inzynier.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i1 zatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawcg do badan wykonywanych przez Inzyniera beda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone przez Wykonawce zgodnie z wymagania-
mi norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera
Kontraktu.

Przed przystapieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedsta-
wi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera Kontraktu. Wyniki te powinny zosta¢ przedstawio-
ne przez Wykonawce w postaci raportu z badan.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportdéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedhig dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier Kontraktu uprawniony jest do dokonywa-
nia kontroli, pobierania proébek i badania materialow u zrodla ich wytwarzania, 1 zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialow, na koszt
Wykonawcy.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materialdow i Robot z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawcg.

Inzynier moze takze pobiera¢ probki materialow 1 prowadzi¢ badania niezaleznie od Wyko-
nawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne,
to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych
lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatow i robot z SSTWIOR. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatko-
wych badan i1 pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

Niezalezne Laboratorium zostanie zaakceptowane przez Zamawiajacego.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z Kkryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepisow i dokumentoéw technicznych,

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

e Polska Norma lub

e aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sa objete certyfikacja okreslong w pkt 1. 1 ktore spehiaja wymogi Szczegdlowe;j
Specyfikacji Technicznej.
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W przypadku materialéw, dla ktorych w/w dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do Robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemyslowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spelniajg tych wymagan bedg odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy
Charakter prowadzonych robdt nie wymaga prowadzenia dziennika budowy.
(2) Rejestr Obmiarow
Rejestr Obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu
kazdego z elementéw Robdt. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w
jednostkach przyjetych w Przedmiarze Robdt 1 wpisuje do Rejestru Obmiarow.
(3) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialow, orzeczenia
o jakosci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bgda gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zalgczniki do
odbioru Robot. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inzyniera.
(4) Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3) nastgpujace
dokumenty:
a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
b) protokoty przekazania Terenu Budowy,
¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru Robot,
e) protokoly z narad i ustalen,
f) korespondencj¢ na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentow budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i1 przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajacego.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumenta-
cja Projektowa 1 SST, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robot.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych Robdt 1 terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiarow.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robot lub
gdzie indziej w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera
na pismie.
Obmiar gotowych Robodt bedzie przeprowadzony z czgsto$cia wymagang do celu miesigcznej
platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym
przez Wykonawce 1 Inzyniera.
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7.2. Zasady okreslania ilosci Robot i materialow

Dlugosci i odleglosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowe;.

Jesli Szczegotowe Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robot nie wymagaja tego
inaczej, objetosci bedg wyliczone w m?® - jako dlugo$¢ pomnozona przez éredni przekroj.

Tlosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami Szczegotowych Specyfikacji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdt beda zaakcep-
towane przez Inzyniera.

Urzadzenia 1 sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagaja badan atestujgcych to Wykonawca bgdzie posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawceg utrzymywane w dobrym stanie, w
calym okresie trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw
Robot, a takze w przypadku wystepowania dluzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Roboét zanikajacych przeprowadza si¢ W czasie ich wykonywania.

Obmiar Robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupehione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w
formie oddzielnego zalacznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzoér zostanie uzgodniony z

Inzynierem.

8. Odbior robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, Roboty podlegaja nastepujacym etapom
odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.1. Odbidér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér Robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci
wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidér Robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu Robot.
Odbioru Robdt dokonuje Inzynier.
Gotowos¢ danej czgsci Robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie
pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inzyniera.
Jako$¢ 1 ilos¢ Robodt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, SST 1 uprzednimi ustaleniami.
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8.2. Odbiodr czesciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i1 jakosci wykonanych czesci Robdt. Odbioru

czesciowego Robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robot

dokonuje Inzynier.

8.3. Odbior ostateczny Robét
Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do

ich ilosci, jakosci 1 wartoSci.

Calkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawcg wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o
tym fakcie Inzyniera.

Odbior ostateczny Robodt nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych,
liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia Robot 1 przyjecia dokumentéw, o ktérych
mowa w punkcie 8.3.1.

Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przediozonych dokumentow, wynikoéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania Robét z Dokumentacja Projektowa 1 SST.

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw Robodt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
Robot uzupehiajacych 1 Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych lub Robot uzupehiajacych w

warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnos$ci i ustala

nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszezegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa 1 SST z uwzglednie-
niem tolerancji 1 nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i1 bezpieczenstwo
ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robot w
stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokét odbioru

ostatecznego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nast¢pujgce dokumen-
ty:

1. Szczegdlowe Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontraktu i ew. uzupelniajace lub
zamienne).

2. Recepty i ustalenia technologiczne.

3. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty) — jesli wystepuje.

4. Wyniki pomiar6w kontrolnych oraz badan i1 oznaczef laboratoryjnych, zgodnie z SST
i ew. PZJ.

5. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materialéw zgodnie z SST
i ew. PZJ.

6. Opini¢ technologiczna sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow
zalaczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ.

7. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przelozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robot wiascicielom urzadzen — jesli wystapia.

8. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
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W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robo6t poprawkowych i Robdt uzupelniajacych wyznaczy komisja.
8.4. Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.3. ,,0dbior ostateczny Robot”.

9. Podstawa platnosci

9.1 Ustalenia Ogolne
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawceg za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji Przedmiaru Robét.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg platnosci jest wartos¢ (kwota)

podana przez Wykonawce w danej pozycji Przedmiaru Robot.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji Przedmiarowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie

czynnos$ci, wymagania 1 badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w

Szczegotowe) Specyfikacji Technicznej 1 w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe Robot beda obejmowac:
- Robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami
- Warto$¢ zuzytych Materialdow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw 1 transportu na Teren Budowy.
- Wartos¢ pracy Sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami
- Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny 1 ryzyko
- Podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Wymagania Ogoélne Szczegolowej Specyfikacji Technicznej D.00.00.00
Koszt dostosowania si¢ do Wymagan Ogdlnych zawartych w Szczegotowej Specy-

fikacji Technicznej D.00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumencie, a

nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu
Koszt organizacji ruchu obejmuije:

Koszt wybudowania przejazdow 1 organizacji ruchu obejmuje:

(a) Opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami Projektu
Organizacji Ruchu na czas trwania budowy wraz z dostarczeniem kopii Projektu Inzynie-
rowi i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu Robot.

(b) Ustawienie - zapewnienie tymczasowego oznakowania pionowego zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu, ktore po realizacji zadania bgdzie stanowi¢ wiasnos$¢ wykonawcy.
Koszt Utrzymania przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) Utrzymanie oznakowania objazdu tymczasowego

(b) Oczyszczanie, przestawienie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, barier i itp.

(c) Utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt Likwidacji przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(@) Usuniecie oznakowania.

(b) Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
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9.4. Roboty nieprzewidziane

Roboty nieprzewidziane sg to roboty, ktore nie mozna bylo przewidzie¢ na etapie
projektowania oraz takie, ktore wyniknglty w trakcie realizacji robot.
W przypadku wystapienia robot nieprzewidzianych, Rozliczenie za roboty nieprzewidziane
nastgpi po zakonczeniu zadania, na podstawie Protokotu Koniecznosci sporzadzonego przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru oraz zatwierdzonego przez Zamawiajacego. Protokoét
Koniecznosci winien by¢ zatwierdzony przed wykonaniem robdt i sporzadzony w oparciu o
ceny jednostkowe z Kosztorysu ofertowego lub na podstawie kalkulacji w przypadku robét, na
ktore nie ma cen jednostkowych. Roboty te beda wycenione w oparciu o wykaz stawek |
narzutéw zalaczony do oferty.

10. Przepisy zwigzane

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U. Nr 89 z 25.08.199%r, poz. 414
Z pOzniejszymi zmianami).

2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r.

w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P. Nr 2 z 1995 r., poz. 29).

Rozporzadzenie MGPiB z 19.12.1994r (Dz.U Nr 10)

Rozporzadzenie MGPiB z 21.02.1995r (Dz.U Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r).

5. Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U. Nr 30,
poz. 163 z pdZniejszymi zmianami).

6. Rozporzadzenie MGPiB z 21.02.1995r. (Dz.U. Nr 25 poz.133)

Rozporzadzenie MSWiA z 03.11.1998r.(Dz. U. Nr 140 poz.906)

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U. Nr 14, poz. 60 z p6zniej-
szymi zmianami).
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegolowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni w
zwigzku Z biezacym utrzymaniem drég i ulic na terenie Gminy Gostyn.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczag prowadzenia robot przy oczyszczaniu
1 skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuja:

- oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnych niebitumicznych
- oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnych bitumicznych
- skropienie emulsjg asfaltowa warstw konstrukcyjnych niebitumicznych

- skropienie emulsjg asfaltowa warstw konstrukcyjnych bitumicznych
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i SST D.00.00.00 "Wymagania og6lne".

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z Dokumentacjg Projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogoblne wymagania dotyczace jakosci robdt, podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materialy

2.1. Rodzaj materialu
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropienia wedhug zasad niniejszej Specyfikacji

sg:

— szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana klasy K1 — do
skropienia warstw bitumicznych. Nalezy stosowa¢ emulsje K1-60. Liczba 60 oznacza
przecietng zawarto$¢ asfaltu w emulsji.

- $redniorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana klasy K2 — do
skropienia warstw niebitumicznych.

Wiasciwosci  drogowych emulsji  kationowych niemodyfikowanych powinny spehiaé

wymagania podane w ponizszej tablicy.
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Klasa emulsji
Oznaczenia
Szybko-
rozpadowej
Badanie wiasciwosci Srednio-
rozpadowej
Metoda badan
wg Zeszytu IBDIM
K1-60
K2
58-62
Zawarto$¢ lepiszcza, % 50-70 punkt 5.2
Lepko$¢ BTA &4 mm, s <15 Punkt 5.5
Lepko$¢ wg Englera, Ug 3-15 >3 punkt 5.4
Jednorodnosé, % 0,63 mm <0,10 <0,10 punkt 5.6
Jednorodno$¢, % 0,16 mm <0,25 <0,25 punkt 5.6
Sedymentacja, % <=5.0 <=5,0 punkt 5.8
Przyczepnos¢ do kruszywa, % >=85 >=85 punkt 5.9
Indeks rozpadu, g/100g <90 80-130 punkt 5.10
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Metody badan podane w punktach j.w. opisane sg w Informacjach, Instrukcjach - Zeszycie
Nr 60 Serii: "Informacje i Instrukcje” wydanym przez IBDiM-Warszawa 1999 pt. "Warunki
techniczne - Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99".

2.2. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Skropienie warstw niebitumicznych — w iloéci 0,8 kg/m®.
Skropienie warstw bitumicznych — w ilosci 0,5 kg/m?.
Tablica: Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza
z asfaltu uptynnionego

Ilo$¢ asfaltu po odparowaniu wody
z emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego, kg/m?

Podltoze do wykonania warstwy

Lp. z mieszanki betonu asfaltowego

Podtoze pod warstwe asfaltowa
1 | Podbudowa/nawierzchnia thuczniowa od 0,7 do 1,0
2 |Podbudowa z kruszywa stabilizowanego

. od 0,5do 0,7
mechanicznie
3 Podt_)L_Jdowa z chudego betonu lub gruntu 0d 0.3d0 05
stabilizowanego cementem
4 [ Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej 0d 0.2do 05

powierzchni

Tablica: Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uplynniacza
z asfaltu uptynnionego na potaczeniach miedzywarstwowych

[10$¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Lp. Potaczenie nowych warstw emuls;ji lub uplynniacza z asfaltu
uptynnionego kg/m?

1 |Podbudowa asfaltowa

Asfaltowa warstwa wyréwnawcza lub 0od 0,3do 0,5
wzmacniajaca
3 | Asfaltowa warstwa wigzgca od 0,1do 0,3

2.3. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowa¢ utraty cech lepiszcza 1 obnizenia jego
jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia
grzewcze 1 zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza si¢
magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy
spehieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiornikoéw stalowych.
Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna.
Nie nalezy stosowa¢ zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej
powierzchni cieczy ,.kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez
producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu
Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt. 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
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Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé si¢
mozliwos$ciag korzystania z nastepujacego sprzetu:

— szczotek mechanicznych - zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych - pierwsza ze
szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementow czyszczacych i1 shizy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy; druga
szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i shuzy¢ do zamiatania; zaleca si¢
uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

— Sprezarek,

— Zzbiornikow z woda,

— szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka
powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajagce na sprawdzanie

1 regulowanie nastepujacych parametrow:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

— wysokosci 1 dlugosci kolektora do rozkladania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe

zachowanie stalej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja = 10% od ilosci zaloZone;.

4. Transport

Emulsj¢ na budowe nalezy przewozi¢ w samochodach cysternach. Cysterny winny by¢
podzielone przegrodami na komory o pojemnosci nie wickszej niz 1 m®, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterna uzywana do transportu
emulsji nie moze by¢ uzywana do przewozu innych lepiszczy.

Dopuszcza si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych, ktore na skrzyni
fadunkowej powinny by¢ ustawione, rownomiernie na catej powierzchni i zabezpieczone przed
mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu.

5. Wykonanie robaét

5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robot podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".
5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Oczyszczenie powierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luZznego materialu, brudu, blota i
kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych a w razie potrzeby wody pod ciSnieniem. W
miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z
kurzu przy uzyciu spr¢zonego powietrza.

5.2.2. Skropienie powierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.
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Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpic
dopiero po wyschnieciu warstwy, za wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych
nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek,
a W miejscach trudno dostepnych rgcznie (za pomoca weza z dyszg rozpryskowa).

Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny
dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci
od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe¢ nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczajgc tylko niezbedny ruch
budowlany.

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsjg asfaltowg z wyprzedzeniem w czasie na
odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej:

- 2.0 godziny w przypadku stosowania 0.5 - 1.0 kg/m? emulsji,
- 0.5 godziny w przypadku stosowania 0.1 - 0.5 kg/m? emulsji.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".

6.2. Kontrole i badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie w
celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilo$ci
lepiszcza w zaleznos$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot
6.3.1. Badanie lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca
powinien kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wlasciwosci lepiszczy podane w tablicy ponize;.

A Kontrolowane Badanie
Lp. Rodzaj lepiszcza
P 11 wilasciwosci wedhig normy
1 | Emulsja asfaltowa kationowa lepkos¢ EmA-99

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa jest 1 m? powierzchni oczyszczonej i skropionej na podstawie
Dokumentacji Projektowej i obmiaru w terenie.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdIne".

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00. "Wymagania og6lne".

9. Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Platno$¢ za m® wykonanego oczyszczenia i skropienia nalezy przyjmowaé zgodnie
z obmiarem, oceng jakosci wykonanych robot i jakosci uzytych materialow na podstawie
wynikoéw pomiarow i badan.
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Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

- oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnych niebitumicznych,

- skropienie emulsjg asfaltowg warstw konstrukcyjnych niebitumicznych,
- oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnych bitumicznych,

- skropienie emulsjg asfaltowg warstw konstrukcyjnych bitumicznych.

Cena wykonania robdt obejmuje:

- mechaniczne 1 rgczne oczyszczanie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej
nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- zakup lepiszcza,

- dostarczenie lepiszcza 1 napetienie nim skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiarow 1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej,

- oznakowanie robot.

10. Przepisy zwiazane

1. PN-EN-1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji igla.

2. PN-EN-12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Asfalty drogowe.

3. Zeszyt Nr 60 Serii: "Informacje i Instrukcje” IBDiM- Warszawa 1999 "Warunki
techniczne: Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99."
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru wyrdwnania istniejacej nawierzchni mieszankg mineralno-bitumiczng
w zwigzku Z biezacym utrzymaniem drog i ulic na terenie Gminy Gostyn..
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczag prowadzenia robot przy wykonaniu
wyréwnania istniejacej nawierzchni i obejmuja:

- wyréwnanie podbudowy mieszankami mineralno - asfaltowymi o uziarnieniu 0/11 mm
dla KR 1-2

- wyréwnanie podbudowy mieszankami mineralno - asfaltowymi o uziarnieniu 0/16 mm
dla KR 3-4

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podstawowych poje¢ niniejszych specyfikacji podano w SST D.00.00.00
»Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania (jako$¢ zastosowanych
materiatow) oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

Poszczegolne rodzaje materiatdw powinny pochodzi¢ ze zrodet zatwierdzonych przez
Inzyniera. Nalezy dazy¢ do zaopatrzenia si¢ w materiaty z jednego zrédta. W przypadku
zmiany pochodzenia materiatu nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowac
skorygowana receptg.
Nie dopuszcza si¢ stosowania kruszywa wapiennego do wykonania mieszanki mineralno -
asfaltowe;.

2.1. Materiaty do wykonania warstwy wyrownawczej Z AC
Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wyréwnawczej z AC nalezy
stosowa¢ materiaty podane w tablicy 1.

Tablica 1. Materiaty do wykonania warstwy wigzacej z AC

Lp. Materiat wymagania wg
1 Kruszywo grube WT-1 2014,

2 Kruszywo drobne WT-1 2014,

3 Wypehiacz WT-1 2014,

4 Asfalt 35/50; 50/70 PN-EN 12591
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2.2. Srodek adhezyjny

Decyzje o zastosowaniu $rodka adhezyjnego podejmuje sie po przeprowadzeniu przez
Wykonawce badan laboratoryjnych uzasadniajacych konieczno$¢ jego stosowania dla
poprawy przyczepnosci asfaltu do kruszywa.

Srodek adhezyjny i jego ilo$é powinny by¢ dostosowane do konkretnej pary kruszywo-
lepiszcze. Przyczepnos¢ asfaltu do kruszywa nalezy okreslic wg PN-EN 12697-11, metoda A
(rolowanie, sprawdzenie po 6 godzinach), na frakcji kruszywa 8/11. Dopuszcza sie inne
frakcje do tego badania. Wymagana warto$¢ przyczepnosci wynosi co najmniej 80%.

Przy wyborze $rodka adhezyjnego nalezy zwracaé uwage na jego termo-stabilnosé,
szczeg6lnie jesli bedzie dozowany bezposrednio do zbiornika z asfaltem i przechowywany
przez dhuzszy czas w temperaturze powyzej 1000C. Temperatury produkcji mieszanek
mineralno-asfaltowych z dodatkiem $rodkow adhezyjnych nie mogg by¢ wyzsze od
zalecanych przez producenta.

Nalezy stosowa¢ jedynie te s$rodki adhezyjne, ktore posiadaja aprobate techniczna
(s$wiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym).

2.4. Dostawy materiatoéw

Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawca robdt zgodnie z ustaleniami
okreslonymi w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materialow do wytwarzania
mieszanki betonu asfaltowego, aby zapewni¢ zapas materialow kruszywowych na co najmniej
2 tygodnie. Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i1 wypeiniacza musi by¢ zaopatrzona w
deklaracje zgodnosci, potwierdzajacg spelnienie wymagan podanych w pkt. 2, o tresci wedtug
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004, wydana przez dostawce.
Wykonawca musi deklarowac przydatno$¢ wszystkich materiatow budowlanych stosowanych
do wykonania nawierzchni asfaltowej. Odbywa si¢ to poprzez:

—wykazanie informacji zawartych w badaniu typu wymaganym w odpowiednim dokumencie
wyrobu (normy wyrobu, aprobaty techniczne),

—deklarowanie przydatnosci materiatu do przewidywanego celu,

—ewentualne dodatkowe informacje wymagane w dokumentacji projektowe;j.

W wypadku zmiany rodzaju i wilasciwosci materialow budowlanych nalezy ponownie
wykaza¢ ich przydatnos$¢ do przewidywanego celu.

2.5. Skladowanie materialow

2.5.1. Sktadowanie kruszywa
Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.5.2. Sktadowanie wypetniacza
Wypehiacz nalezy sktadowa¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.5.3. Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ skladowany w zbiornikach, ktorych konstrukcja i uzyte do ich
wykonania materialty wykluczaja mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢
wyposazone w automatycznie sterowane urzadzenia grzewcze - oOlejowe, parowe lub
elektryczne. Nie dopuszcza sie ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik roboczy
otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy
zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancja + 50C oraz posiada¢ uktad cyrkulacji
asfaltu. Wylot rury powrotnej powinien znajdowaé sie w zbiorniku ponizej zwierciadta
goracego asfaltu.

W zbiorniku magazynowym temperatura asfaltu nie moze przekroczy¢:

- dla asfaltu 35/50 — 190°C
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- dla asfaltu 50/70 — 180°C

3. Sprzet
Jak w SST D.05.03.05/b pkt.3 - warstwa scieralna.
4. Transport

Jak w SST D.05.03.05/b pkt.4 - warstwa Scieralna.
5.Wykonanie robot

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robdt podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystawieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca opracuje
recepte dla mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi ja Inzynierowi do akceptaciji.
Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikoéw mieszanki,

— doborze optymalnej ilo$ci asfaltu,

— okresleniu wiasciwosci mieszanki i porownaniu uzyskanych wynikow z wymaganiami
podanymi w niniejszej SST.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w obszarze wyznaczonym
przez krzywe graniczne.

Tablica 1a. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wigzacej z betonu
asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych MM dla kategorii ruchu:

Wymiar oczek KR1-KR?2
sit #, mm AC11W
Przechodzi przez:
31,5 -
22,4 -
16,0 100
11,2 90-100
8,0 60-85
2,0 3055
0,125 6-+-24
0,063 3+8
Zawarto$¢ lepiszcza Bmina,s

Tablica 1b. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy
wyrownawczej z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych MM dla kategorii ruchu:

Wymiar oczek KR3-KR6
sit #, mm AC 16 W

Przechodzi przez:

315 -

22,4 100

16,0 90-+-100

11,2 70-90

8 55-80
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2,0 25+50

0,125 4+12

0,063 4+10
Zawarto$¢ lepiszcza Bmina,6

minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) w mieszankach mineralno-asfaltowych
zostala podana dla zalozonej ggstosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Jesli stosowana
mieszanka mineralna ma inna ggstos¢ (Qd), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci
lepiszcza podana warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik R wg réwnania:

0=2,65/pd

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykonanych wg metody Marshalla lub innej uznanej metody stosowanej przez Wykonawcg.
Zaprojektowana mieszanka betonu asfaltowego AC dla drog o ruchu KR 1-2 powinna
spelnia¢ wymagania podane w tablicy 2 Ip. 1-4

Wrhasciwosci Warunki Metoda i warunki badania Wymiary mieszanki
zageszczania wg PN-
EN 13108-20 AC11W
Zawarto$¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, 2x50 PN- EN 12697-8, p.4 Vmin3,0
przestrzeni uderzen Vmax6,0
Wolne przestrzenie | C.1.2, ubijanie, 2x50 PN- EN 12697-8, p.5 VFBmin 60
wypelnione uderzen VFBmax so
lepiszczem
Zawartos¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, 2x50 PN- EN 12697-8, p.5 VMAmin 14
przestrzenie w uderzen
mieszance
Wrazliwo$¢ ha C.1.1, ubijanie, 2x35 PN- EN 12697-12, lecz ITSRso
dziatanie wody uderzen przechowywanie w 40°C z jednym
cyklem zamrazania, badanie w
25°C

Wykonana warstwa z betonu asfaltowego dla drog o ruchu KR 3 powinna spehiac
wymagania podane w tablicy 2 Ip. 1+3

Tablica 3. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wyrownawczej
(projektowane empirycznie) KR 3

Wiasciwosci Warunki Metoda i warunki badania Wymiary mieszanki
zageszczania wg PN-
EN 13108-20 AC16W
Zawarto$¢ wolnych | C.1.3, ubijanie, 2x75 PN- EN 12697-8, p.4 Vming,0
przestrzeni uderzen Vmax7
Odpornos¢ na C.1.2, watowanie Pgs- PN- EN 12697-22, metoda B w WTSarR0,10
deformacje trwate P10o powietrzu, PN — EN 13108-20, PRDAIR5.0
D.1.6, 60°C, 10000 cykli
Odporno$¢ na C.1.1, ubijanie, 2x35 PN- EN 12697-12, lecz ITSRso
dziatanie wody uderzen przechowywanie w 40°C z jednym
cyklem zamrazania, badanie w
25°C

Dla kazdego wyniku badania nalezy obliczy¢ odchylenia $rednie od wymaganej wartos$¢ dla
parametrow podanych w tablicy 3. Dla wszystkich mieszanek, kroczaca biezaca warto$¢
srednia z odchylen kazdego z tych parametréw powinna by¢ zachowywana dla ostatnich 32
analiz.

36




SZCZEGOEOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.04.08.01

Jezeli te $rednie odchylenia przekraczaja odpowiednie wartosci podane w tablicy 3 to wyrdb
jest niezgodny i nalezy podja¢ stosowne dziatania korygujace.
5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaé si¢ w oparciu o recepte
zatwierdzona przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy produkowaé w
otaczarce, zapewniajacej prawidlowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie
oraz zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Sposob i
czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem.

System dozowania $rodkéw adhezyjnych powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania.
Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco nie
powinny istotnie wptywac na skuteczno$¢ dzialania tych srodkow.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone 1 tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypetniacza uzyskata wlasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego Kkruszywa
nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

Temperatura mieszanki powinna wynosi¢:

- z asfaltem 35/50 155+195°C

- z asfaltem 50/70 140+180°C

Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po
wytworzeniu.
Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce
wbudowania.
Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawic
deklaracje zgodnosci.
Deklaracja powinna zawierac:
- nazwe 1 adres producenta oraz miejsce produkciji,
- opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)
- warunki, ktérym odpowiada wyrdb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz
obowigzujacych norm,
-szczegbdlne warunki stosowania,
- numer dotgczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkcji
- nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.
Do deklaracji powinien by¢ dofaczony certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkeji dla
produkcyjnego poziomu zgodno$ci wytworni (PPZ) klasy B.
Do warstwy wigzacej dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku
wytworni, pod warunkiem skoordynowania miedzy soba deklarowanych przydatnosci
mieszanek (typ, rodzaj skladnikdw, wlasciwosci objetosciowe) z zachowaniem
dopuszczalnych braku réznic w ich sktadzie.

Do mieszalnika, nalezy podawa¢ skladniki w nastepujacej kolejnosci: kruszywo grube,
kruszywo $rednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu - lepiszcze.

Mieszanie skladnikow powinno odbywac si¢ do chwili uzyskania jednorodnej
mieszanki pod wzgledem wygladu i1 konsystencji, a wszystkie ziarna powinny by¢ calkowicie
otoczone lepiszczem. Wage jednego zarobu ustala si¢ tak, aby wykorzysta¢ pojemnos¢
mieszalnika.

Maksymalne odchylenia sktadu mieszanki mineralnej od zatwierdzonej receptury
powinny by¢ utrzymany w granicach nast¢pujacych tolerancji (w % bezwzglednych):
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Tablica. 4 Maksymalne odchylenia sktadu mieszanki mineralnej od zatwierdzonej receptury

Lp Sktadniki mieszanki mineralno- Mieszanki mineralno-asfaltowe do
asfaltowej nawierzchni drog o kategorii ruchu
KR 1i KR 2 KR3-6
1 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach
# (mm):
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; +5,0 +4,0
6,3;4,0; 2,0
2 |0,85;0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +3,0 +2,0
3 |Ziarna przechodzace przez sito o
oczkach # (mm) 0,075 +2,0 +15
4 | Asfalt +0,5 +0,3

Po sprawdzeniu skladu kruszywa nalezy wykona¢ pelny zarob probny z udzialem
lepiszcza w ilo$ci przewidzianej w recepcie. Sprawdzenie zawartosci lepiszcza w mieszance
nastepuje w wyniku przeprowadzonej ekstrakcji. Nalezy wykona¢ minimum dwie ekstrakcje.

W przypadku stwierdzenia przekroczenia podanych tolerancji nalezy wykonac korekty w
urzadzeniach wytworni 1 powtorzy¢ kontrole zarobu. Pozytywne przeprowadzenie proby
powinno zosta¢ potwierdzone przez Inzyniera w protokole.

5.4 Kontrola laboratoryjna w trakcie wykonywania odcinka probnego

W czasie kontroli nalezy:

- wykonac¢ ekstrakcje przynajmniej dwoch probek o wadze co najmniej 500 gramow kazda,

- na bazie pobranej mieszanki przygotowa¢ dwie serie po trzy probki (w pewnym odstepie
czasu) dla okreslenia $redniej gestosci strukturalnej oraz badania stabilnos$ci
1 odksztatcenia metodg Marshalla,

-na bazie pobranej mieszanki przygotowac réwniez seri¢ probek dla okreslenia modutu
sztywnosci pelzania,

- kontrolowa¢ temperature mieszanki w czasie rozkladania i zageszczania,

- kontrolowa¢ prawidlowos¢ 1 ilo§¢ przywatowan,

-jesli w dyspozycji laboratorium jest izotopowy miernik gestosci, nalezy na biezaco
Sledzi¢ zmiany gestoSci warstwy 1 na bazie tych wynikow, potwierdzi¢ lub
skorygowac ilos¢ przywatowan poszczegdlnych walcow,

- na biezaco kontrolowac grubo$¢ zageszczanej warstwy,

- na biezaco ocenia¢ uzyskiwang makrostrukture warstwy,

- po calkowitym wystygnieciu warstwy wycigé min. 6 probek w celu okreslenia wskaznika
jej zageszczenia poprzez pordéwnanie gestosci strukturalnej tych probek
z gestoscig strukturalng wzorcowych probek Marshalla, przy czym wszystkie badane
probki musza osiggnaé wymagane zaggszczanie,

- skontrolowa¢ grubo$¢ na wycigtych probkach.

W przypadku nie osiggni¢gcia wymaganych parametréw, odcinek probny nalezy
powtdrzy¢, dokonujac korekty w zatozeniach.

Zamawiajacy wyznaczy laboratorium sprawujace nadzor nad odcinkiem prébnym.
5.6 Wbudowanie mieszanki
5.6.1 Warunki ogdlne

Ukladanie mieszanki na warstwe wigzacg powinno odbywaé si¢ w sprzyjajacych
warunkach atmosferycznych, tj. przy suchej i cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej

100cC.
Za  kazdorazowa zgoda Zamawiajacego, prace moga by¢  prowadzone

w temperaturze powyzej 5 9C.
Zabrania si¢ uktadania mieszanki w czasie deszczu.
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5.6.3 Przygotowanie podioza

Podloze pod warstwe wiazaca powinno by¢ wyprofilowane i réwne, bez kolein.
Powierzchnia podloza powinna by¢ sucha i czysta. Przed ulozeniem warstwy wiazace;j,
podioze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa w ilosci ustalonej w SST D.04.03.01.

Nierownosci podloza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze od
podanych w tablicy ponizej.

Tablica. 12 Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp Drogi i place Podloze pod warstwe
. Wyroéwnawczg
1 | Drogi klasy G 6
2 |Drogiklasy Z, L, D 9

W przypadku gdy nierownosci podioza sg wieksze od podanych w/w tablicy,
podioze nalezy wyréwnac poprzez frezowanie lub ulozenie warstwy wyréwnawcze;j.

Przed rozlozeniem warstwy wigzacej, podloze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub
asfaltem uplynnionym w 1ilosci ustalonej w SST D.04.03.01.
Krawezniki oraz Scieki nalezy zabezpieczy¢ tasmga asfaltowa.

5.6.4. Polaczenie migdzywarstwowe

Przed utozeniem warstwy wigzacej nizej lezace beda oczyszczone 1 skropione emulsjg
asfaltowg zgodnie z ST D.04.03.01
5.8. Uktadanie
wg SST D.05.03.05/a - warstwa $cieralna

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".
6.2. Kontrole i badania laboratoryjne
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania pelnego zakresu badan na budowie.
Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbedng aparatur¢ umozliwiajaca
przeprowadzenie badan kontrolnych przewidzianych w Specyfikacji. Badania kontrolne
obejmujg caty proces budowy od okresu przygotowawczego (badania zgromadzonych
materialow) poprzez etap budowy (produkcja i wbudowanie mieszanek), az do badan
koncowych (jako$¢ wykonanej nawierzchni).
Przed przystagpieniem do rob6ét Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza,
wypeliacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej.
6.3. Badania jakosci robot w czasie budowy
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne 1
dostarcza¢ kopie raportow dla Inzyniera. Badania kontrolne Wykonawca powinien
wykonywac z czgstotliwoscig gwarantujaca zachowanie wymagan jakos$ci robot.
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej przedstawiono ponize;.
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Tablica. 13. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiard6w podczas wytwarzania mieszanki

mineralno-asfaltowej

Czgstotliwos¢
Czestotliwos¢ badan ¢ raV\t/)gS:'nc ch
Lp | Wyszczegolnienie badan Prowadzonych przez laboratorium p Jacy
Wykonawcy prowadzony_przez
Laboratorium
Inzyniera
1. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki z dziennej produkcji .
2 Sktad mieszanki mineralno- asfaltowe 1 probka przy produkcji do 500 Mg Raz na 2000 Mg
' pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg MMA
Wiasciwosci asfaltu (penetracja oraz D -
3a. temperatura micknienia) dla kazdej dostawy (cysterny)
3b. | Wiasciwosci asfaltu (badania petne) Raz badanie pelne Raz badanie petne
4a. | Wiasciwosci wypelniacza (przesiew) 1 na 100 Mg -
4b. | Wiasciwosci wypehiacza (badania pelne) Raz badanie petne Raz badanie pelne
5a. WlaSCIWOSCI kruszyyva. (uzwrpleme, 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie i
zapylenie, zawarto$¢ ziaren nieforemnych)
5b. | Wiasciwosci kruszywa (badania pene) Raz badanie pelne Raz badanie pelne
Temperatura sktadnikow mieszanki . -
6. X - Dozoér ciagly
mineralno — asfaltowej
7 Temperatura mieszanki mineralno- Kazdy pojazd przy zatadunku -
' asfaltowej i w czasie whudowania
8. Wyglad mieszanki mineralno- asfaltowej Jw. -
Wriasciwosci probek mieszanki mineralno- L -
9. . . o Jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni
10. | Stabilno$¢ i odksztatcenie wg Marshalla Jeden raz dziennie Raz n&ﬁ/?,go Mg
. . Raz w trakcie
Sci M
11. | Modut sztywno$ci Jeden raz na trzy dni budowy
12 Wiercenia probek dla lfontroh zag@i)zczenla Dwie probki na 1 km kazdej jezdni Dwie problg na 1
oraz wolnej przestrzeni w warstwie km kazdej jezdni

*) nie dotyczy warstwy wigzacej na zjazdach
**) nie dotyczy warstwy wigzacej na zjazdach oraz warstwy wzmacniajgcej

6.3.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu

kruszyw,

a przed podaniem asfaltu.

Krzywa wuziarnienia powinna by¢

zgodna

Z zaprojektowang w recepcie laboratoryjne;.

6.3.2. Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
zeszytu 64 IBDIM w Warszawie z 2002roku ,,Procedury badan do projektowania skladu 1
kontroli mieszanki mineralno-asfaltowych”. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta
laboratoryjng z tolerancjg okreslong w tablicy w pkt. 5.2.4.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢c wlasciwo$ci asfaltu (penetracja i temperatura
mieknienia) zgodnie z pkt. 2.3.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypetniacza
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Na kazde 100 Mg zuzytego wypehlniacza nalezy okreslic wlasciwosci wypeiniacza,
zgodnie z pkt. 2.2.
6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa

Z czestotliwoscia podang w tablicy w pkt. 6.3 nalezy okresli¢c wlasciwosci kruszywa,
zgodnie z pkt. 2.1.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura
powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej
i niniejszej SST.
6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.
Dokfadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w recepcie i w niniejszej SST.
6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej
wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wilasciwosci  mieszanki  mineralno-asfaltowej nalezy okreslac na  probkach
zageszczonych metodg Marshalla. Wyniki powinny spetnia¢ wymagania SST.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy wigzacej

6.4.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiarow wykonanych warstw nawierzchni
z betonu asfaltowego jak na warstwe $cieralna.

6.4.2. Rbwnos$¢ warstwy wiazacej

6.4.2.1 Ocena rownosci podituzne;j

Do oceny rownosci podluznej warstwy wigzace] nalezy stosowaé jedng
z nastepujacych metod:
1) metod¢ wykorzystania faty i klina, okre$lonych w Polskiej Normie.

W wypadku gdy konieczne jest stosowanie laty i klina, okre§lonych w Polskiej Normie,
pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10m. Wymagana rownos$¢ podhuzna jest okreslona
przez wartosci odchylen rownosci, ktore nie moga by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw
stanowiacych 95% 1 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. Przez
odchylenie rownosci rozumie si¢ najwiekszg odleglo$¢ migdzy tatg a mierzong powierzchnia.
Wartosci odchylen dla klasy drogi G wyrazone w mm, okresla tabela:

Elementy nawierzchni 95% 100%
1 2 3

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wilaczenia <9 <10
1 wylaczenia, postojowe B B

G ZLD

Wymagania dotyczace rdéwnosci podluznej powinny by¢ spelnione w trakcie
wykonywania robot i po ich zakonczeniu.
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6.4.2.2 Ocena roéwnosci poprzecznej

Do pomiaru poprzecznej rownosci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda
réwnowazna metodzie z wykorzystaniem faty i klina, okreslonych w Polskiej Normie. Pomiar
powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie moze by¢ mniejsza
niz 20. Wymagana rowno$¢ poprzeczna jest okreslona przez wartosci odchylen réwnosci,
ktére nie mogg by¢ przekroczone w liczbie pomiarow stanowigcych 90% i 100% albo 95%
1 100% liczby wszystkich pomiarow na badanym odcinku. Odchylenie rownosci 0znacza
najwigksza odleglos$¢ migdzy latg a mierzong powierzchnia w danym profilu.

Elementy nawierzchni 90% | 95% | 100%

1 2 3 4

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wlaczenia <9 i <12

G ZLD . . .
1 wylaczenia, postojowe

Dopuszczalna warto$¢ nierdwnos$ci warstwy na zjazdach mierzona wg BN-68/8931-04
nie powinna by¢ wigksza od 12 mm.

Wymagania dotyczace rdéwnosci poprzecznej powinny by¢ spelnione w trakcie
wykonywania robot 1 po ich zakonczeniu.

6.4.3. Szeroko$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy nie moze si¢ rozni¢ od szerokosSci projektowane]
o wiecej niz = 5 cm. Szeroko$¢ warstwy wigzacej powinna by¢ wieksza od szerokosci
warstwy S$cieralnej o co najmniej grubo$¢ warstwy Scieralnej lub o warto§¢ wskazang w
Dokumentacji Projektowe;.

6.4.4. Grubo$¢ warstwy

Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancjg +10%.

W trakcie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej grubo$¢ warstwy powinna
by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi 1 przy brzegach warstwy).

Grubos$¢ wykonanej warstwy wigzacej Wykonawca powinien mierzy¢ co najmniej
w dwoéch losowo wybranych punktach z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?.
6.4.5. Wymagania dotyczace zageszczenia

Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej warstwy nawierzchni.
Wykonuje si¢ to poprzez wycigcie probki z gotowej nawierzchni po jej zageszczeniu i
ostygnigciu. Do wycigcia probek powinno si¢ uzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina
cylindryczne probki w stanie nienaruszonym. Nalezy pobra¢ losowo min. dwie probki z
kazdego uktadanego pasa o powierzchni do 3000 m?. Wskaznik zageszczenia oblicza sig
przez poréwnanie gestosci strukturalnej probki wycietej z nawierzchni do gestosci
strukturalnej $redniej wzorcowej probki zageszczonej wg metody Marshalla i wyraza sie
w procentach. Do oceny zagegszczenia odcinka przyjmuje si¢ $rednig z dwoch probek.

Dopuszcza si¢ 1 inne metody badan zageszczenia po akceptacji ich przez Inzyniera.
Wymagany wskaznik zaggszczenia wynosi dla warstwy wigzacej 98 %.
6.4.6. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %.
6.4.7. Rzedne wysokosciowe

Rzegdne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa,
z tolerancjag + 1 cm.
6.4.8. Uksztaltowanie osi w planie
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O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z
tolerancjg £ 5 cm.
6.4.9. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle
do osi. Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co
najmniej o 15 cm. Zlacza powinny by¢ calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.
6.4.10. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwy bez opornikow powinny by¢ réwno obcigte lub wyprofilowane oraz pokryte
asfaltem.
6.4.11. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i spekanych.

6.4.12. Wolna przestrzen w warstwie
Wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi
w recepcie laboratoryjnej.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 T wyr6wnania mieszankg mineralno-bitumiczng.
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00.00

8.0dbior robot
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Inspektor Nadzoru/Zamawiajacy oceni wyniki badan i pomiaréw przedlozone przez
Wykonawce zgodnie z niniejszg SST.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres robot poprawkowych do
wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt wtasny w ustalonym terminie.

9. Podstawa platnosci
Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST D.00.00.00
Ptatnos¢ za 1 T ulozonej warstwy wyrownania nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem
1 oceng jakosci wykonywanych robot, na podstawie wynikow pomiaréw 1 badan
laboratoryjnych.
Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa nalezy wykonac:
- wyréwnanie podbudowy mieszankami mineralno - asfaltowymi o uziarnieniu 0/11 mm,
- wyréwnanie podbudowy mieszankami mineralno - asfaltowymi o uziarnieniu 0/16 mm,
Cena 1 T obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- zakup i dostarczenie materialow,
- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera receptury
laboratoryjnej,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno — asfaltowej,
- dostarczenie mieszanki do miejsca wbudowania,
- posmarowanie gorgcym bitumem krawedzi kraweznikow i urzadzen obcych,
- mechaniczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscia, niweleta
i spadkami poprzecznymi , zageszczenie, obcigcie i posmarowanie krawedzi,
- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane
Jak w SST.05.03.05/b - warstwa $cieralna punkt 10.
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nia oraz wykonywania nawierzchni autostrad, drog.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej s wymagania doty-
czace wykonania 1 odbioru rob6t zwigzanych z remontem czastkowym nawierzchni z kru-
szywa lamanego w zwigzku z biezacym utrzymaniem drdg i ulic na terenie Gminy Gostyn.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia roboét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem remontu czastkowego nawierzchni z kruszywa tama-
nego i obejmuja: naprawg wybojow.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Remont czastkowy nawierzchni — zespdt zabiegow technicznych, wykonywanych na
biezaco, zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu
ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujgce mate powierzchnie, hamujace proces powigkszania
si¢ powstatych uszkodzen.

Pojecie ,,remont czgstkowy nawierzchni” mieséci sie¢ w ogdlnym pojeciu ,,utrzymanie
nawierzchni”, a to z kolei jest objete ogolniejszym pojeciem ,,utrzymanie drog”.
1.4.2. Ubytek — wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na gleboko$¢ nie wieksza

niz grubo$¢ warstwy $cieralne;.
1.4.3. Wyboj — wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ wigksza niz
grubo$¢ warstwy Scieralne;.

1.4.6. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi pol-
skimi normami i z definicjami podanymi w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt
1.5.

2. Materialy
2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materialdéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w
SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2 Rodzaje materialéw do wykonywania czastkowych remontow nawierzchni bitu-
micznych
Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia
krawedzi jezdni (oblamania) nalezy naprawiac:
- mieszankg kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie 4/31,5mm.

2.3 Wymagania dla materialow

2.3.1 Uziarnienie kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedlug PN-EN-933-1 powinna leze¢ migdzy
krzywymi granicznymi pdl dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1. Krzywa uziarnienia
kruszywa powinna by¢ ciaggla i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnie-
nia do goérnej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwigkszego
ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na nawierzchnie

wykonywane metodg stabilizacji mechanicznej (1-2)

2.3.2 Wiasciwosci Kruszywa
Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablicanr 1
Lp. Wiasciwosci badane wedlug Wymagania
1 | Zawartosc ziarn mniejszych niz 0,075 mm, % (m/m) wg PN-EN-933-1 od 2 do 10
Zawartoscé nadziarna, % (m/m), nie wigce] niz- wg PN-EN-933-1 h
Zawartosc ziarn nieforemnych, %(m/m), nie wiecej niz: wg PN-EN-933-4
35
4 | Zawartosc zanieczyszczen organicznych, %(m/m), nie wigcej niz: wg PN- 1
EN-933-4
5 | Wskaznik piaskowy po pieciokrotnym zageszczeniu metoda | lub 11 wg
PN-B-04481, % od 30do 70
6 |Scieralnos¢ w bebnie Los Angeles wg PN-EN-1097-2
a) scieralnosc catkowita po pelngj liczhie obrotdw, nie wiecej niz 35
b) scieralnosé czesciowa po 1/5 pelng] liczby obrotéw, nie wiecej niz 30
MNasiakliwosc, %(m/m), nie wiece] niz: wg PN-B-06714-18 3
Mrozoodpornosé, ubytek masy po 25 cyklach zamrazania, %(m/m), nie
wiece] niz: wg PN-EN-1367-1 5
9 | Zawartosc zwiazkow siarki w przeliczeniu na SOz, %(m/m), nie wiecej niz:
wg PN-B-06714-28 1
10 | Wskaznik nosnosci wnes mie-szanki kruszywa, %, nie mniejszy niz: wg
PN-5-06102
a) przy zageszczeniu ls = 1,00 50
b) przy zageszczeniu ls = 1,03 120
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2.2.3. Woda
Nalezy stosowaé¢ wode¢ wg PN-EN-1008.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt
3.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Wykonawca przystepujacy do wykonania remontu czgstkowego nawierzchni z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie powinien wykazaé¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nast¢puja-
cego sprzetu:

a) rowniarek albo uktadarek do rozktadania materiahu,

b) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zaggszczania,
w miejscach trudno dost¢gpnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

Stosowany przez Wykonawce sprzgt powinien by¢ sprawny technicznie i zaakceptowany

przez Inspektora Nadzoru lub Zamawiajacego.

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpie-
czajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym
wysuszeniem i zawilgoceniem.

Wskazany jest transport samowyladowczy (samochody, ciggniki z przyczepami). Przy
ruchu po drogach publicznych pojazd musi spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw tech-
nicznych.

Transport pozostatych materialow powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania robot

Olég(')lne zasady wykonania robot podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogo6lne"
pkt 5.

5.2.Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obfamanych krawedzi

nawierzchni) do naprawy nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:

- pionowe obcigcie krawedzi uszkodzenia na glgbokos¢ umozliwiajaca wyrownanie jego
dna, nadajac uszkodzeniu ksztalt prostej figury geometrycznej np. prostokata,

- usunigcie luznych okruchéw nawierzchni,
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- usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- dokladne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu,
zwiru, piasku i pytu.

5.3.Naprawa wybojow i oblamanych krawedzi nawierzchni

Mieszanke z kruszywa nalezy rozlozy¢ przy pomocy topat i listwowycCh $ciagaczek oraz
listew profilowych. Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni
naprawianego miejsca i ulozona z pewnym nadmiarem, by po jej zaggszczeniu naprawiona
powierzchnia byla rowna z powierzchnig sasiadujacych czesci nawierzchni. Réznice w po-
ziomie naprawionego miejsca i istniejacej nawierzchni przeznaczonej do ruchu nie powinny
by¢ wigksze od 6 mm, przy pomiarze czterometrowg tata, wg BN-68/8931-04 [2]. Rozlozo-
ng mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarka ptytowa.

Na koniec, dla ochrony remontowanej powierzchni, pokrywa si¢ ja miatem kamiennym 0+4
mm lub piaskiem gruboziarnistym (pozadane aby zawierat okoto 10% cze¢$ci gliniastych) i
zalewa woda. Remont czastkowy powinien by¢ tak wykonany, zeby lata wykazywata silne 1
catkowite zlgczenie ze starg nawierzchnig, a materialy kamienne wbudowane w tat¢ byty
silnie ze sobg zazgbione 1 zaklinowane.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opor boczny
dla zageszczanej warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2.Badania przed przystapieniem do robodt
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne na mate-

rialy oraz wymagane wyniki badan materialow przeznaczonych do wykonania robét i przed-
stawi¢ je Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robot

6.3.2. Badania przy wbudowywaniu mieszanek

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi
bedzie wykonywany remont uszkodzonego miejsca - codziennie,

- sktad wbudowywanych mieszanek:

- ilo$¢ wbudowywanych materialéw na 1 m? - codziennie,

- ré6wno$¢ naprawianych fragmentow - kazdy fragment

Réznice migedzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujgcymi powierzchniami, przy
pomiarze czterometrowg fatg wg BN-68/8931-04 [2], nie powinny by¢ wicksze od
4 mm dla drog o predkosci ruchu powyzej 60 km/h 1 od 6 mm dla drog o predkosci
ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajacej po zaggszczeniu powinien byé
zgodny ze spadkiem istniejacej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykona-
na ponad krawedZ otaczajacej nawierzchni o 2 do 4 mm, jesli warstwe wypehiajaca wy-
konano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,,na zimno" (o dlugim okresie sktadowania). Przy
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innych rodzajach mieszanek, ktére sa3 mniej podatne na doggszczenie poziom warstwy
wypehiajacej ubytek powinien by¢ wyzszy od otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.
7.0BMIAR ROBOT
7.1.0g0lne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot jest m? (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej powierzchni
nawierzchni.

8.ODBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, je$li wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wy-

niki pozytywne.
8.2.0dbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obciecie krawedzi, oczyszczenie dna
1 krawedzi, usunigcie wody),

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0goélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania
0goblne" pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa nalezy wykonac:

- remont czastkowy nawierzchni z Kruszywa przy uzyciu kruszywa tamanego,

Cena wykonania 1 m? remontu czastkowego nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podioza,

- zakup oraz dostarczenie materialow i sprzetu na budowe,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera recepty laboratoryj-
nej,

- transport mieszanki na miejsca wbudowania,

- wykonanie remontu czastkowego nawierzchni tluczniowej wedlug ustalen specyfikacji
technicznej,wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i ewentualnie
zaleceniami Inspektora Nadzoru/Zamawiajacego,

- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy,
- uporzadkowanie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
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2. PN-EN-933-1 Badanie geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czgs¢ 1:

Oznaczenie skladu ziarnowego. Metoda przesiewania

3. PN-EN-933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czgs¢ 4:

Oznaczanie ksztaltu ziarn. Wskaznik ksztattu2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci na-
wierzchni planografem i fata.

4. PN-EN-1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czg§¢

5: Oznaczenie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

5. PN-EN-1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie

czynnikow atmosferycznych. Cze$¢ 1: Oznaczenie mrozoodpornosci

6. PN-EN-1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Czg$¢ 1: Analiza chemiczna

7. PN-EN-1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Ces¢ 2: Metody oznaczania odporno$ci na
rozdrabnianie

8. PN-EN-197-1 Cement. Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow powszechnego uzytku

9. PN-EN-13055-1 Kruszywa lekkie. Czgs$¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej zaprawy

10. PN-EN-459-1 Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

11. PN-EN-1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobo-
wej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkc;ji betonu

12. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

13. PN-S-96035 Popioty lotne

14. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

15. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

16. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoga przez obcia-
zenie ptyta

17. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tata

18. BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugi¢¢ podatnych ugigciomierzem belkowym

19. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2.Inne dokumenty
20. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997.

52



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.05.03.05/b
45233000-9

NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO
- WARSTWA SCIERALNA
CPV: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania
oraz wykonywania nawierzchni autostrad, drog.






SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.05.03.05/b

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego w zwigzku z biezacym
utrzymaniem drdg i ulic na terenie Gminy Gostyn.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu
warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego i obejmuja:

- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego AC 11 S, warstwa $cieralna , gr. 4 cm
1.4. Okres$lenia podstawowe

Okre$lenia podstawowych poje¢ niniejszej specyfikacji podano w SST D.00.00.00
"Wymagania ogdlne".
1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypekiacza mineralnego
o okreslonym skladzie 1 uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposob, spehiajagca okreslone
wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa ulozona i zagg¢szczona.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z Dokumentacjg Projektowg, SST i poleceniami Inspektor Nadzoru/Zamawiajacya.
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materialy

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-
.00 ,,Wymagania ogdIne” pkt. 2.
Poszczegolne rodzaje materialow powinny pochodzi¢ ze zrodel zatwierdzonych przez
Inspektor Nadzoru/Zamawiajacya. Nalezy dazy¢ do zaopatrzenia sie w materialy z jednego
zrodta. W przypadku zmiany pochodzenia materiatu nalezy, po wykonaniu odpowiednich
badan, opracowac skorygowana recepte.
2.1. Materialy do wykonania warstwy $cieralnej z AC
Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy Scieralnej z AC nalezy stosowaé
materialy podane w tablicy 1.
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Tablica 1. Materialy do wykonania warstwy $cieralnej Z AC

Lp. Materiat wymagania wg
1 Kruszywo grube WT-1 2014,

2 Kruszywo drobne WT-1 2014,

3 Wypelniacz WT-1 2014,

4 Asfalt 35/50; 50/70 PN-EN 12591

2.2. Srodek adhezyjny

Decyzje o zastosowaniu s$rodka adhezyjnego podejmuje sie po przeprowadzeniu przez
Wykonawcg badan laboratoryjnych uzasadniajacych konieczno$é jego stosowania dla poprawy
przyczepnosci asfaltu do kruszywa.

Srodek adhezyjny i jego ilo§¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnej pary kruszywo-
lepiszcze. Przyczepnos¢ asfaltu do kruszywa nalezy okreslic wg PN-EN 12697-11, metoda A
(rolowanie, sprawdzenie po 6 godzinach), na frakcji kruszywa 8/11. Dopuszcza sie inne frakcje
do tego badania. Wymagana wartos$¢ przyczepnosci wynosi co najmniej 80%.

Przy wyborze srodka adhezyjnego nalezy zwraca¢ uwage na jego termostabilnosc, szczegdlnie
jesli bedzie dozowany bezposrednio do zbiornika z asfaltem 1 przechowywany przez dhuzszy
czas w temperaturze powyzej 100°C. Temperatury produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych
z dodatkiem $rodkéw adhezyjnych nie moga by¢ wyzsze od zalecanych przez producenta.
Nalezy stosowac jedynie te srodki adhezyjne, ktore posiadaja aprobate techniczna (Swiadectwo
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym).

2.3. Dostawy materialow

Za dostawy materialtdw odpowiedzialny jest Wykonawca robot zgodnie z ustaleniami
okreslonymi w ST-00 ,,Wymagania ogdIne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materialow do wytwarzania
mieszanki betonu asfaltowego, aby zapewni¢ zapas materialow kruszywowych na co najmnie;j
2 tygodnie. Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypelniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje
zgodnosci, potwierdzajacg spelienie wymagan podanych w pkt. 2, o tresci wedhg
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004, wydana przez dostawce.
Wykonawca musi deklarowaé przydatnos¢ wszystkich materiatdw budowlanych stosowanych
do wykonania nawierzchni asfaltowej. Odbywa sie to poprzez:

—[Jwykazanie informacji zawartych w badaniu typu wymaganym w odpowiednim dokumencie
wyrobu (normy wyrobu, aprobaty techniczne),

—[Jdeklarowanie przydatnosci materialu do przewidywanego celu,

—[Jewentualne dodatkowe informacje wymagane w dokumentacji projektowe;.

W wypadku zmiany rodzaju 1 wlasciwos$ci materialdw budowlanych nalezy ponownie wykazac
ich przydatno$¢ do przewidywanego celu.

2.4. Skladowanie materiatow

2.4.1. Sktadowanie kruszywa

Skiadowanie kruszywa powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.4.2. Sktadowanie wypekniacza

Wypelniacz nalezy sktadowa¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4.3. Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktorych konstrukcja i uzyte do ich wykonania
materiaty wykluczaja mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢ wyposazone
w automatycznie sterowane urzadzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie
dopuszcza sie ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢
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izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy zdolny do utrzymania zadanej
temperatury z tolerancja + 5°C oraz posiada¢ ukfad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej
powinien znajdowac¢ sie w zbiorniku ponizej zwierciadla goracego asfaltu.
W zbiorniku magazynowym temperatura asfaltu nie moze przekroczy¢:
- dla asfaltu 35/50 — 190°C
- dla asfaltu 50/70 — 180°C
2.5. Materialy do uszczelnienia potaczen
Do uszczelnienia polaczen technologicznych tj. zlaczy podluznych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego w roznym czasie nalezy stosowa¢ ta§my asfaltowe na bazie
asfaltu modyfikowanego polimerami zgodnie z aprobatg techniczng o grubosci 10mm, po
uprzednim zagruntowaniu krawedzi zgodnie z zaleceniami producenta. Tasma asfaltowa
powinna odpowiada¢ wymaganiom TL Fug—STB 01 wydanie niemieckie z 2001 ,,Techniczne
warunki dostawy dla materialtbw wypehienia szczelin powierzchni poddanych ruchowi
drogowemu”.
Sktadowanie materialow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.
2.7. Materiaty do zlgczenia warstw konstrukcji

Do zfaczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowa¢ kationowe emulsje
asfaltowe wedlug PN-EN 13808:2013, Zalacznik krajowy (normatywny) Tablica NA 1 oraz
ST D.04.03.01 tablica 1 i tablica 2. Sg to: C60B3 ZM, C60BP3 ZM oraz C60B10 ZM/R

3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace stosowanego sprzetu podano w SST D.00.00.00

»Wymagania og6lne”.

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanek
mineralno-asfaltowych powinien dysponowac¢ nast¢pujgcym sprzgtem:

— Wytwornig (otaczarkg) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych, z automatycznym sterowaniem produkcja, z mozliwoscig dozowania
dodatkéw adhezyjnych. Wytwornia powinna by¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych
robot, W odlegtosci pozwalajacej na przetransportowanie
I wbudowanie mieszanki w ciggu maksimum 2 godzin.

— Ukladarkg do ukladania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczanego,
z mozliwosciga ulozenia nawierzchni max dwoma przejsciami na calej przewidzianej
szerokosci.

— Skrapiarka.

— Walcami stalowymi gladkimi: lekkim, §rednim i cigzkim.

— Szczotkg mechaniczng 1/lub innym urzadzeniem czyszczacym.

— Samochodami samowyladowczymi z przykryciem brezentowym lub termosami do
przewozu mieszanek betonu asfaltowego.

Oferent powinien wykazac, ze wskazany sprzgt zapewni kompleksowe wykonanie w
terminie umownym robot nawierzchniowych w ilosci 100% projektowanego zakresu. Na ta
okoliczno§¢ Oferent przediozy wstgpny harmonogram robot, uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedzie wykonywana nawierzchnia.

Przed przystapieniem do wykonania robot Inspektor Nadzoru/Zamawiajacy sprawdzi
zgodno$¢ przedstawionej przez Wykonawce propozycji sprzgtowej z wymaganiami SST.

Oferent przedlozy na etapie opracowania oferty wstgpny harmonogram robot,
uwzgledniajagcy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywana nawierzchnia. Harmonogram
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musi uwzglednia¢ mozliwosci wykonawcze firm uczestniczacych w kontrakcie oraz wykonanie
robot w zakresie 1 terminie okreslonym w SIWZ.
3.2. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie moze zakloci¢ warunkow ochrony srodowiska tj. powodowac zapylenia
terenu, zanieczyszcza¢ wod 1 wywolywac hatas powyzej dopuszczalnych norm. Wydajnos¢
wytworni musi zapewni¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy. Wytwornia musi
posiada¢ pelne wyposazenie gwarantujagce wilasciwg jako$¢ wytwarzanej mieszanki. Nie
dopuszcza si¢ recznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywacé si¢ przy uzyciu
wagi sterowanej automatycznie.

Wytwornia  mieszanek  bitumicznych musi  posiada¢  akceptacje  Inspektor
Nadzoru/Zamawiajacya.
3.3. Ukladanie mieszanki moze odbywa¢ si¢ przy uzyciu mechanicznej uktadarki
o wydajnosci skorelowanej z wydajnos$cig otaczarki i1 posiadajgcej nastepujace wyposazenie:
- automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z zatlozong niweleta
oraz gruboscia,
- elementy wibrujace (noz 1 ptyta) do wstepnego zageszczania wraz ze sprawng regulacja
czestotliwos¢ 1 amplitudy drgan,
- urzadzenie do podgrzewania elementow roboczych ukladarki.
3.4. Do zageszczania mieszanki nalezy zastosowac¢ wybrany zestaw walcoOw.

Wybor rodzaju walcow do zageszczania pozostawia si¢ Wykonawcy w zaleznos$ci od jego
mozliwosci oraz grubosci warstwy, wymaganego wskaznika zageszczenia, rodzaju mieszanki
wielkosci godzinnej produkcji otaczarki. W kazdym przypadku zostanie uzyty walec ogumiony
lub mieszany.

Efekty osiggane proponowanym zestawem walcow musza by¢ dokladnie sprawdzone
na odcinku probnym przed dopuszczeniem do bezposredniego wykonawstwa.
3.5. Uzyty przez Wykonawce sprzet mechaniczny do wykonania warstwy S$cieralnej
z betonu asfaltowego, musi by¢ sprawny technicznie i uzyska¢ akceptacj¢ Inspektora
Nadzoru/Zamawiajacego.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania
0gdlne”.

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi
z przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu betonu asfaltowego od zaladunku do roztadunku nie powinien
przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spehieniem warunku zachowania temperatury
wbudowania oraz cech jakosciowych mieszanki.

4.2. Transport materialow
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.
Transport asfaltow drogowych moze odbywac si¢ w:
— cysternach kolejowych,
— cysternach samochodowych,
— bebnach blaszanych,
lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru/Zamawiajacego.
4.2.2. Wypehiacz
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Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materialdw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
Wypeliacz ~ workowany mozna przewozi¢c dowolnymi $rodkami transportu
w sposob zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.
4.2.3. Kruszywo
Kruszywo mozna przewozi¢c dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa
lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego
4.3. Transport mieszanki powinien spelnia¢ nastepujace warunki:
- do transportu mieszanki mozna uzywac¢ wylacznie samochodéw samowytadowczych,
- czas transportu z zaladunkiem i roztadunkiem nie moze przekracza¢ dwoch godzin,
-samochody musza by¢ wyposazone w plandeki, ktorymi przykrywa si¢ mieszanke
W czasie transportu,
- skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspolpracy z ukladarka w czasie
roztadunku, kiedy to ukfadarka pcha przed sobg wywrotke.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".

5.2. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystawieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca opracuje
recept¢ dla  mieszanki  mineralno-asfaltowej i  przedstawi ja  Inspektorowi
Nadzoru/Zamawiajagcemu do akceptaciji.

Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikow mieszanki,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu wilasciwosci mieszanki 1 poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami
podanymi w niniejszej SST.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w obszarze wyznaczonym przez
krzywe graniczne.

Tablica 1a. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do podbudowy z
betonu asfaltowego

Rzg¢dne krzywych granicznych MM dla kategorii ruchu:

Wymiar oczek KR 1- KR 2
sit #, mm AC11S
Przechodzi przez:
16 100
11,2 90+100
8 70+90
5,6 -
2,0 3055
0,125 8+20,0
0,063 5+12,0
Zawartos¢ lepiszcza Brmins 8
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Tablica 1b. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do podbudowy z
betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych MM dla kategorii ruchu:
Wymiar oczek KR 3- KR 6
Sit #, mm AC11S
Przechodzi przez:
16 100
11,2 90+100
8 60-+90
5,6 48-75
4,0 42-60
2,0 35+50
0,125 8+20,0
0,063 5+11,0
Zawarto$¢ lepiszcza Bmins 8

minimalna zawartos¢ lepiszcza (kategoria Bmin) w mieszankach mineralno-asfaltowych zostata
podana dla zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Jesli stosowana mieszanka
mineralna ma inna gesto$¢ (Qd), to do wyznaczenia minimalnej zawarto$ci lepiszcza podana
wartos$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik R wg rownania:

0=2,65/py

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykonanych wg metody Marshalla lub innej uznanej metody stosowanej przez Wykonawce.
Zaprojektowana mieszanka betonu asfaltowego AC dla drog o ruchu KR 3 powinna spetiac¢

wymagania podane w tablicy 2a
Tablica 2a. Wymagane wihasciwosci betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej (projektowane empirycznie) KR3

Wrhasciwosci Warunki Metoda i warunki badania Wymiary mieszanki
zageszczania wg PN-
EN 13108-20 AC11S
Zawarto$¢ wolnych | C.1.3, ubijanie, 2x75 PN- EN 12697-8, p.4 Vminz,0
przestrzeni uderzen Vmaxa,0
Odpornos$¢ na C.1.20, watowanie, PN- EN 12697-22, metoda B w WTSaR0,15
deformacje trwate Pgg-P100 powietrzu, PN-EN 13108-20, PRDuir 9,0
D.1.6, 60°, 10000 cyKli
Wrazliwo$¢ na C.1.1, ubijanie, 2x35 PN- EN 12697-12, lecz ITSRgo
dziatanie wody uderzen przechowywanie w 40°C z jednym
cyklem zamrazania, badanie w
25°C

Zaprojektowana mieszanka betonu asfaltowego AC dla drog o ruchu KR 1-2 powinna spetniac¢
wymagania podane w tablicy 2b

Tablica 2b. Wymagane wilasciwosci betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej (projektowane empirycznie)
KR1-2

Wiasciwo$ci Warunki Metoda i warunki badania Wymiary mieszanki
zageszczania wg PN-
EN 13108-20 ACILS
Zawarto$¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, 2x50 PN- EN 12697-8, p.4 Vmin1,0
przestrzeni uderzeh Vmax3,0
Wolne przestrzenie | C.1.2, ubijanie, 2x50 PN- EN 12697-8, p.5 VFBrin7s
wypelnione uderzen VFBmaxes
lepiszczem
Zawarto$¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, 2x50 PN- EN 12697-8, p.5 VMAminta
przestrzenie w uderzen
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mieszance
mineralnej
Wrazliwo$¢ na C.1.1, ubijanie, 2x35 PN- EN 12697-12, lecz ITSRgo
dziatanie wody uderzen przechowywanie w 40°C z jednym
cyklem zamrazania, badanie w
25°C

Ustalony sklad wejSciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien, przed ostatecznym
zastosowaniem, zosta¢ sprawdzony w warunkach budowy poprzez wykonanie préby
technologicznej. Proba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z recepta laboratoryjna.

Tolerancje zawartosci skladnikow mieszanki betonu asfaltowego wzgledem skiadu
zaprojektowanego powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 3.

Przechodzi przez sito Dopuszczalne odchylenie Dopuszczalne odchylenie $rednie
Pojedyncze probki od zatozonego sktadu
od zatozonego sktadu, %
Mieszanki Mieszanki Mieszanki Mieszanki
drobnoziarniste | gruboziarniste | drobnoziarniste | gruboziarniste
D -8+ +5 -9 ++5 +4 +5
D/2 lub sito charakterystyczne +7 +9 +4 +4
kruszywa grubego
2mm +6 +7 +3 +3
Sito charakterystyczne kruszywa +4 +5 +2 +2
drobnego
0,063 mm +2 +3 +1 +2
Zawartos$¢ rozpuszczalnego +0,5 +0,6 +0,3 +0,3
lepiszcza

Dla kazdego wyniku badania nalezy obliczy¢ odchylenia $rednie od wymaganej wartos¢ dla
parametrow podanych w tablicy 3. Dla wszystkich mieszanek, kroczaca biezaca wartos¢
srednia z odchylen kazdego z tych parametrow powinna by¢ zachowywana dla ostatnich 32
analiz.

Jezeli te srednie odchylenia przekraczaja odpowiednie wartos$ci podane w tablicy 3 to wyrdb
jest niezgodny i nalezy podjac¢ stosowne dziatania korygujace.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaé sie w oparciu o recepte
zatwierdzona przez Inspektor Nadzoru/Zamawiajacya. Mieszankg¢ mineralno-asfaltowa nalezy
produkowa¢ w otaczarce, zapewniajacej prawidlowe dozowanie sktadnikdw, ich wysuszenie i
wymieszanie oraz zachowanie temperatury skfadnikow i gotowej mieszanki mineralno-
asfaltowej. Sposob i czas mieszania skiadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny
zapewni¢ rOwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem.

System dozowania $rodkow adhezyjnych powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania.
Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco nie
powinny istotnie wptywac na skutecznos$¢ dziatania tych srodkow.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypehiacza uzyskata wlasciwa temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie
powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej.

Temperatura mieszanki powinna wynosic:

- z asfaltem 35/50 155+195°C
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- z asfaltem 50/70 140+180°C
Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po
wytworzeniu.
Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce
wbudowania.
Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracje
zgodnosci.
Deklaracja powinna zawierac:
- nazwe 1 adres producenta oraz miejsce produkcii,
- opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)
- warunki, ktorym odpowiada wyrob tj. odniesienie do niniejszych wymagah oraz
obowigzujacych norm,
-szczegolne warunki stosowania,
- numer dolagczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkc;ji
- nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.
Do deklaracji powinien by¢ dotaczony certyfikat Zakladowej Kontroli Produkcji dla
produkcyjnego poziomu zgodnos$ci wytworni (PPZ) klasy B.
Do warstwy wigzacej dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku
wytworni, pod warunkiem skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci
mieszanek (typ, rodzaj sktadnikow, wlasciwos$ci objetosciowe) z zachowaniem dopuszczalnych
braku roznic w ich sktadzie.
5.4. Whudowanie mieszanki
5.4.1 Warunki og6lne

Ukladanie mieszanki na warstwe wigzacg powinno odbywacé si¢ w sprzyjajacych
warunkach atmosferycznych, tj. przy suchej i cieplej pogodzie, w temperaturze powyzej
10 Oc.

Za kazdorazowa zgoda Zamawiajgcego, prace moga by¢ prowadzone
w temperaturze powyzej 5 9C.

Zabrania si¢ ukladania mieszanki w czasie deszczu.
5.4.2 Grubos¢ ukfadanych warstw

- beton asfaltowy AC 11 S na warstwe $cieralng grubosci 4 cm.
5.4.3 Przygotowanie podtoza
Powierzchnia podtoza przed utozeniem powinno byc¢:
— ustabilizowane 1 nosne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalosci luznego kruszywa, w przypadku
dopuszczenia ruchu technologicznego podioze oczysci¢ wodg pod ci$nieniem,

— wyprofilowane, rowne i bez kolein,
Podloze musi by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru/Zamawiajacego przed spryskaniem
emulsja asfaltowg i po spryskaniu. Przed rozlozeniem warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej, podloze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa zgodnie z ST D.04.03.01. Kontroli musi
podlegac ilos¢ sprysku.

Powierzchnie czolowe kraweznikow, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢
pokryte materiatem uszczelniajacym zgodnie z punktem 2.6 zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru/Zamawiajacego. Powierzchnia podloza po przelotnym deszczu powinna w razie
konieczno$ci zosta¢ osuszona np. dmuchawg lub spr¢zonym powietrzem.
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Tablica. 10 Maksymalne nierdéwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp Drogi i place Podltoe pod warstwe
' Scieralng
Drogi klasy GP , G, Z 6
Drogi klasy L, D 9

5.4.4 Polaczenie migdzywarstwowe

Przed ulozeniem warstwy $cieralnej, warstwy nizej lezace beda oczyszczone i skropione
emulsjg asfaltowa zgodnie z ST D.04.03.01.

Wykonanie skropienia winno by¢ bezwzglednie odnotowany w Dzienniku Budowy jako roboty
ulegajace zakryciu.

5.5. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Dziatke robocza warstwy zageszczonej uprzednio, przylegajaca do odcinka wykonywanego,
nalezy przygotowac poprzez odfrezowanie powierzchni styku poprzecznego.

Bezwzglednie nie nalezy odcina¢ ,na zimno” koncowego odcinka wykonanej warstwy z
mieszanki mineralno-bitumicznej, zeby nie dopusci¢ do nacig¢cia warstwy spodniej. Nie nalezy
podsypywac zakonczenia dziatek roboczych piaskiem i kruszywem. Odspojenie zakonczenia
dziatki technologicznej powinno nastgpi¢ bezposrednio przed momentem wykonania
spoiny/ztgcza technologicznego. Frezowanie nawierzchni powinno zosta¢ przeprowadzone w
taki sposob, by zminimalizowa¢ uszkodzenia warstwy nizej lezace;.

Na catlej grubos$ci warstwy zastosowac¢ uszczelnienie wysokoelastyczng tasma bitumiczng o
30% rozciggliwosci 1 grubosci 10 mm. Boczne S$ciany spoiw poprzecznych gruntowac
odpowiednio $rodkiem gruntujgcym przewidzianym przez producenta ta$my. Nast¢pnie na
przygotowang w odpowiedni sposdb powierzchni¢ styku nalezy przyklei¢ tasme
termoplastyczng na powierzchni 80-90%, aby pozostawi¢ miejsce na rozszerzenie termiczne
bitumu.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do

osi drogi. Ziacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie

CO najmniej 0 3 m.

Przed przystgpieniem do wykonania spoiny/ztacza miejsce polaczenia dzialek roboczych
powinno zosta¢ dokladnie osuszone i oczyszczone z resztek pozostalego materialu oraz
wszelkich nieczystosci przy pomocy np. gorgcego powietrza pod cisnieniem. Sposob
wykonywania zlgcz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez  Inspektora
Nadzoru/Zamawiajacego.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukladarka wyposazong w
uklad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ zgodnie ze schematem przej$¢ walca
gwarantujagcym uzyskanie prawidlowego zageszczenia. Zageszczanie mieszanki nalezy
rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi. Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy
powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 6. Walowanie (zaggszczanie dziatki
roboczej) nalezy rozpocza¢ od wstgpnego zageszczenia zlacza za pomoca przejScia walca
gladkiego wzdhiz spoiny (w poprzek osi jezdni gtdéwnej) w taki sposob, aby 2/3 szerokos$ci
walca znajdowalo si¢ na czgsci ,,zimnej” nawierzchni — poprzedniej dzialce roboczej — a 1/3
szerokosci walca rozpoczynanej dzialce roboczej. Nastepnie nalezy starannie zaggsci¢ zlacze
walcem gladkim w poprzek spoiny rozpoczynajac walowanie strony o nizszej rzednej w
kierunku wyzszej dopychajac mieszanke do spoiny.
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Manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie, na odcinku juz zageszczonym, zabrania si¢
postoju walca na cieplej nawierzchni

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna miesci¢ si¢ w
granicach podanych w p. 5.2. Faktyczng, wymagang temperaturg zageszczania nalezy ustali¢
podczas wykonywania odcinka probnego.
5.6. Polaczenia technologiczne

Zlacza w warstwie powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi drogi. Zlacza poprzeczne, wynikajace z dziennej dziatki roboczej, powinny by¢ réwno
obcicte frezarky i zabezpieczone listwa przed uszkodzeniem. Nie nalezy konczy¢ na podiozu
posypanym piaskiem. KrawedZ poprzeczna, przed rozpoczgciem ukladania nastepnego odcinka
powinna by¢ oklejona tasmg asfaltowg. W przekrojach ulicznych nalezy takze oklei¢ tasma
asfaltowg styki kraweznikow, wpustow itp. z wbudowywang warstwa.

Zacza podhuzne w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
co najmniej o 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni. Zigcza powinny by¢ catkowicie
zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

W przypadku rozktadania mieszanki polowa szerokosci warstwy, wystepujace
dodatkowo zlgcze podtuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposob podany dla ztgcza poprzecznego.
Zlacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi ukiadanych pasow kolejnych
warstw technologicznych nalezy wykona¢ w tym samym miejscu.
Spos6b wykonywania polaczen technologicznych 1 uszczelnieh powinien by¢
zaakceptowany przez Inspektor Nadzoru/Zamawiajgcego.

5.7. Efekt koncowy
Ulozona 1 zageszczona warstwa, ma charakteryzowac si¢ nast¢pujacymi cechami:
- jednorodnoscig powierzchni,
- 1éwnos$¢ - nierownosci nie mogg przekracza¢ wartosci podanych w tabelach.
Maksymalne dopuszczalne odchytki wymiar6w nawierzchni:
- grubos$¢ warstwy nawierzchni (£10%),
- szeroko$¢ warstwy nawierzchni (£5 cm),
- spadek poprzeczny (+0,5 %),
- rzedne wysokosciowe (£1 cm),
- 0§ warstwy w planie (+5 cm),
zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie (4,5 - 9%).

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogolne".
6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania pelego zakresu badan na budowie.
Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezb¢dng aparatur¢ umozliwiajaca
przeprowadzenie badan kontrolnych przewidzianych w Specyfikacji. Badania kontrolne
obejmuja caly proces budowy od okresu przygotowawczego (badania zgromadzonych
materialdw) poprzez etap budowy (produkcja i wbudowanie mieszanek), az do badan
koncowych (jako$¢ wykonanej nawierzchni).

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza,

wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej.
6.3. Badania jakosci robét w czasie budowy

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i
dostarcza¢ kopie raportow dla Inspektora Nadzoru/Zamawiajacego. Badania kontrolne
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Wykonawca powinien wykonywaé z czgstotliwos$cia gwarantujaca zachowanie wymagan
jakosci robot.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i1 pomiaro6w podczas wytwarzania mieszanki

mineralno-asfaltowej przedstawiono ponize;.

Tablica. 13. Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki

mineralno-asfaltowej

Czestotliwos¢
Czgstotliwos¢ badan ¢ ravsg(zijnc ch
Lp | Wyszczegoblnienie badan Prowadzonych przez laboratorium P Jacy
Wykonawcy prowadzony_przez
Laboratorium
InZyniera
1. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki z dziennej produkcji -
2 Sktad mieszanki mineralno- asfaltowe 1 probka przy produkeji do 500 Mg Raz na 2000 Mg
' pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg MMA
Wtasciwoscei asfaltu (penetracja oraz o -
3a. temperatura mieknienia) dla kazdej dostawy (cysterny)
3b. | Wiasciwosci asfaltu (badania pelne) Raz badanie pelne Raz badanie pelne
4a. | Wiasciwosci wypelniacza (przesiew) 1 na 100 Mg -
4b. | Wiasciwosci wypelniacza (badania pelne) Raz badanie peine Raz badanie pelne
5a. W%ascnyosm krusz;rl\r)va.(umarl?leme, 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie i
zapylenie, zawarto$¢ ziaren nieforemnych)
5h. | Wiasciwosci kruszywa (badania petne) Raz badanie pelne Raz badanie pelne
Temperatura sktadnikéw mieszanki o -
6. : : Dozor ciagly
mineralno — asfaltowej
7 Temperatura mieszanki mineralno- Kazdy pojazd przy zatadunku -
' asfaltowej i w czasie whudowania
8. Wyglad mieszanki mineralno- asfaltowej Jw. -
Whasciwoscei probek mieszanki mineralno- o -
9. . . . Jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni
10. | Stabilno$¢ i odksztatcenie wg Marshalla Jeden raz dziennie Rez nl\?ll%/?,go Mg
o . Raz w trakcie
Sci M
11. | Modut sztywnosci Jeden raz na trzy dni budowy
12 Wiercenia Probek dla lfontroh zang)zczenla Dwie prébki na 1 km kazdej jezdni Dwie problg na 1
oraz wolnej przestrzeni w warstwie km kazdej jezdni

6.3.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw,
a przed podaniem  asfaltu.  Krzywa  uziarnienia  powinna  by¢  zgodna
z zaprojektowana w recepcie laboratoryjne;.

6.3.2. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
zeszytu 64 IBDIM w Warszawie z 2002roku ,,Procedury badan do projektowania skfadu 1
kontroli mieszanki mineralno-asfaltowych”. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta
laboratoryjna z tolerancja okreslong w tablicy w pkt. 5.2.4.
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6.3.3. Badanie wiasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ wiasciwosci asfaltu (penetracja i temperatura
migknienia) zgodnie z pkt. 2.3.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypehiacza nalezy okreslic wlasciwosci wypelniacza,
zgodnie z pkt. 2.2.
6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa

Z czgstotliwoscia podang w tablicy w pkt. 6.3 nalezy okresli¢c wlasciwosci kruszywa,
zgodnie z pkt. 2.1.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikoéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura
powinna by¢é zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej
I niniejszej SST.
6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.
Dokfadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
W recepcie i w niniejszej SST.
6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej
wygladu w czasie produkcji, zaladunku, roztadunku 1 wbudowywania.

6.3.9. Wlasciwos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wilasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych
metodg Marshalla. Wyniki powinny spelnia¢ wymagania SST.
6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy Scieralnej

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiarobw wykonanych warstw nawierzchni
z betonu asfaltowego podaje tablica 14.

Tablica 14. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarOw wykonanej warstwy z BA

Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiarow
1 | Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku dziatki roboczej, nie rzadziej niz
2razynalkm
2 | Réwnos$¢ podtuzna warstwy tatg co 10 m,
3 | Rownos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5m
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugoéci 1 km
5 | Rzedne wysokos$ciowe warstwy | pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej

oraz usytuowania osi wedlug

6 | Uksztaltowanie osi w planie dokumentacji budowy

8 | Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dlugo$¢ zlacza

9 | Krawedz, obramowanie warstwy | cata dlugos¢

10 | Wyglad warstwy ocena ciagla

11 |Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
12 | Wolna przestrzen w warstwie JW.
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6.4.2. RoOwno$¢ warstwy $cieralnej
6.4.2.1 Ocena rownosci podtuznej
Do oceny réwnosci podluznej warstwy Scieralnej nalezy stosowa¢ jedna
z nastepujacych metod:
1) metode wykorzystania taty i klina, okreslonych w Polskiej Normie.
Wartosci wskaznika dla klasy drogi G wyrazone w mm/m, okresla tabela:

Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10m. Wymagana rownos¢ podluzna jest
okreslona przez wartosci odchylen réwnosci, ktére nie moga by¢ przekroczone w liczbie
pomiardéw stanowigcych 95% i 100% liczby wszystkich pomiarow na badanym odcinku. Przez
odchylenie réwnosci rozumie si¢ najwigkszg odleglos¢ miedzy lata a mierzong powierzchnig.
Wartos$ci odchylen dla klasy drogi G wyrazone w mm, okresla tabela:

Klasa Elementy nawierzchni 95% 100%
drogi 1 2 3
GiZ, L, |Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wlaczenia <6 <7
D 1 wylgczenia, postojowe, jezdnie tgcznic B B

Wymagania dotyczace rownosci podiuznej powinny by¢ spetnione w trakcie wykonywania
robot 1 po ich zakonczeniu.
6.4.2.2 Ocena rownosci poprzecznej

Do pomiaru poprzecznej rownosci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda rownowazna
metodzie z wykorzystaniem faty i klina, okreslonych w Polskiej Normie. Pomiar powinien by¢
wykonywany nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie moze by¢ mniejsza niz 20. Wymagana
rowno$¢ poprzeczna jest okreslona przez wartosci odchylen rownosci, ktore nie mogg byc
przekroczone w liczbie pomiar6w stanowigcych 90% 1 100% albo 95% 1 100% liczby wszystkich
pomiaréw na badanym odcinku. Odchylenie rownosci oznacza najwigksza odleglo$¢ miedzy tatg a
mierzong powierzchnig w danym profilu.
Wartosci odchylen dla klasy drogi Z wyrazone w mm, okre$la tabela:

Elementy nawierzchni 90% 95% 100%

1 2 3 4

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, <6 i <9

G ZzZLD . . . . .
wlaczenia 1 wylaczenia, postojowe, jezdnie

Wymagania dotyczace rownosci poprzecznej powinny by¢ spetnione w trakcie
wykonywania robdt i po ich zakonczeniu

6.4.3. Szerokos¢ warstwy $cieralnej
Szeroko$¢ warstwy S$cieralnej nie moze si¢ rozni¢ od szeroko$ci projektowanej
o wiecej niz = 5 cm.
6.4.4. Grubos¢ warstwy wiazacej
Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja +10%.
W trakcie wbhudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej grubo$¢ warstwy powinna by¢
sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).
Grubo$¢ wykonanej warstwy wigzacej Wykonawca powinien mierzy¢ co najmniej
w dwoéch losowo wybranych punktach z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
6.4.5. Wymagania dotyczace zageszczenia
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Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej warstwy Scieralnej
nawierzchni. Wykonuje si¢ to poprzez wyciecie probki z gotowej nawierzchni po jej
zageszczeniu 1 ostygnieciu. Do wycigcia probek powinno si¢ uzywaé mechanicznej wiertnicy,
ktéra wycina cylindryczne probki w stanie nienaruszonym. Nalezy pobra¢ losowo min. dwie
probki z kazdego uktadanego pasa o powierzchni do 3000 m®. Wskaznik zageszczenia oblicza
si¢ przez porOwnanie gestosci strukturalnej probki wycietej z nawierzchni do gestosci
strukturalnej $redniej wzorcowej probki zageszczonej wg metody Marshalla 1 wyraza si¢
w procentach. Do oceny zageszczenia odcinka przyjmuje si¢ $rednig z dwoch probek.

Dopuszcza si¢ i inne metody badan zageszczenia po akceptacji ich przez Inspektora
Nadzoru/Zamawiajacego. Wymagany wskaznik zageszczenia wynosi dla warstwy $cieralnej
wynosi 98 %.

6.4.6. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach

powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg + 0,5 %.
6.4.7. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa,
z tolerancjg = 1 cm.
6.4.8. Klasa drogi Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa,
z tolerancja £ 5 cm.
6.4.9. Ztacza podhuzne i poprzeczne

Zlacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub
prostopadle do osi. Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem
siebie co najmniej o 15 cm. Zlgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie.
6.4.10. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwy bez opornikdéw powinny by¢ rowno obciete lub wyprofilowane oraz
pokryte asfaltem.
6.4.11. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ 1 spekanych.
6.4.12. Wolna przestrzen w warstwie

Wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi
w recepcie laboratoryjne;j.

/. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru robét jest 1 m? wykonanej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego.

8.0dbior robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Inspektor Nadzoru/Zamawiajacy oceni wyniki badan i pomiaréw przedlozone przez
Wykonawce zgodnie z niniejszg SST.
W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadzoru/Zamawiajacy ustali zakres
robdt poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt wlasny w ustalonym
terminie.

9. Podstawy platnosci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".
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Platno$¢ za 1 m® wykonanej warstwy S$cieralnej nalezy przyjmowaé zgodnie
z obmiarem, oceng jakos$ci uzytych materialow i1 oceng jakosci wykonanych robdt na podstawie
wynikow pomiaréw i badan.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:
- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego AC 11 S, warstwa $cieralna , gr. 4 cm

Cena wykonania robdt obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

- zakup i dostarczenie materialow,

- wytworzenie betonu asfaltowego bazujagc na recepcie roboczej zaaprobowane] przez
Inspektora Nadzoru/Zamawiajacego,

- transport mieszanki na plac budowy,

- zabezpieczenie kraweznikow, zakrywanie i odkrywanie urzadzen kanalizacyjnych w
trakcie robdt, pokryw studni rewizyjnych i osadnikow, kratek sciekowych, dylatacii,
oznakowania statego,

- przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszczenie i posmarowanie asfaltem,

- mechaniczne/rgczne utozenie mieszanki,

- mechaniczne zaggszczenie roztozonej warstwy,

- wykonanie zlaczy,

- przeprowadzenie pomiarow 1 badan wymaganych Specyfikacja,

- uporzadkowanie placu budowy.

10. Przepisy zwigzane

1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych.

2. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czesc 1: Zawartosc lepiszcza rozpuszczalnego

3. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czesc 8: Oznaczanie wolnej przestrzeni.

4. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czesc 11: Okreslenie powiazania pomiedzy kruszywem i asfaltem.

5. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czesc 12: Okreslanie wra_liwosci na wode.

6. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czesc 22. Koleinowanie.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot Nawierzchnie z betonu asfaltowego ST-D.05.03.05.B

Budowa drég dojazdowych do Olsztynskiego Parku Naukowo- Technologicznego wraz z uzbrojeniem — etap |
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7. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czesc 20: Badanie typu

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata

10.2. Inne dokumenty

9. Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych - IBDiM, Warszawa
2002, Zeszyt 64

10. Wymagania techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach publicznych. WT-1 Kruszywa 2014,

11. Wymagania techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2014

12. Wymagania techniczne - Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych. WT-3 Emulsje asfaltowe
2014

13. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r.
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14. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposoboéw deklarowania
zgodno$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z frezowaniem na zimno nawierzchni bitumicznej
w zwigzku Z biezacym utrzymaniem drog i ulic na terenie Gminy Gostyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozli-
wiajace i majace na celu wykonanie oraz odbior n/w robot:

- wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno istniejacej nawierzchni 0 $r. gru-
bosci do 6 cm,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong glgbokos¢.

1.4.2. Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt oraz za ich zgod-
nos¢ z Dokumentacja Projektowa, SST oraz poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST D.00.00.00 ,,Warunki ogblne”.

2. Materialy

Do wykonania frezowania warstwy nawierzchni bitumicznej na zimno nie stosuje si¢
zadnych materiatow.
Material uzyskany z frezowania stanowi wlasnos¢ Zamawiajacego.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
3.2. Rodzaje sprze¢tu

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na okreslong glebokosc.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej
réwnosci oraz pochylen poprzecznych i podluznych powierzchni po frezowaniu.

Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot.
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Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego mate-
riatu, podajacy go z jezdni na $rodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi po-
winny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca
powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
4.2. Transport sfrezowanego materialu

Transport sfrezowanego materialu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace
frezarki bez postojow. Material moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glgbokosci srednio 4 cm oraz szerokosci 1 po-
chylen podtuznych 1 poprzecznych zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego
poziomu odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna
by¢ sfrezowana z dokladnos$cig = 5 mm oraz w zakresie i na szerokosci wg Dokumentacji
Projektowe;.

Nierownosci powierzchni po sfrezowaniu mierzone tata 4—metrowg nie powinny prze-
kracza¢ 8 mm.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano SST D.00.00.00 ,,Wymaga-
nia ogolne”.
6.2. Zakres kontroli
6.2.1. Zakres pomiaréw
Kontrola jako$ci robdt podczas frezowania na zimno powinna zawiera¢ okreslone pomia-
ry w zakresie i z czestotliwoscig jak ponize;:
— roéwno$¢ podituzna, mierzona tatg 4—metrowa, sprawdzana na biezaco wg SST,
— roéwno$¢ poprzeczna, mierzona latg 4—metrowa, sprawdzana na biezaco wg SST,
— spadki poprzeczne— sprawdzana na biezgco wg SST,
— szeroko$¢ frezowania— Sprawdzana na biezaco wg SST,
— glebokos¢ frezowania — sprawdzana na biezaco wg SST.

6.2.2. Rownos¢ nawierzchni

Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone tata 4-metrowa zgodnie z BN-
68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 6 mm.
6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacja pro-
jektowa, z tolerancja + 0,5%.
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6.2.4. Szeroko$¢ frezowania
Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadaé szerokosci okreslonej w dokumentacji projekto-
wej z doktadno$cig = 5 cm.
6.2.5. Glgbokos¢ frezowania

Glebokosc¢ frezowania powinna odpowiadac¢ glebokosciom podanym w tabeli frezowania
zalaczonej do przedmiaru rob6t z doktadnoscig £ 5 mm.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano SST D.00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni o $redniej
grubosci 4 cm i ponad 6 cm zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

8. Odbior robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogol-

ne”.
Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Inzynier na zasadach robdt zani-

kajacych i ulegajacych zakryciu, okreslonych w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikow pomiarow Wykonawcy
z biezacej kontroli robot 1 ewentualnych uzupehiajacych pomiaréw oraz ogledzin sfrezowa-
nej nawierzchni.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktore
Wykonawca zrealizuje na wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymagania-
mi Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punkt 6 daty

wyniki pozytywne.
9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci robot

Ogo6lne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci robot podano SST D.00.00.00 ,,Wy-
magania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykona¢:

- wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno istniejacej nawierzchni o $r. gru-
bosci do 6 cm,

Cena wykonania 1 [m?] frezowania nawierzchni na zimno obejmuje nastepujace roboty:
— prace pomiarowe przed przystapieniem do robot,

— oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

— frezowanie istniejacej nawierzchni bitumiczne;j,

— wywo0z destruktu na sktad Zamawiajacego,
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— oczyszczenie miejsca robot,
— przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan.

10. Przepisy zwigzane

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej s wymagania doty-
czace wykonania i odbioru robot zwigzanych z naprawa podluznych i poprzecznych spekan
nawierzchni bitumicznych, przez ich uszczelnienie w zwiazku z biezacym utrzymaniem
drog i ulic na terenie Gminy Gostyn.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia naprawy spekan
nawierzchni bitumicznych wszystkich typdéw i1 rodzajéw z wylaczeniem warstw Scieralnych
wykonanych z zastosowaniem lepiszczy pochodzenia karbochemicznego
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. P¢knigcie nawierzchni - utrata cigglos$ci warstwy $cieralnej lub warstwy $cieralnej

1 warstw nizej lezacych wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub wystapie-
nia w nawierzchni (tylko w warstwie $cieralnej lub tacznie z warstwami nizej lezagcymi)
naprezen rozciggajacych wigkszych od jej granicznej wytrzymalosci na rozcigganie.

1.4.2. P¢knigcie termiczne - utrata cigglo$ci warstwy $cieralnej, w postaci peknigcia o
ksztatcie przekroju poprzecznego zblizonego zazwyczaj do litery ,,V”, o jego przebiegu pro-
stoliniowym 1 prostopadtym do osi jezdni (pgknigcie spowodowane jest skurczem termicz-
nym mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy $cieralnej).

1.4.3. Peknigcie odbite - przeniesienie (przeniknigcie) do warstw powierzchniowych pek-
ni¢¢, ktore wystapity wezesniej w podbudowie (wykonanej z materialow mineralnych,
zwigzanych spoiwami hydraulicznymi). Peknigcie odbite zwykle ma przebieg krzywolinio-
wy i nieregularny ksztalt w przekroju prostopadtym do jego przebiegu.

1.4.4.Uszczelnienie spekan - sposéb naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na przy-
wroceniu szczelnosci warstwy $cieralnej wzdtuz linii utworzonej przez pgkniecie, a takze na
utwierdzeniu ziarn kruszywa znajdujacych si¢ przy jego brzegach (krawedziach i $cian-

kach).

1.4.5. Zalewa asfaltowa - specjalny materiat asfaltowy, stosowany najcz¢s$ciej na gorgco, do
uszczelniania peknig¢ 1 wypetniania (wycigtych) szczelin, ktory po wypehieniu zachowuje
pelng szczelno$¢ 1 elastyczno$¢ oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w najnizszych
temperaturach osigganych przez nawierzchni¢ bitumiczng w okresie zimowym.

1.4.6.Gruntownik (primer) - roztwor gruntujacy, sktadajacy si¢ ze specjalnych substancji
nanoszonych na boczne $cianki szczeliny (pgknigcia) w celu zwigkszenia przyczepnosci
zalewy asfaltowej do tych $cianek.

1.4.7. Frezowanie pgknig¢ - poszerzanie istniejacych peknig¢ warstwy $cieralnej specjalng
frezarka (palcowa lub tarczowa) w celu uzyskania szczeliny o pionowych $ciankach, o prze-
kroju zblizonym do prSSTokatnego, o szerokosci od 12 do 15 mm i glebokosci okoto 25
mm.

1.4.8.Lanca goracego powietrza - urzadzenie umozliwiajace podgrzanie do temperatury od
150 do 250°C waskiego strumienia sprezonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) w ilosci od 2,5
do 4,0 m*/min. Stuzy do oczyszczania spekan z zanieczyszczen i stabozwigzanych, z reszta
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nawierzchni, ziaren, wysuszenia szczeliny i nadtopienia lepiszcza spajajacego ziarna mie-
szanki mineralno-asfaltowej na sciankach i krawedziach peknigcia.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi pol-
skimi normami

2. Materialy
2.1. Zalewa asfaltowa

Do uszczelniania podtuznych i poprzecznych spekan, jak rowniez niezwigzanych
spoin roboczych w warstwach §cieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, nalezy sto-
sowac zalewy asfaltowe (najlepiej z dodatkiem odpowiednich polimeréw termoplastycznych
np. typu kopolimeru SBS), posiadajace bardzo dobrg zdolnos¢ wypehiania spekan i szcze-
lin, niskg sptywno$¢ w temperaturze +60°C, bardzo dobra przyczepnos¢ do Scianek, a takze
dobra rozciggliwos¢ w niskich temperaturach.

Zalewa asfaltowa powinna posiada¢ aprobate techniczng wydang przez uprawnio-
ng jednSSTke.

Zalewa asfaltowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w aprobacie
technicznej, a w przypadku ich braku lub niepelnych danych, powinna mie¢ charakterystyki
zgodne z ponizszymi wskazaniami:

1) zdolnos$¢ wypehiania spekan i szczelin (na b dobra
catej wysokosci) '

2) temperatura micknienia PiK > 85°C

3) sedymentacja w temperaturze wypetniania < 1% wag.

4) sptywnos¢ w temperaturze 60°C po 5 go- <5mm
dzinach

5) odpornos¢ na dzialanie wysokiej temperatu- <10°C
ry (przyrost temperatury mi¢knienia PiK) -

6) zmiany masy po wygrzewaniu w tempera- < 1% wag

turze 165°C/5 godz.

7) odpornos¢ na uderzenia w niskich tempera-
turach wg badania probek uformowanych w
kule ozigbionych do temperatury -20°C i
opuszczonych z wysokosci 250 cm

3 sposrod badanych 4 kul
nie powinny wykazywac
sladow uszkodzen

8) penetracja (stozkiem) w temperaturze <130 j.Pen.
+25°C
9) wydluzenie wzgledne w temperaturze -20°C > 15%

Poszczegdlne partie i rodzaje zalewy powinny by¢ sktadowane oddzielnie w po-

jemnikach i zabezpieczone przed mozliwo$ciag wymieszania i zanieczyszczenia.
2.2. Gruntownik

Gruntownik, zwigkszajacy przyczepnos¢ zalewy asfaltowej do $cianek szczeliny, nale-
zy stosowaé w przypadkach zaleconych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta zalewy
oraz posiada¢ aprobate techniczng.

Gruntownik nalezy sktadowa¢ w pojemnikach, w sposdb zabezpieczajacy go przed
zanieczyszczeniem, z zachowaniem przepisow przeciwpozarowych.
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2.3. Materialy do posypania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym
zapobiezenia przyklejaniu si¢ goracej zalewy do opon samochodowych, nalezy posypaé
wierzch wypehienia (zalewg¢) suchym, drobnoziarnistym sypkim materialem (np. niezbry-
lonym cementem wg PN-B-19701 [2] lub suchg, niezbrylong maczka kamienng wg PN-S-
96504 [3]).

Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstkiej tekstury naprawianych spekan, to
zamiast cementu lub maczki kamiennej nalezy uzy¢ czystego i suchego piasku tamanego lub
mieszanki drobnej granulowanej wg PN-B-11112 [1]. Kruszywo do posypywania zalewy w
szczelinach peknigcia powinno pochodzi¢ z jednego zrédla dla catego wykonywanego zada-
nia. Stosowane kruszywo powinno by¢ co najmniej klasy II.

Cement 1 maczka kamienna do posypywania zalewy powinny by¢ sktadowane w za-
mknigtych, szczelnych workach lub pojemnikach i zabezpieczone przed zanieczyszczeniem
oraz zawilgoceniem. Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-
88/6731-08 [4], a maczki kamiennej z PN-S-96504 [3].

Kruszywo powinno by¢ skltadowane oddzielnie pod wiatami zabezpieczajagcymi je
przed zawilgoceniem i wymieszaniem z innymi materiatami

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Frezarki

Do poszerzania istniejgcych waskich peknie¢ (< 6 mm) nalezy stosowaé frezarki me-
chaniczne (z frezami palcowymi lub tarczowymi), zapewniajgce wykonanie poszerzen
zgodnie z ich przebiegiem o statej, dostosowanej do potrzeb glebokosci (ok. 25 mm)
1 szerokosci (ok. 12 mm) o pionowych $ciankach bocznych.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonych pegknie¢ nalezy stosowac szczotki mechaniczne (nape-
dzane silnikiem) wyposazone w wirujgce dyski, o $rednicy 300 mm, ze splatanych drutow
stalowych (& 0,6 mm) i szerokosci 10 ub 12 mm. Moc silnika napedzajacego szczotke po-
winna by¢ wigksza od 10 kW.

3.4. Lance goracego powietrza

Do czyszczenia 1 osuszenia spekan o rozwartosci wigkszej od 8 mm nalezy stosowac
lance goracego powietrza zasilane spr¢zonym powietrzem o ci$nieniu od 0,4 do 0,6 MPa i
wydajnosci goracego powietrza o temperaturze od 150 do 2500C w ilosci od 2,5 do 4,0
m3/min. Zrodlem ciepta podgrzewajacego sprezone powietrze jest palnik opalany ptynnym
gazem propan-butan.

3.5. Kotly do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nalezy stosowaé jedynie urzadzenia (kotly) wyposazone w
posredni (olejowy) system ogrzewania i zapewniajace ciggte jej mieszanie mieszadtami me-
chanicznymi. System ogrzewania powinien by¢ wyposazony w sprawny, termostatowany
system posredniego ogrzewania olejem. Zrodlem ciepta (automatycznie sterowanym) jest
palnik opalany ptynnym gazem (propan-butan) lub olejem opalowym.
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3.6. Wtryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frezarka i oczyszczone szczotkg mechanicz-
ng Scianki peknigcia (szczeliny), stuza specjalne wtryskarki, zapewniajace réwnomierne
pokrycie $cianek cienkg warstwa $srodka zwickszajacego przyczepnos¢ zalewy do $cianek
peknigcia. Przy matym zakresie robdt, gruntownik mozna nanosi¢ pedzlami.

3.7. Urzadzenia do wypelniania spekan zalewg

Przygotowane do wypehiania spgkania moga by¢ zalewane goraca zalewa asfaltows
zalewarkami, tj. mechanicznymi urzadzeniami przesuwanymi r¢cznie wzdhuz zalewane;]
szczeliny. Urzadzenia te mogg posiada¢ niewielkie zbiorniki (od 5 do 10 litrow kruszywa), z
ktorych zalane peknigcia sg natychmiast posypywane kruszywem.

Przy duzych zakresach robot nalezy stosowac specjalne kotly o pojemnosci co najmnie;j
150 litrow (zalewy), wyposazone w system automatycznego podgrzewania 1 mie-
szania zalewy oraz w system ci$nieniowego podawania goracej zalewy wysokoci$nienio-
wym wezem 1 lancg zalewajaca do szczeliny. W dolnej czesci lanca musi by¢ wyposazona w
odpowiedni zawor regulujacy ilos¢ podawanej zalewy do koncowki wprowadzajacej zalewe
do szczeliny.

System ci$nieniowego podawania goracej zalewy do lancy moze by¢ jednowgzowy lub
dwuwezowy. W okresie chlodow zaleca si¢ stosowanie systemu dwuwezowego, ktory jest
cigzszy, ale nie dochodzi w nim do zastygania zalewy, zdarzajacego si¢ przy systemie jed-
nowezowym.

Urzadzenia zalewajace stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysuszonych i
podgrzanych (az do nadtopienia asfaltu przy krawedziach pgknigcia) lancg goragcego powie-
trza, powinny by¢ wyposazone w specjalne koncowki w postaci skrzyneczki metalowej bez
dna ( wysokosci okoto 50 mm, szerokosci 60, 80, 100 lub 120 mm 1 dtugosci oko-
fo 200 mm). W tej skrzyneczce nalezy utrzymywac staty (zblizony do goérnego) poziom go-
racej zalewy (przez ciagle jej uzupelianie w miar¢ zuzycia) 1 przesuwac ja
(osiowo) wzdhiz uszczelnionego peknigcia. Jest to tzw. metoda pasmowego uszczelniania
pekniec.

Przy matym zakresie uszczelnien, zalewe asfaltowa mozna nalewac¢ recznie, przy po-
mocy np. konewek.

Urzadzenie zalewajace, reczne lub mechaniczne, powinno zapewni¢ rGwnomierne wy-
pelienie odpowiednio przygotowanego pe¢knigcia do poziomu powierzchni warstwy $cie-
ralnej z niewielkim meniskiem wklestym.

3.8. Urzadzenia do posypywania zalewy materialem sypkim

Najczestszym sposobem jest manualne posypywanie zalanych peknig¢ drobnoziarni-
stym materialem sypkim.

Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowadzonych r¢cznie, ktore sa czgsto wy-
posazone w zbiorniczki z materialem wysypujacym si¢ przez regulowang szczeling, posy-
pywanie nastepuje mechanicznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 4.
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4.2. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna by¢ transportowana w dostarczanych metalowych pojemnikach (ho-
bokach - wiadrach z pokrywa, o pojemnosci 10, 20, 25 lub 30 litrow) z cienkiej (od 0,2 do
0,3 mm) talkowanej od wewnatrz blachy, z zamknigciem (deklem - przykrywka) zabezpie-
czajacym zalewe przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich szczelnych workach (10,
20 lub 30 litréw pojemnosci) z tworzywa syntetycznego, ktore rozpuszcza si¢ w zalewie w
trakcie jej podgrzewania do temperatury roboczej nie wptywajac na pogorszenie wiasciwo-
Sci zalewy.

4.3. Transport gruntownika

Gruntownik powinien by¢ transportowany w dostarczonych szczelnych pojemnikach
(od 20 do 30 litréw), z tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze wzgledu na latwopalnos¢,
gruntownik powinien by¢ transportowany z zachowaniem przepisow przeciwpozarowych.

4.4. Transport materialéw do posypywania zalewy

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [4].

Maczke kamienng workowang mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w
sposob zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpie-
czajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami)
i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robaét

W czasie wykonywania robot zwigzanych z naprawg spgkan, nie moga wystepowac
opady atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypetniania spekan zalewa bitu-
miczng nie powinna by¢ nizsza od +50C.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan

Rozr6znia si¢ nastepujace metody uszczelniania spekan:

a) uszczelnianie pasmowe, polegajace na wypelnianiu gorgcg zalewa przestrzeni miedzy
oczyszczonymi, podgrzanymi i nadtopionymi lanca goracego powietrza, $ciankami pek-
niecia, z jednoczesnym uformowaniem nad peknigciem paska zalewy o grubosci okoto
1,5 mm i szeroko$ci zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy peknigciu.

Przy niespgkanych krawedziach warstwy $cieralnej obok pegknigcia, wystarczy uformo-
wanie pasma zalewy o szerokosci od 60 do 70 mm, za$ przy widocznych wloskowatych,
zapoczatkowanych peknigciach obok zasadniczego pekniecia, nalezy zwiekszy¢ szero-
ko$¢ uszczelniajacego pasma nawet do 20 cm.

Przy wigkszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokot pgknigcia nalezy wyfrezo-
wac uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szerokos$ci walca fre-
zujacego 300, 350 lub 500 mm) i odbudowaé warstwe nowa mieszankg mineralno-
asfaltowa o zblizonym sktadzie do sktadu i wlasciwosci istniejacej warstwy $cieralnej, a
po jej zageszcezeniu 1 ostygnigciu wyfrezowac szcezeliny (szer. od 12 do 15 mm i gle-
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bokos$ci 25 mm) nad istniejagcym peknigciem i uszczelni¢ je metoda opisang nizej (5.3.b
lub 5.3.c).

Po uformowaniu paska goracej zalewy nalezy posypac¢ go materiatlem suchym, czystym
drobnoziarnistym (cementem, maczka kamienng, piaskiem famanym lub mieszanka
drobng granulowang o uziarnieniu od 1 do 2 mm). Nie powinno si¢ stosowa¢ kruszywa o
uziarnieniu wigkszym od 2 mm ze wzglgdu na tworzenie si¢ widocznych nieréwnosci na
jezdni (np. przy posypywaniu grysem o uziarnieniu od 1 do 3 mm goracej zalewy w po-
przecznych pegknieciach, dodatkowe nierdéwnosci w kierunku podtuznym, spowodowane
uszczelnianiem, wzrosng z 1,5 mm do 3,0 mm).

b) uszczelnianie spgkan poszerzonych frezarka
Spekania o rozwarto$ci $cianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odleglosci peknigé
poprzecznych mniejszej od 4 metréw przy rozwartosci scianek mniejszej od 6 mm),
przed wypetnieniem ich goracg zalewa, nalezy poszerzy¢ frezarka mechaniczng do sze-
rokosci co najmniej 12 mm, na glgboko$¢ 25 mm.

Poszerzone peknigcie nalezy doktadnie oczysci¢ mechaniczng szczotkg z wirujgcym dys-
kiem z drutéw stalowych, a nast¢pnie (jesli wg zalecen producenta lub aprobaty tech-
nicznej zachodzi taka potrzeba) zagruntowaé¢ gruntownikiem (roztworem $rodka zwigk-
szajgcego przyczepnosc). Po odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika nalezy zala¢
szczeling goraca zalewa do poziomu powierzchni warstwy Scieralnej, jesli roboty
uszczelniajace wykonywane sg w porze letniej kiedy wystepujg wysokie temperatury.
Przy temperaturach nizszych, ale zawsze powyzej +5°C, nalezy pozostawi¢ nad peknie-
ciem menisk wklesty by umozliwi¢ wyciskanie zalewy, w porze goracego lata, do po-
ziomu powierzchni warstwy $cieralne;.

c) metoda kombinowana, ktora ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w punk-
cie 5.3.b, lecz zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania poszerzo-
nych peknie¢ oraz powlekania gruntownikiem $cianek poszerzonego peknigcia, stosuje
si¢ lance goracego powietrza, ktdrg czysci si¢ poszerzone pgkniecie, podgrzewa i nad-
tapia asfalt z jego $cianek 1 krawedzi, co zapewnia bardzo dobrg przyczepnos¢ zalewy do
Scianek 1 krawedzi pekniecia.

Tak przygotowane poszerzone peknigcia sg wypetniane metodg pasmowa, jak w
pkt 5.3.a.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6l-
ne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na
materialy 1 wymagane wyniki badan materialow przeznaczonych do wykonania naprawy
spekan i przedstawi¢ je Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robdt nalezy bada¢ szerokos$¢ 1 glgboko$¢ oraz czysto$¢ spgkan po oczyszcze-
niu. Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzi¢, czy oczyszczone $cianki spekania nie zawiera-
ja zadnych niezwigzanych okruchow mieszanki mineralno-asfaltowej, ziarn kruszywa, py-
6w oraz $ladow wilgoci, a takze $ladow i plam olejowych. Jezeli wystepuja jakiekolwiek
slady wilgoci nalezy je usung¢ lanca gorgcego powietrza. Plamy olejowe nalezy wytrawi¢
odpowiednimi rozpuszczalnikami.
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Jezeli §cianki oczyszczonego pegknigcia sg pokrywane gruntownikiem nalezy sprawdzi¢
dotykiem czy naniesiona warstewka $rodka zwiekszajacego przyczepno$é nie zawiera nie-
odparowanych czastek rozpuszczalnika (zagruntowane $cianki przy pocieraniu palcem nie
powinny wykazywac objawOw $cierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencj¢ zalewy oraz wskazania
czujnikdw temperatury zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci nale-
zy pobra¢ do dwdch jednolitrowych, czystych metalowych puszek (z przykrywkami) prébki
zalewy i dostarczy¢ je wraz z kopig $wiadectwa badania (producenta) do wiasciwego labora-
torium celem wykonania badan kontrolnych.

Po zalaniu pgknie¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidlowo$¢ ich wypetnienia zalewa.

Jezeli goracy zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢ ma-
kroskopowo czy materiat ten rtOwnomiernie pokrywa zalang powierzchni¢ spekania.
7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogol-
ne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest metr naprawionych spekan.

Powierzchnie ewentualnych uszczelnien spekan siatkowych wokoét poprzecznych lub
podtuznych spekan nawierzchni, uszczelnianych metoda pasmowa, pomierzong w m2, prze-
licza si¢ dzielgc ja przez Srednig szerokos$¢ nominalnego paska uszczelnienia metody pa-
smowg réwng 0,07 metra i otrzymujac dlugo$¢ (w metrach) uszczelnionych peknie¢ metoda
pasmows3.

Ptatno$¢ bedzie realizowana obmiarowo na podstawie formularza robot naprawczych

8.ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1
wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg
punktow 5 1 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- frezowanie uszkodzonych fragmentow nawierzchni,
- poszerzenie spekan frezarka,
- oczyszczenie spekan i usuniecie §ladow i plam olejowych,
- zagruntowanie $cianek spekan gruntownikiem.

9.PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena uszczelnienia 1 m spekania nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materialdéw i sprzgtu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i ewentualnie zaleceniami
Inzyniera,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 NORMY

1. PN-B- Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzch-
11112:1996 ni drogowych

2. PN-B- Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wyma-
19701:1997 gania i ocena zgodnosci

3. PN-S- Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas

96504:1961 bitumicznych
4. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
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REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI

CPV: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowa-
nia oraz wykonywania nawierzchni autostrad, drog.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej s wymagania doty-
czace wykonania i odbioru robot zwigzanych z remontem czastkowym nawierzchni w
zwigzku z biezacym utrzymaniem drég i ulic na terenie Gminy Gostyn.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem remontu czgstkowego nawierzchni i obejmuja:
- uzupetnienie brakow w istniejacej warstwie $cieralnej mieszankg mineralno - bitumiczna.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Remont czgstkowy nawierzchni — zespot zabiegéw technicznych, wykonywanych na
biezaco, zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu
ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujgce mate powierzchnie, hamujace proces powigkszania
si¢ powstatych uszkodzen.

Pojecie ,,remont czgstkowy nawierzchni” mieséci si¢ w ogolnym pojeciu ,,utrzymanie
nawierzchni”, a to z kolei jest objete ogolniejszym pojeciem ,,utrzymanie drog”.
1.4.2. Ubytek — wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na gleboko$¢ nie wieksza

niz grubo$¢ warstwy $cieralne;.
1.4.3. Wyboj — wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gigbokos¢ wieksza niz
grubo$¢ warstwy Scieralne;.

1.4.6. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi pol-
skimi normami i z definicjami podanymi w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt
1.5.

2. Materialy
2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materialdéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w
SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2 Rodzaje materialéw do wykonywania czastkowych remontow nawierzchni bitu-
micznych
Ubytki w istniejgcej warstwie $cieralnej nalezy naprawi¢ mieszanka mineralno — bitumiczng
na goraco.

2.3 Mieszanki mineralno - bitumiczne
Jak na warstwe¢ nawierzchni z betonu asfaltowego — SST D.05.03.05/b

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
3.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania
ze sprzetu do przygotowania nawierzchni, takiego jak:.
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- przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi , 0 mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie
dziatajace urzadzenia, do przycigcia krawedzi uszkodzonym miejscom geometrycznych
ksztattow (mozliwie zblizonych do prostokatow),

- sprezarki o wydajnosci od 2do 5 m® powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8
MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW, z wirujagcymi dyskami z drutéw stalo-
wych. Srednica  dyskow wirujacych ( z drutdéw stalowych) z predkoscia 3000
obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuza do czyszczenia naprawia-
nych peknie¢ oraz krawedzi przycigtych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem
do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

-walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochfaniaczami zanieczysz-
czen) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

Stosowany przez Wykonawce sprzet powinien byé sprawny technicznie i zaakceptowany
przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. TRANSPORT MATERIALOW

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpie-
czajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym
wysuszeniem i zawilgoceniem.

Wskazany jest transport samowyladowczy (samochody, ciagniki z przyczepami). Przy
ruchu po drogach publicznych pojazd musi spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw tech-
nicznych.

Transport pozostatych materialdow powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami podanymi w
SST D.05.03.05/b ,Nawierzchnia z  betonu  asfaltowego —  warstwa
Scieralna".

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowac¢ gorgcg mieszanke mineralno-
asfaltowg w pojemnikach izolowanych cieplnie (np. w drewnianych, zamknigtych skrzy-
niach).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania robot

Olég(')lne zasady wykonania robot podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogo6lne"
pkt 5.

5.2.Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub oblamanych krawedzi

nawierzchni) do naprawy nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:

- pionowe obciecie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na
glebokos¢ umozliwiajaca wyrdwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztalt prostej figu-
ry geometrycznej np. prostokata,

- usunigcie luznych okruchéw nawierzchni,

- usuni¢cie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- dokladne oczyszczenie dna i1 krawedzi uszkodzonego miejsca z luZznych ziarn grysu,
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zwiru, piasku i pytu.

5.3.Naprawa wybojow i oblamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno -
bitumicznymi

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.2), nalezy spry-
ska¢ dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpadows kationowa emulsjg asfaltowa w ilosci 0,5
I/m2 - przy stosowaniu do naprawy mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na zimno", za$ przy zasto-
sowaniu mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na goraco" - zamiast spryskania bocznych $cianek na-
prawianego uszkodzenia lepiej przyklei¢ samoprzylepne taSmy kauczukowo-asfaltowe (p. 2.8).
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i listwowych $ciggaczek oraz
listew profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze $rodka transportu bezpo-
srednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarnia¢. Mieszanka powinna by¢
jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca i utozona z pewnym nadmiarem,
by po jej zaggszczeniu naprawiOna powierzchnia byta rowna z powierzchnig sgsiadujacych czesci
nawierzchni. Réznice w poziomie naprawionego miejsca i istniejgcej nawierzchni przeznaczonej do
ruchu z predko$cia powyzej 60 km/h, nie powinny by¢ wigksze od 4 mm, przy pomiarze czterome-
trowa fata, wg BN-68/8931-04 [2]. Roztozong mieszankg nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarka
ptytowa.
Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opér boczny dla
zageszczane] warstwy 1 dobre migdzywarstwowe zwigzanie.
Jezeli wybdj nastgpit wokot pekniecia poprzecznego lub podtuznego, to po jego naprawieniu nalezy
niezwlocznie wyfrezowa¢ nad peknigciem w wykonanej tacie szczeling o szerokosci 12 mm i glebo-
ko$ci 25 mm, a nastgpnie wypetni¢ ja zalewa asfaltowa.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0golne zasady kontroli jakosci robét

Ogoblne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 6.

6.2.Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne na mate-
rialy oraz wymagane wyniki badan materialow przeznaczonych do wykonania robot i przed-
stawi¢ je Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.2. Badania przy wbudowywaniu mieszanek

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca - codziennie,

- sklad wbudowywanych mieszanek:
- ilo$¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m? - codziennie,
- r6wnos¢ naprawianych fragmentow - kazdy fragment
Roznice miedzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujagcymi powierzchniami, przy pomia-
rze czterometrowa tatag wg BN-68/8931-04 [2], nie powinny by¢ wigksze od 4 mm dla
drog o predkosci ruchu powyzej 60 km/h 1 od 6 mm dla drog o predkosci ponizej 60 km/h,
- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypehniajacej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze
spadkiem istniejacej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz
otaczajacej nawierzchni o 2 do 4 mm, jesli warstwe¢ wypelniajaca wykonano z mieszanki mineral-
no-asfaltowej ,,na zimno" (o dlugim okresie sktadowania). Przy innych rodzajach mieszanek, ktore
sa mniej podatne na doggszczenie poziom warstwy wypelniajacej ubytek powinien by¢ wyzszy od
otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.
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7.0BMIAR ROBOT
7.1.0g0lne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot jest m? (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej powierzchni
nawierzchni. ]

8.ODBIOR ROBOT

8.1.0goélne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jesli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wy-

niki pozytywne.
8.2.0dbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu podlega:

- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obcigcie krawedzi, oczyszczenie dna
1 krawedzi, usunigcie wody),

- spryskanie dna 1 bokow emulsjg asfaltowa,

- ew. poszerzenie spgkan przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszczenie 1 osuszenie spe-
kan, usuni¢cie §ladow 1 plam olejowych oraz zagruntowanie $cianek spgkan gruntowni-
Kiem.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0goélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania
0gdlne" pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa nalezy wykonac:

- remont czgstkowy nawierzchni mieszanka mineralng-bitumiczng,

Cena wykonania 1 m? remontu czastkowego nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- zakup oraz dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki na miejsca wbhudowania,

- ciecie I oczyszczenie miejsca uzupetnienia konstrukcji,

- skropienie istniejacej nawierzchni,

- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i ewentualnie zaleceniami Inzyniera,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzgtu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych.

2. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na

goraco — Czesc 1: Zawartosc lepiszcza rozpuszczalnego

3. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na

goraco — Czesc 8: Oznaczanie wolnej przestrzeni.
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4. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na

goraco — Czesc 11: Okreslenie powiazania pomiedzy kruszywem i asfaltem.

5. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na

goraco — Czesc 12: Okreslanie wra_liwosci na wode.

6. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na

goraco — Czesc 22. Koleinowanie.
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t Nawierzchnie z betonu asfaltowego ST-D.05.03.05.B
Budowa drog dojazdowych do Olsztynskiego Parku Naukowo- Technologicznego wraz z uzbrojeniem — etap |

87

7. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czesc 20: Badanie
typu

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata
10.2. Inne dokumenty

9. Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych -
IBDiM, Warszawa

2002, Zeszyt 64

10. Wymagania techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzch-
niowych utrwalen na

drogach publicznych. WT-1 Kruszywa 2014,

11. Wymagania techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. WT-2 Na-
wierzchnie asfaltowe 2014

12. Wymagania techniczne - Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych. WT-3
Emulsje asfaltowe 2014

13. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkow tech-
nicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43 z dnia
14 maja 1999r.

14. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej s wymagania doty-
czace wykonania 1 odbioru rob6t zwigzanych z remontem czastkowym nawierzchni z kru-
szywa tamanego w zwiazku z biezagcym utrzymaniem drog i ulic na terenie Gminy Gostyn..

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem remontu czgstkowego nawierzchni.

W ramach prac drogowych przewiduje si¢ nastepujacy podziat wykonania remontéw emul-

sja 1 grysami:

- wypehienie emulsjg asfaltowa 1 grysami ubytkow o glgbokosci do 2 cm

- wypetienie emulsjg asfaltowg 1 grysami ubytkdéw o glebokosci do 4 cm

- likwidacja spekan 1 rakowin emulsjg asfaltowg 1 grysem

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Remont czgstkowy nawierzchni — zespdt zabiegéw technicznych, wykonywanych na

biezaco, zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu

ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujgce mate powierzchnie, hamujace proces powigkszania
si¢ powstatych uszkodzen.

Pojecie ,,remont czgstkowy nawierzchni” miesci si¢ w ogolnym pojeciu ,,utrzymanie
nawierzchni”, a to z kolei jest objete ogolniejszym pojeciem ,,utrzymanie drog”.

1.4.2. Ubytek — wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na gleboko$¢ nie wigksza
niz grubo$¢ warstwy $cieralne;.

1.4.3. Wyboj — wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gigbokos¢ wieksza niz
grubo$¢ warstwy Scieralne;.

1.4.4. Kationowa emulsja asfaltowa - lepiszcze bitumiczne w postaci zawiesiny rozproszo-
nego asfaltu w wodzie, otrzymane przez mechaniczne wymieszanie asfaltu z woda,
przy jednoczesnym zastosowaniu emulgatora kationowego.

1.4.5. Emulsja asfaltowa szybkorozpadowa — emulsja charakteryzujgca si¢ krotkim

czasem rozpadu po zetknigciu si¢ z kruszywem .

1.4.6. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi pol-

skimi normami i z definicjami podanymi w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonanych robot obejmujacych remont

czastkowy grysami i lepiszczem (emulsjg asfaltowa) oraz za zgodno$¢ z umowg i1 SST.

Wprowadzenie jakichkolwiek odstgpstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Zamawia-

jacego.

2. Materialy

2.1. Kruszywo
Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé grysy frakcji 2-5 mm i
5- 8 mm odpowiadajace wymaganiom podanym w PN-EN-13043/2004 ,,Kruszywa do mie-
szanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i

innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu”.
2.2. Lepiszcza

Do remontu czastkowego nalezy stosowac jako lepiszcze tylko drogowe kationowe
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emulsje asfaltowe szybkorozpadowe niemodyfikowane rodzaju C 65 BP3 PU/RC i C 69
BP3 PU spetniajagce wymagania zgodnie z PN-EN 13808:2010. Mozna stosowac tylko
emulsje asfaltowe posiadajace aprobate techniczng, wydang przez uprawniong jednostke.

2.2.1. Skladowanie lepiszcza

Do sktadowania lepiszczy Wykonawca uzyje cystern, pojemnikow, zbiornikow lub beczek.
Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczki przeznaczone do sktadowania emulsji powinny by¢
czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonawca jest zobowigzany przestrzegac
nastgpujace zasady:

— czas skfadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 m-cy od daty jej wyprodukowania,
— temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz +50C.

3. Sprzet

3.1. Specjalistyczny sprzet do remontu czastkowego .

Do wykonywania remontu czastkowego glebszych ubytkow 1 wybojow (do 4 cm), jak row-
niez do naprawy powierzchniowych spekan 1 rakowin warstwy $cieralnej nalezy uzy¢ re-
monterow , wprowadzajac pod ci$nieniem kruszywo jednoczes$nie z kationowa emulsja
asfaltowa w oczyszczone sprezonym powietrzem uszkodzenia . Remonter winien by¢ wypo-
sazony w wysokowydajng dmuchawe do czyszczenia wybojow i hadawania ziarnom grysu
duSej predkosci przy ich wyrzucaniu z dyszy razem z emulsja. Urzadzenia te nadaja sie do
uszczelniania nie tylko szeroko rozwartych (podtuznych) peknie¢ (szerszych od 2 cm)

oraz glgbokich ubytkow 1 wybojow (powyzej 3 cm), ale takze do wypehiania powierzch-
niowych uszkodzen i zanizen powierzchni warstwy $cieralne;.

Remonter powinien by¢ wyposazony w wysokowydajng dmuchawe do czyszczenia wybo-
jOw, silnik o mocy powyzej 50 kW napgdzajacy pompe hydrauliczng o wydajnosci powyzej
65 I/ min przy obrotach 2000 obr./min i system pneumatyczny z dmuchawg z trzema wirni-
kami do usuwania zanieczyszczen i nadawania ziarnom grysu (frakcji od 2 do 5 mm, od 5
do 8 mm ) duzej predkosci przy ich wyrzucaniu z dyszy razem z emulsjg. Zbiornik emulsji o
pojemnosci 850 I, podgrzewany grzatkami o mocy 3600 W 1 pompg emulsji o wydajnosci
42 1/min wystarcza do wbudowywania 2000 kg grysd6w na zmian¢. Remonter powinien by¢
wyposazony w uktad dostarczania grysu przeno$nikiem slimakowym ze standardowego
samochodu samowyladowczego, a takze w uktad do oczyszczania obiegu emulsji asfaltowej
po zakonczeniu remontu czgstkowego.

Zamawiajacy nie dopuszcza wykonywania remontéw przy uzyciu skrapiarki i reczne-
go rozsypywania grysow

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
4.2. Transport kruszywa
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczaja-
cych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i
nadmiernym zawilgoceniem.
4.3. Transport lepiszcza
Emulsja asfaltowa powinna by¢ transportowana przeznaczonymi do tego celu samochodo-
wymi lub kolejowymi cysternami, wzglednie w szczelnie zamknigtych beczkach. Cysterny
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samochodowe uzywane do przewozu emulsji powinny by¢ podzielone przegrodami na ko-
mory 0 pojemnosci nie wigkszej niz 3 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje przy
dnie, aby mozliwy byt przeptyw emulsji migdzy komorami. Emulsji nie wolno przewozi¢ w
opakowaniach stosowanych uprzednio do przewozenia mineralnych materiatow sypkich lub
chemikaliow za wyjatkiem asfaltow.

Wyjatkowo, lecz za zgoda Zamawiajacego, dopuszcza si¢ transport emulsji w beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wptywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. W czasie magazynowania emulsji dopuszcza si¢ powstanie
na powierzchni emulsji kozucha lub zageszczenia przy dnie, ktore przed uzyciem emulsji
nalezy zlikwidowa¢ poprzez doktadne wymieszanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania robot

Olég()lne zasady wykonania robot podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogo6lne"
pkt 5.

5.2.Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Wykonawca na czas prowadzenia robot ma obowigzek oznakowania robot zgodnie z przepi-
sami 0 tymczasowej organizacji ruchu i zabezpieczenia robot. Koszty zwigzane z 0znako-
waniem wykonawca uwzgledni w cenie oferty.

Trwalo$¢ naprawy nawierzchni zalezy w bardzo duzym stopniu od doktadnosci jej oczysz-
czenia z uszkodzonych fragmentoéw nawierzchni i innych zanieczyszczen.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju, obtamanych krawedzi nawierzchni
oraz spekan 1 rakowin) do naprawy obejmuje wykonanie nastepujacych prac:

- usunigcie luznych okruchow nawierzchni,

- usuni¢cie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu, zwi-
ru, piasku i pytu sprezonym powietrzem.

5.3. Uzupelnianie ubytku , wyboju, oblamanych krawedzi oraz likwidacja spekan
i rakowin grysami i emulsja asfaltowa przy uzyciu remontera

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.1.),
nalezy :

- pokry¢ oczyszczone miejsce metoda natryskowa za pomocg emulsji asfaltowej , ktorej
zadaniem bedzie zwigzanie podtoza i krawedzi remontowanego ubytku nawierzchni z wy-
pelieniem

- wypehic¢ pod ci$nieniem ubytek grysem 5/8 mm lub 2/5 mm(zaleznie od glebokosci ubyt-
ku) otoczonym emulsja asfaltows ,

- wypehic¢ pod ci$nieniem pozostalg cze¢$¢ ubytku grysem frakeji 2/5 mm (w przypadku
uzycia na warstwe dolng grysu 5/8 mm) otoczonym emulsjg asfaltowa

- posypac¢ powierzchnie wyremontowanego miejsca suchym grysem 2/5 mm bez spoiwa

- uprzatng¢ miejsce po wykonanym remoncie ,

- zdja¢ urzadzenia zabezpieczajace 1 oznakowanie pionowe , udostepni¢ miejsce po remon-
cie dla ruchu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Ogoélne zasady kontroli jakoS$ci robét
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Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2.Badania przed przystapieniem do robot

Przed rozpoczeciem robot nalezy:

- okresli¢ zakres uszkodzen,

- wykona¢ badania kwalifikacyjne (przydatnosci) wytypowanych materiatéw do wykonania
remontu czastkowego

- opracowac projekt organizacji ruchu na czas wykonywania robot i uzyskaé jego zatwier-
dzenie zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.2. Badania przy wbudowywaniu mieszanek
W trakcie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni - codziennie,

- ilo§¢ wbudowywanych materialéw na 1 m2 - codziennie,

- glebokos$¢ naprawianych powierzchni - codziennie,

- rOwnos$¢ naprawianych fragmentéw - kazdy fragment.

- powierzchnie naprawianych fragmentow — kazdy fragment

R&zZnice migdzy naprawiong powierzchnig (tatg) a sasiadujagcymi powierzchniami, mierzone
pod fatg profilowa lub pomiarowg fatg 4 metrowa nie powinny by¢ wieksze od 4 mm dla
drog o predkosci ruchu powyzej 60 km/h 1 od 6 mm dla drég o predkosci ponizej 60 km/h.
Pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajgcej po zaggszczeniu powinien by¢
zgodny ze spadkiem istniejgcej nawierzchni , przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana
ponad krawedz otaczajgcej nawierzchni o 1 - 2 mm.

6.4. Badanie odbiorcze

Przy odbiorze wykonanych remontéw czastkowych wykorzystuje si¢ wyniki badan
prowadzonych w trakcie realizacji robdt uzupetionych szczegdétowym przegladem (oceng
makroskopowa) wszystkich wykonanych napraw. Przegladu dokonuje Inzynier/Inspektor w
obecnosci kierownika rob6t. Przy ogledzinach zewngtrznych ustala sie, czy:

- miejsca naprawione nie sg przebitumowane, co charakteryzuje si¢ wyciskaniem przez kota
pojazdow $§ladow na naprawionej nawierzchni,

- miejsca naprawione nie sg niedobitumowane, co charakteryzuje si¢ ruchem ziarn kruszywa
pod naciskiem stopy i wyrywaniem ich z miejsca naprawionego przez kota pojazdow,

- bitum przy remoncie nie zostat przegrzany, co charakteryzuje si¢ latwosci wyjecia rgcznie
poszczeg6lnych ziaren kruszywa z miejsca naprawionego.

6.5. Ocena wynikow badan

Remont nalezy uzna¢ za wykonany prawidlowo, jezeli wszystkie badania dadza wynik do-
datni.

6.6. Postepowanie w przypadku ujemnego wyniku badan

Przy stwierdzeniu nadmiaru bitumu w miejscu naprawionym, pocace si¢ miejsca nalezy

przysypa¢ mialem kamiennym lub czystym gruboziarnistym piaskiem.

Miejsca peczniejace (wygorowane) nalezy $cig¢ do poziomu jezdni i przysypac mialem
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kamiennym lub czystym gruboziarnistym piaskiem. Przy zbyt duzych specznieniach na-
wierzchni¢ w miejscu naprawianym nalezy rozebra¢ i remont przeprowadzi¢ ponownie.

Przy niedostatecznej ilo$ci uzytego do remontu lepiszcza lub w przypadku lepiszcza

przegrzanego ziarna kruszywa nalezy usuna¢ i naprawe wykona¢ ponownie.

7.0BMIAR ROBOT
7.1.0golne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét jest m? (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej powierzchni
nawierzchni.

8.ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robaét

Ogolne zasady odbioru robot zostaty podane w SST D-00.00.00. "Wymagania ogolne".

8.2. Odbior w czasie wykonywania robot

W trakcie wykonywania robdt podlegaja odbiorowi: oznakowanie, roboty zanikajace 1 ule-
gajace

zakryciu zgodnie z punktem 8.2. SST D-00.00.00. "Wymagania og6lne".

8.3. Odbiér koncowy
Odbidr koncowy robot jest dokonywany zgodnie z punktem 8.3. SST D-00.00.00. "Wyma-

gania ogolne".
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiarow i badan z biezgcej kontro-

li materiatlow i robot. Odbioru dokonuje inzynier/Inspektor na podstawie badan i ewentual-
nych uzupetniajgcych badan i pomiarow oraz oglgdzin remontowanych powierzchni.

inzynier/Inspektor zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
uzupetniajgcych badan i pomiarow, wtedy gdy:

a) zakres lub czestotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z SST

b) istniejg jakikolwiek watpliwosci co do jakosci lub rzetelnosci badan Wykonawcy.
W przypadku stwierdzenia wad inzynier/Inspektor ustali zakres wykonania robot

poprawkowych lub poleci zerwanie i wymian¢ na nowa wadliwie wykonanej warstwy. in-
zynier moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne na-
wierzchni i zgodnie z ustaleniami kontraktu ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong
jakos¢.

9.PODSTAWA PELATNOSCI

9.1.0golne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania
0g0lne" pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

- remont czastkowy nawierzchni z kruszywa przy uzyciu kruszywa tamanego,
Cena wykonania 1 m? remontu czastkowego nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
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zakup oraz dostarczenie materialdow i sprzetu na budowe,

wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera recepty laboratoryj-
nej,

transport mieszanki na miejsca wbudowania,

ciecie istniejacej,

wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i ewentualnie zaleceniami
Inzyniera,

pomiary i badania laboratoryjne,

odtransportowanie sprzgtu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN-13043/2004 - Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.
PN-EN-13242/2004 — Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe.
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